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OBJETO

L a Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella con el objeto de:

— Mejorar los procesos de elaboracién de aceites, incidiendo en aquellos que repercuten en una
optimizacion de los rendimientos de elaboracion, que implican una mejora de los aceites

obtenidos;

- Adaptar la estructura productiva alas previsiones de incrementos de la produccion,

— Seguir avanzando en la aplicacion de buenas practicas ambientales y en la puesta en marcha
de las mejores técnicas disponibles, con el objeto de minimizar las afecciones al
medioambiente, que la actividad pueda producir. A sabiendas de que la mejor depuracion pasa
por la no generacion de vertidos y residuos.

Pretende incluir en sus instalaciones nuevas actuaciones de inversion, incidiendo en todas las fases
criticas del proceso productivo, por lo que se prevé la ejecucion de frabajos de obras, e} suministro y
montaje de nuevo equipamiento mas eficiente y el establecimiento de las instalaciones técnicas
necesarias con el objetivo de seguir mejorando en la calidad de su produccion y en [a calidad ambiental

de sus instalaciones.

Por consiguiente, y aprovechando estas mejoras de la eficiencia productiva y ambiental, la Cooperativa
pretende regularizar y legalizar toda la instalacion ya existente, en materia de medio ambiente.

El presente proyecto consistira en la aporiacion de la informacion necesaria para la obtencion de
Autorizacion Ambiental Unificada de una instalacion existente con sus nugvas actuaciones de inversion.

Tiene por objeto el presente proyecto describir 12 actividad que se realizada, asi como las instalaciones
que posee la Cooperativa Virgen de la Estrella, en la localidad de Los Santos de Maimona (Badajoz), con
la finalidad de conseguir a legalizacion de todo el conjunto de la Aimazara.

EMPLAZAMIENTO

E| emplazamiento de la actividad es el recinto interior de las instalaciones de la Cooperativa Virgen de la
Estrella, situadas en la calle Merida, 1 de Los Santos de Maimona. '

Las instalaciones de la Cooperativa cuentan con fres accesos diferenciados, adaptados todos ellos al
transito de vehiculos agricolas. Se sitian en la calle Mérida (acceso Principal) y en las calles Parque ¥
Pilarito.

Como Coordenadas U.T.M. (Huso 28, ETRS89) para su localizacion pueden indicarse las siguientes:
X (m)= 728.806; Y (m)= 4.258.999.
La referencia catastral de la parcela es 8992034QC2589B.

Se adjunta imagen aérea para visualizar su distribucion interior y posicion en el entramado urbano. Se
muestra su perimetro en trazo de color amarillo.




Accesos;

DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

Consiste en la molturacion de aceituna para la obtencion de aceite virgen con un sistema de extraccién a
2 fases. Del cual se obtiene por una parte el aceite, el cual se envasa y comercializa y, alperujo, que se
transporta a extractora. El agua procedente de lavadora, centrifuga vertical y lavado de las instalaciones
se envia a balsa de evaporacion perteneciente a la Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella, y la cual
posee Autorizacion Ambiental Unificada.
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Relacion de edificacicnes

Oficinas _ |

Espacio cubierto de dos plantas ejecutado en fabrica de ladrillo visto, cubierta de teja cerdmica curva y
estructura interior de fabrica de ladrillo y forjados de hormigén. Cuenta en la planta baja con vestibulo-
recepcion de 24,98 m? y a la planta primera se accede desde esta dependencia directamente por
escalera. En la planta alta se diferencian despachos, aseos y sala de reuniones.

Patio descarga aceitunas

Espacio abierto para facilitar la maniobra de descarga de ias aceitunas. Se diferencian tres tolvas de
recepcion.

Nave lineas de limpieza, lavado y pesaje

Espacio cubierto de una sola planta para proteccién de la maquinaria de limpieza, pesado, lavado, efc. de
aceitunas. Cuenta con solera de hormigon armado y estructura metalica porticada con cubierta de chapa
iacada simple y color verde.

Patio cubierto

Se sitlio proximo a la zona de recepcion, limpieza, etc. de aceitunas. Estructura metalica aporticada a un
agua, cimentada mediante zapatas aisladas, cubierta de chapa simple con vertiente a un agua, altura
minima de 4 metros para permitir la disposicion de cintas transportadoras sobre las folvas.




Nave de procesos y elaboracion de aceites

Estructura metalica, aporticada con cerchas a dos aguas, y cimentacion directa con zapatas aisladas de
hormigon armado. Cubierta conformada por panel sandwich de 50 mm de espesor minimo con pendiente
del 10%. Paramentos laterales de fabrica enfoscados con mortero monocapa hidrofugo y solera de
hormigdn armado pulido.

Sala control, vestuarios y servicios

Entreplanta dispuesta en el lateral sur de la nave de efaboracion, ejecutada con estructura portante
metalica, suelo técnico y paramentos revestidos (alicatados en su caso) para alojar la sala de confrol
(cuadros, paneles sinopticos, etc.) y los vestuarios y servicios higienicos para el personal. Falso techo con
planchas desmontables y parte proporcional de obra civil para ejecucion de las instalaciones.

Almacén

Espacio cubierto de una sola planta en la que se diferencian depositos de almacenamiento. Se ejecuta
con solera de hormigan armado v resina epoxi, paramentos con placa prefabricada de hormigon en color
blanco y cubierta porticada con panel sandwich.

Sala caldera y deshuesadora

Ejecutada en estructura metalica aporticada (altura minima 5 m}, a dos aguas y cimentacion directa con
zapatas aisladas de hormigon armado. Cubierta conformada por panel sandwich de 50 mm de espesor
minimo con pendiente del 10%. Paramentos laterales de fabrica enfoscados con mortero monocapa
hidrofugo y solera de hormigon armado pulide.

Zona de tolvas expedicion de orujos

Se diferencian dos tolvas metélicas de orujo, sobre explanada pavimentada con hormigon armado.
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Almacén

Para alojamiento de envases, cajas, efc. Cuenta con una sola planta y su perimetro esta conformado por
fabrica de ladrilo enfoscado interior y exteriormente. La cubierta esta conformada por chapa lacada

simple de color verde.

Almacén fitosanitarios y ferreteria

Espacios cubiertos situados anexos a la zona de oficinas. Cuentan con solera de hormigdn armado y
cubierta de chapa simple lacada de color verde.

Residuos

Espacio cubierio de una sola planta para deposito y gestion de los residuos generados en la Cooperativa.
Cuenta con solera de hormigon armado y cubierta de chapa simple de color verde.




Relacidn de los equipos

A. Patio de Recepcion y Limpieza:

— Tolvas de Recepcion de Aceitunas:

a  Unidades: 3

—  Capacidad actual limpieza, despalillado, tavado y pesaje:

= Rejilia para el paso de vehiculos pesados sobre la tolva de recepcion.

= Dimensiones en planta 3x3 m. construidas con chapa de 4 mm., equipadas con
apertura libre para salida de aceituna de 50x30 cm.

= Las fres tolvas presentan compuerta, revestimiento en acero inoxidable y cubricion
para evitar posibles vertidos de aceites de tractores y vehiculos.

2 Linea 1: 80.000 Kg./h. Afio 2017

= Linea2: 50.000 Kg./h. Afo 2013

= linead: 40.000 Kg./h. Afio 2001

TOTAL: 170.000 Kg./h.
— Potencia instalada:
Linea 1 Linea 2 Linea 3

Cinta de subida lavadora a pesadora 1 40CV 30CV jocy
Cinta de subida lavadora a pesadora 2 - 15CV
Compresor bascula 20CV 20CV
Cinta de salida lavadora 10CV 1,0CV
Ventilador de secado lavadora 2x30CV | 2x30CV Jocy
Cinta de varillas recubiertas 1,0CV 1.0CV -
Autolimpieza cajon lavadora 1,0CV -,
Bomba lavadora 12,5 CV 55CV 55CV
Tromel lavadora 20CV 20CV 20CV
Desfangado balsa 1,0CV 1,0CV 15CV
Cinta despalilladora 15CV 15CV 15CV
Sinfines despalilladora 20CV 2,0CV 15CV
Cinta alimentacion despalilladora 15CV -,
Cinta salida tierra limpiadora 1,0CV 1,0CV 1.0CV
Rascador criba inferior 1,0 CV 1.0CV
Ventilador criba inferior 10,0 CV 10,0 CV 40CV
Rascador criba superior 10CV 1,0CV
Ventilador criba superior 15,0 CV 100 CV 75CV
Cinta recepcidn 3 30CV -
Cinta recepcion 2 30CV 3ocy 55CV
Cinta recepcion 1 40CV 40CV 20CV
Cinta alimentadora 30CV 30CV 30CV
POTENCIA TOTAL 725CV 61.5CV 43,0 CV
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Cintas de transporte evacuacién impurezas:

Cital | Cintaz | cinta3 | Cinta4 ;g;:;‘a‘:éz
20CV 1,5CV 55CV 20CV 11,0CvV
Cintas transporte de aceitunas a tolvas v patio:
Potencia
instalada
Cinta de salida de pesadoras 2x3,0CV
Cinta de remonte de aceitunas a tolvas 2x5,5 CV
Cinta de reparto de aceitunas en tolvas 2x4,0 CV
Cinta a troje 1 2x1,0CV
Cinta a troje 2 2x3,0CV
POTENCIA TOTAL 330CV

Afmacenamiento de aceifunas clasificadas

Una vez limpias y pesadas las aceitunas se acumulan, hasta su procesamiento en tolvas
cubiertas de las siguientes caracteristicas:
= N°detolvas: 6
= Capacidad unitaria; 25.000 Kg.
150.000 Kg.

Hormigon armado.

= Capacidad total:

= Construccion. Afio 1963,

B.

Sala de Molturacion y Extraccion aceites:

B.1. LINEAS DE PRIMERA EXTRACCION DE ACEITE DE OLIVA:

Capacidad de produccion 100.000 Kg.i24 h.

1 tolva + 1 molino + 1 batidora + 1 decanter + 1 centrifuga vertical.

e Linea1:

Produccion aceites estimada: 22.000 Kg./24 h.
Maguinaria Existente:
MOLIENDA
Criba 750 W
Molino 45000 W
BPM 7500 W
BATIDO
Batidora 1.1 4.000 W
Batidora 1.2 4,000 W




BiM (VAR) 3.000 W
CENTRIFUGACION

Tambor Decanter
Sinfin Decanter (V)
Rascador Decanter
Ventitador Decanter
Inyector Orujo
Tamiz

Magquinaria Nueva Instalacion:

37.000 W
15,000 w
750 W
950 W
750 W
750 W

Tolva pulmdn debajo de Tolva de Alimentacién de aceituna y previo a Molino Triturador,
Provisto con 1 sinfin de alimentacion para moling y folva,

ALIMENTACION ACEITUNAS

Elevador de Aceitunas (V)
Alimentacion Moling

= |ineg 2:

vertical,

Magquinaria Existente:

ALIMENTACION ACEITUNAS
Elevador de Aceitunas 1 v/
Elevador de Aceitunas 2 v/
Elevador de Aceitunas 3 V
Alimentacion Moling 1
Alimentacion Moling 2
Alimentacion Moling 3
MOLIENDA

Moling 1

Molino 2

Molino 3

Inyector Masa

Capacidad de produceion 425.000 Kq./24 h.

2200 W
750 W

Produccion aceites estimada: 93.500 Kg./24 h.

- Jtolvas + 3 molinos + 1 batidora® + 1 decanter® + T centrifuga

"Equipamiento de nueva instafacion.

2200 W
2200 W
2.200 W
750 W
750 W
750 W

45.000 W
45.000 W
45.000 W

2200w

BPM 18.500 w
8500w




Maguinaria Nueva Instalacidn:

Batidora horizontai de tipo continuo disefiada con tres compartimentos los cuales poseen un
eje horizontal partido (agitadores) cada uno. Equipada con sensores de temperatura y de nivel.

Incluye envolvente isotérmico. Capacidad total: 33.000 kg/h. Material; Acero inoxidable.

Decanter en dos fases, separando la masa de aceituna en aceite y alpeorujo. Compuesto de un
tambor rotante con un forniflo sinfin interno que mueve la masa en el interior. Este sinfin mueve
la fase solida hacia la parte cdnica de ia méquina, mientras que [a fase liguida abandona el

tambor a través de [a parte cilindrica. El orujo es descargado de forma continua a través del
sinfin. Incluye depdsito tamiz con bandeja vibratoria para separar los finos v los materiales no

solubles provenienies del decanter.

BATIDO

Batidora 1 4.000 W
Batidora 2 4000 W
Batidora 3 40600 W
Batidora 4 4.000W
Batidora 5 4,000 W
Batidora 6 4.000 W
BIM (VAR) 7.500 W
Ventilador BIM 190 W
CENTRIFUGACION

Prim. Decanter (VAR) 75.000 W
Sec. Decanter {VAR) 45000 W
inyector Orujo 1.500 W
Tamiz 750 W

= linea3. Capacidad de produccidn 350.000 Ka.f24 h.

- 2tolvas + 2 molinos® + 2 batidoras + 1 decanter + 2 centrifugas

verticales.
- Produccion aceites estimada: 77.000 Kg./24 h.
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Magquinaria Existente:

MOLIENDA
Molino 1
Inyector Masa
BPM

BATIDO
Batidora 1
Batidora 2
Batidora 3
Batidora 4
Batidara 5

@Sélo un molino de nueva adquisicion.

45.000 W

2200 W

18.500 W

4.000 W
4.000 W
4000 W
4.000 W
4.000 W
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Bomba Piston Serie 18.500 W

BIM (VAR} 7.500 W
Ventilador BIM 190W
CENTRIFUGACION

Prim. Decanter (VAR) 75.000 W
Sec. Decanter (VAR) 45,000 W
Inyector Orujo 1500 W
Tamiz 750 W

Maguinaria Nueva Instalacion:

ALIMENTACION ACEITUNAS

Elevador de Aceitunas 1V 2.200W
Elevador de Aceitunas 2 V 2.200 W
Elevador de Aceitunas 3 V 2200w
Alimentacién Molino 1 750 W
Alimentacion Molino 2 750 W
MOLIENDA

Molino 2 45000 W

Dos tolvas pulmon debajo de Tolva de Alimentacion de aceituna y previo a Molinos
Trituradores. Provisto con 3 sinfines de alimentacion para cada molino y por tolva.

Molino Triturador con eje de martilios rotante con tres cabezas o pastillas y una criba fija. Las
aceifunas limpias caen en el tolvin delantero de entrada para ser transportadas por el
alimentador al interior def molino. Las pastillas golpean las aceitunas hasta que el tamano
maximo de las particulas es menor que el tamafio del agujero en la criba,

B.2. LINEAS DE REPASO:

= Linea R1: Capacidad de produccion 100.000 Kq./24 h.

1 batidora + 1 decanter + 1 centrifuga vertical.
- Produccion aceites estimada: 1,000 Kg./24 h.

Maquinaria Existente:

BATIDO

Batidora Pieralisi 2.1 4000W
Batidora Pieralisi 2.2 4.000W
BIM Pieralisi 4 (Var) 4,000 W
CENTRIFUGACION

Decanter 4 Pigralisi 37.000 W
Rascador Decanter 4 : 750 W
Ventilador Decanter 4 550 W

Inyector Orujo 4 750 W

11




Tamiz Pieralisi 4

750 W

a |ineaR2:

Capacidad de produccion $00.000 Ka./24 h.

1 batidora + 2 decénter + 1 centrifuga vertical,
Produccion aceites estimada: 1.000 Kg./24 h.

Maguinaria Existente:

BATIDC

Batidora 1 Alfa 4000w
Batidora 2 Alfa 4.000 W
Batidora 3 Alfa 4.000 W
Batidora 4 Alfa 4000w
BIM Pieralisi D5 Var 3.000W
CENTRIFUGACIGN

Decanter 5 Pieralisis 37.000 W
Rascador Decanter 5 750 W
Ventiladar Decanter 5 550 W
Inyector Orujo 5 750w
Tamiz Pieralisi 5 750 W
BIM Alfa D6 (Var) 7.500 W
Decanter 6 Alfa 100.000 W
Inyector Crujo D6 750 W
Tamiz D6 750 W

LINEA DE CENTRIFUGAS VERTICALES:

BIA 1{VAR) 1.100 W
BIA 2 (VAR) 1100 W
BIA 3 (VAR) 1.500 W
BIA 4 (VAR) 1.500 W
BIAS (VAR) 1100 W
BIA 6 (VAR) 1.100 W
Centrifuga 1 Alfa 11.000 W
Centrifuga 2 Alfa 11.000 W
Centrifuga 3 Gea 22.000 W
Centrifuga 4 Gea 22.000 W
Bomba Maniobra Pieralisi 1.100 W
Bomba A. Almacén 1 1.500 W
Bomba A. Almacén 2 1.500 W
Bomba A. Almacén 3 1.600 W
Bomba A. Almacén 4 1.500 W
Bomba A. Almacén 5 1.500 W
Bomba A. Almacén 6 1.500 W
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C. Expedicion de orujos y deshuesadoras:

Trasportador Orujo 1
Trasportador Orujo 2
Trasportador Orujo 3
Trasportador Orujo 4
Trasportador Orujo 5
Trasportador Orujo 6
Bomba P. Orujo 1
Bamba P. Orujo 2
Bomba P. Orujo 3
Bomba P. Orujo 4
Alim. Separad. 1V
Alim. Separad. 2 V
Alim. Separad. 3V
Separadora 1
Separadora 2
Separadora 3
Rascador Sep.1
Rascador Sep.2
Rascador Sep.3
Sinfin 1

Sinfin 2

Sinfin 3

Produccion

5500 W
5500 W
7.500W
7.500W
5.500 W
5.500 W
18.500 W
18.500 W
15.000 W
15.000 W
750 W
750 W
750 W
37.000 W
37.000 W
37.000 W
750 W
750 W
750 W
2200W
2200 W
2200 W

La Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella con las nuevas inversiones tiene una capacidad de

molturacion de 15.000.000 Kg/afio de aceituna por campaiia (la duracion de la campafia es de 75 dias).

Tnfafo | Tn/dia

Aceituna de vuelo | 14.550 194

Materia prima | Aceituna de suelo 450 6
Total | 15.000 200

Productos Aceite virgen 3.000 40
Subproductos | Alperujo 12.000 160

Almacenamiento y expedicion

Sistema de almacenamiento

Sistema de expedicion

Producios

Aceite virgen

31 Depositos acero inoxidable

Embotellado / Granel

Subproductos

Alperujo

Tolva

Camidn cisterna
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EMISIONES

La Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella tendrd un foco de emision de contaminantes a la
atmosfera, que se detalla en la siguiente tabla:

FOCO UBICACION TIPO DE FOCO CLASIFICACICN

i Chimenea de la calde‘ra gue aporta calor a Foco canal[zgdo yno 03010303
fas batidoras esporadico

* E| combustible a utilizar sera huesc de aceituna.

La Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella, sera responsable del control del correcto funcionamiento
de su foco de emisidn, debera asegurarse del cumplimiento de los valores limites de emision, y ademas,
independientemente de estos autocontroles, el foco de emision debera ser inspeccionado por un
Organismo de Control Autorizado (O.C.A.). Estos controles externos deberan realizarse para los focos del
grupo C, cada 5 afios.

EMISIONES SONORAS

Para la contaminacion acustica sera de aplicacion el Decreto 19/1997, de 4 de febrero, de
Reglamentacion de Ruidos y Vibraciones. Donde se indica que para una zona residencial - comercial, el
nivel de recepcion externo {N.R.E.) no sobrepase los siguientes valores:

De dia: 60 dB(A)
De noche: 45 dB(A)

Para el analisis del nivel de ruido que sale al exterior del recinto se valora la atenuacion por divergencia
geométrica (se tendra en cuenta la distancia del foco de emision a las edificaciones mas proximas):

Agv=20logd+ 10,9

d = distancia entre la fuente puntual y &l receptor.

DISTANCIA N.R.E.
FUENTE DE RUIDOS N.E. m) Adiv N.R.E. permitido
Patio de recepcion y limpieza 73 dBA 3 20,44 dB(A) | 52,58 dB(A} | 60 dB{A)
Nave de proceso y elaboracién de aceite | 85 dBA 10 30,90 dB(A) | 54,10dB(A) | 60 dB(A)
Deshuesadora / Caldera 80 dBA 20 35,92 dB(A) | 43,08dB(A) | 80 dB(A)
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Como puede observarse, ningun foco es mayor al permitido por el Decreto 19/1997 de ruidos y
vibraciones en et horario considerado.

RED DE SANEAMIENTO Y FOCOS DE VERTIDO

En el proceso productivo de la Cooperativa Virgen de la Estrella, se utiliza agua para el lavado de las
aceitunas, en las centrifugas verticales para la separacion liquido - fiquido y en Ia limpieza de equipos e
instalaciones.

Estos vertidos se pueden cuantificar en 0,25 litros por kg. de aceituna molturada, distribuidos del
siguiente modo a lo largo del proceso productivo:
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Lavado aceituna: 0,05 likg.

Separacion solido-liquido: 0,00 l’kg.
Separacion fiquido-liquido: 0,15 ikg.
Limpieza en general: 0,05 lkg.

Estas aguas oleosas resultantes son almacenadas en & depositos existentes en las instalaciones, siendo
retiradas y enviadas a la balsa de evaporacién propiedad de la Cooperativa, la cual posee Autorizacion
Ambiental Unificada.

Ademas de fos efluentes industriales detallados anteriormente, en la almazara objeto de estudio, también
existen aguas provenientes de los aseos y servicios de la instalacion, este efluente esta conectado
directamente a la red general de saneamiento del municipio, por fo que estas aguas seran depuradas en
la EDAR del Ayuntamiento.

De igual forma las aquas pluviales no susceptibles a ser contaminadas, irén a la red general de
saneamiento del municipio.

Por tanto, no existe riesgo alguno de contaminacion de las aguas superficiales, no generandose vertido
alguno al Dominio Pdblico Hidraulico.

En cuanto a la contaminacion del suelo y las aguas subterraneas no existe foco que pueda generar
contaminacion. Puesto que los tnicos focos, serian las tolvas de orujo y los depositos de acumulacion de
efluentes, los cuales estan perfectamente impermeabilizados. Aun asi se tomaran las medidas
preventivas necesarias.

Ademas el otro foco seria Ja balsa de evaporacion, la cual es propiedad de la Cooperativa, pero se
encuentra fuera de las instalaciones y fuera del nicleo urbano, y la cual ya posee Autorizacion Ambiental
Unificada.

RESIDUOS
La actividad generara los siguientes residuos no peligrosos:

— Aguas oleosas, procedentes de los procesos de lavado de aceituna, separacién liquido - liquido
y iimpieza. Este residuo es almacenado en 6 depositos existentes en las instalaciones, siendo
refiradas y enviadas mediante cisternas a la baisa de evaporacion propiedad de la Cooperativa,
cuyo estudio no es objeto del presente Proyecto.

—  Elalperujo es almacenado en toivas y expedido a extractora mediante camion cisterna.

— Ramas y hojas procedentes de la limpieza de Ia aceituna, las cuales son refiradas por pastor de
la localidad para alimento del ganado.

— Cenizas que se obtienen como resultado de la combustién del hueso de aceituna en la caldera.
Retiradas por gestor autorizado.

— Papel, carton, plasticos y otros residuos municipales, procedentes sobre todo de fas oficinas.
Seran retirados mediante recogida municipal.
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LER DESCRIPCION ORIGEN
02 03 01 Lodos del lavado, limpieza, pelado, centrifugadoy | Lavado y nave de procesos
separacion (aguas oleosas)
020399 | Residuos no especificados en ofra categoria Alperujos (centrifugas)
: , . Residuos verdes del lavado
020399 | Residuos no especificados en otra categoria de acsitunas (ramas y hojas)
Ceniza de fondo de horno, escorias y polvo de
1001 1 caldera {excepto el polvo de caldera especificado Cenizas caldera
en el codigo 10 01 04)
. Elementos desechados no
200101 Papel y carton contaminados
- Elementos desechados no
200138 | Plasticos contaminados
2003 01 Mezclas de residuos municipales Residuos varios

La actividad generara los siguientes residuos peligrosos:

LER DESCRIPCION ORIGEN
. | Residuos de tner de impresidn que contienen Impresoras y fotocopias
0803 17 : ; !
sustancias peligrosas {oficina)
13 02 06* Aceites sintéticqs de motor, de fransmision Trabajos de mgntgnimiento
mecanica y lubricantes y maquinaria
1501 10° Envases que contienen re§tos de sustancias Enva;es metalicos y de
peligrosas o estan contaminados por ellas plasticos contaminados
Absorbentes, materiales de filtracién {incluidos los
1502 02* filtros de aceite no especificados en ofra Trabajos de mantenimiento
categoria}, trapos de limpieza y ropas protectoras de maquinarias
contaminados por sustancias peligrosas
160107* | Filtros de aceite Mantenimiento de
maquinaria
. . . ) Calculadoras y otros
16 06 03* | Pilas que contienen mercurio aquipos
2001217 TUbQS ﬂuorescen?es Y 0tros residuos que lluminacion de instalaciones
contienen mercurio
Equipos eléctricos y electronicos desechados,
90 01 35* distintos de los especificados en los codigos 20 01 Aparatos eléctricos y
21y 20 01 23, que contienen componentes electronicos inservibles
peligrosos (1)

Para los residuos peligrosos generados en la instalacidn, se dispondra de una zona para su
almacenamiento, con diferentes bidones para cada residuo, la zona debera estar impermeabilizada y bajo

techo.

La gestion y retirada de estos residuos se realizara mediante gestor autorizado.
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ESTADG AMBIENTAL DEL ENTORNO
Climatologia

En cualquier estudio que afecte al medio natural es de vital importancia la caracterizacion climatica de la
zona.

Segun la clasificacion de Papadakis, fa zona estd caracterizada por un tipo de clima Mediterraneo
subtropical.

ESTACION METEOROLOGICA
Nombre | Los Santos de Maimona
Clave 4425

Provincia | Badajoz

Tipo Estacion termopiuviométrica
Altitud 529 m

Latitud 38° 27

Longitud | 06° 22' W

.. May . Jun:. o Jul il Ago - Sep: o Oct . Nov . Digt Anual.

150 9,
Pluviometria mediamensual (mm)
6640 5810 4380 5320 @ 4100
121870 3580 4520 77,20 12530 16610 15590 10760 57.40 2570 | 1420 83900

5830 77,40

Del estudio empirico de estos valores se concluye que la temperatura media anual es de 15,80 °C, el mes
mas caluroso es el de julio y agosto con una temperatura media mensual de 26,30 °C, llegandose a
alcanzar ios 39,80 °C de temperatura media de las maximas. EI mes mas frio corresponde al mes de
enero con una temperatura de 6,80 °C alcanzéndose los -1,50 °C de temperatura media de las minimas.

La precipitacion media anual es de 544,20 mm siendo el mes méas luvioso el de diciembre con una
precipitacion media de 81,20 mm y el mes menos lluvioso es el agosto con una precipitacion media de
3,30 mm. Si los comparamos con los valores de evapotranspiracion media, podemos deducir con claridad
los periodos secos y himedos, el periodo seco corresponde a los meses que van desde abril a octubre y
desde octubre hasta marzo corresponderia al periodo himedo. Como podemos observar en la gréfica
anterior.

Calidad del aire

Segun los datos obtenidos por REPICA, la calidad del aire respecto a los contaminantes SO, PMip, NOg,
CO y O; en la zona de actuacion, presenta una calidad del aire optima, fo cual significa que las
concentraciones medidas para estos contaminantes han sido muy bajas, situandose siempre muy por
debajo de los limites legales establecidos por la normativa vigente.
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Hidrologia e hidrogeologia

Todos los cursos fluviales que discurren dentro del termino municipal de Los Santos de Maimona
pertenecen a fa cuenca hidrografica del Guadiana,

En la zona de actuacion no existe ningln cauce, el mas cercano es la Rivera del Robledillo situado a
unos 250 metros.

Desde el punto de vista hidrogeoldgico la zona de actuacion se encuenira emplazada fuera de la masa de
agua subterrénea Zafra-Olivenza, aunque si se encuentra dentro de las antiguas unidades
hidrogeolégicas, en este caso unidad hidrogealtgica Zafra-Olivenza.

La zona de actuacién se encuentra en formaciones generalmente impermeables o de muy baja
permeabilidad y formaciones metadetriticas, igneas y evaporiticas de permeabilidades baja y media.

Geologia y geomorfologia
Geologicamente la zona de estudio se localiza en la Zona: 21500 Ossa Morena.

Caracteristicas geologicas generales. Se aporta imagen ilustrativa, resaltando la zona de influencia de Ia
cooperativa con el rectangulo (Mapa geologico de Espafia a escala 1 :50.000); formaciones del Holoceno
(Cantos con blogues, arcillas y limos. Coluvial),

Mapa geoldgico de Esparia 1:50..000
Edafologia
Segun la Soil Taxonomy, nos encontramos en Ia zona de actuacion con suelos que corresponden al

-~ ORDEN | SUBORDEN |- ' GRUPO = :
_ Inceptisol | Ochrept Rerochrept+Xerorthent |

| INCLUSION T SIMBOLO |
| Rhodoxeralf | 966

Chromoxerert.
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Medio biclogico

Vegetacion

El aspecto fundamental que destaca v marca la fisionomia de la zona de estudio es la ausencia de
formaciones vegetales, puesto que fa Sociedad Cooperativa Virgen de la Estrella, se localiza en suelo
urbano, totalmente antropizado.

Fauna

En cuanio a la fauna, por las caracteristicas antropicas que presenta el entorno urbano de la actuacion,
ésta es muy poco diversa, y se limita a especies que soporian la presencia humana, como pueden ser las
golondrinas (Hirundo rustica), el gomion comin (Passer domesticus) y otras especies como [a
salamanquesa comiin ( Tareniola mauritanica).

Areas Protegidas

La actividad objeto de estudio no se encuentra dentro de ningun area protegida.

MTD APLICADAS

A parte de las MDT que se pudieran aplicar de forma general en las industrias de alimentacion, hay que
tener en cuenta que siempre existen medidas primarias, las cuales son prioritarias para reducir las
emisiones y el impacto en el conjunto del medio ambiente y la salud de las personas.

Se exponen a continuacion las medidas que se aplicaran en las instalaciones:

Antes de entrar en las MTD propias de fos procesos y técnicas de elaboracion, se debe hacer referencia a
la oportunidad de racionalizar los impactos ambientales desde la mejora de la gestion ambiental de la
empresa en su conjunto mediante la implantacion de un Sistema de Gestion Medioambiental (SGM). La
adopcién de sistemas de gestién ambiental, ISO 14001, como instrumento de prevencidn y reduccion de
la contaminacién, es una tendencia cada vez mas aceptada por las empresas del sector de industrias
agroalimentarias.

Respecto a las emisiones atmosféricas:

Las industrias agroalimentarias en general no suelen presentar ningln efecto medioambiental significativo
asociado a ellas, Unicamente pueden ocasionar algin efecto ambiental las emisiones producidas por las
calderas utilizadas para la obtencion de vapor. Para ello se llevara a cabo el mantenimiento de la caldera;
para evitar un aumento de la contaminacién medicambiental del foco de emision se debe realizar:
limpiezas periodicas del guemador, limpieza periddica de la chimenea de evacuacion de gases. La mejora
de las caracteristicas del agua de alimentacion a la caldera mediante sistemas de descalcificacion,
osmotizacion, etc., minimiza purgas y por tanto disminuye vertidos, ademas ahorra combustible y como
consecuencia minimiza emisiones atmosféricas.

Una de las MDT ya tenida en cuenta en la Cooperativa en afios anteriores fue el huso de hueso de
aceituna como combustible de la caldera.

En cuanto a problemas de olores no suelen provocar efectos ambientales importantes. Ocasionalmente
se producen por una acumulacion de restos organicos en las instalaciones. Este problema es facilmente
solucionable si se realiza un buen acondicionamiento y una rapida recogida de estos restos de materia
prima, para ello la Cooperativa pretende realizar las siguientes actuaciones con la consiguiente
disminucion de olores:
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Cambio en el proceso para evitar el almacenamiento de alperujo en tas tolvas, con la
consiguiente eliminacion de olores: construccion de un foso para la recepcion del alperujo, que
mediante bombas sera incorporado a la linea de repaso, después el alperujo se envia a la
deshuesadora y por Glimo a las tolvas de orujos, donde sera enviado a extractora. Actualmente,
el alperujo se esta enviando a las tolvas de orujos, aqui permanece almacenado y se envia alas
deshuesadoras y después a las lineas de repaso, volviendo a las tolvas para su retirada.

Aumento en la capacidad de produccion, para evitar la acumulacion de materia prima.

Respecto a las emisiones sonoras:

Entre las medidas de reduccion de ruido o preventivas podemos sefialar: %o

La maquinaria se localizara en el interior de naves, con la consiguiente atenuacion del ruido.
Ubicacién y anclaje adecuados de la maquinaria. %o

Correcto mantenimiento de los equipos y vehiculos. %o

Inspeccion técnica de los vehiculos. %o

Limitaciones en horarios de circulacion de vehiculos.

Apagar los motores de los vehiculos mientras esperan la descarga del fruto en la época de
campafia.

Mantenimiento y carenado de las cintas. Todas las cintas serén cintas alimentarias.

Respecto a la contaminacion del agua:

A continuacion se reflejan algunas de las acciones preventivas ligadas al tratamiento de las aguas
residuales:

Recogida segregada de las aguas contaminadas y envio a la balsa de evaporacion, propiedad

de la Cooperativa, la cual consta de Autorizacion Ambiental Unificada (AAU).
Segregacion de las aguas pluviales limpias.

Segregar los frutos segin su procedencia: suelo y vuelo, para un menor consumo de agua en el
lavado.

Lavar siempre en circuito cerrado.
Realizar limpieza de las instalaciones en seco siempre que sea posible.

Realizar estudio de caracterizacion de las aguas residuales, para estudiar el grado de
contaminacion.

Respecto a ia generacion y gestion de residuos:

Mantener registros de las cantidades generadas y de las entregadas a gestores autorizados.
Fomentar la utilizacion de los barros obtenidos en la lavadora, en la mejora de suelos agricolas.
Obtencion de vermicompost.

Envio de alperujo a extractora.
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—  Aprovechamiento térmico de algunos de estos restos, como pueden ser los huesos de aceituna,
usados como combustible para la caldera.

—  Alimentacion animal

—  Los residuos peligrosos deben segregarse del resto de residuos, almacenarlos en lugares
especialmente acondicionados para tal fin {por un periodo de tiempo no superior a 6 meses) y
gestionarlos adecuadamente a través de un Gestor Autorizado de Residuos Peligrosos.

Respecto al suelo:

— Impermeabilizacidn de la solera
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IMPACTOS AMBIENTALES

Fase de construccion

Fase de explotacion
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I[mpacto positivo

Impacto compatible

impacto moderado

| Impacto severo

Impacto critico

La valoracion global cualitativa es de +23. Este resultado obtenido permite concluir que la actividad de
almazara y las nuevas actuaciones a lievar a cabo generan un impacto POSITIVO.

Por tanto, la puesta en marcha de las diferentes actuaciones a lievar a cabo es totalmente factible,

al menos, desde el punto de vista medioambiental.
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PRESUPUESTO

El coste de las actuaciones a llevar a cabo en fa Cooperativa se estima en lo reflejad

o en la tabla adjunta:

IMPORTE
ACTIVIDAD ESTIMADO (€)

ACTUACIONES PREVIAS 7.902,73
CIMENTACION 18.610,63
ESTRUCTURA 05.420,28
PARAMENTOS Y CUBIERTA 49797 04
ALBANILERIA, PAVIMENTOS §2.391.05
INSTALACIONES 21.661,14

SANEAMIENTO 12.380,16

ABASTECIMIENTO 2.180,36

BAJA TENSION 6.228,61

CONTRA INCENDIOS 872,04
CARPINTERIA, CERRAJERIA B.271,73
CONTROL DE CALIDAD 1.798,92
GESTION DE RESIDUOS 828,82
SEGURIDAD Y SALUD 2488 47
PAVIMENTOS EXTERIORES 9.004,50
ZONA CALDERA 38.788,31

| TOTAL 336.963,62 |
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