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Acronimos, formulas y abreviaturas

ACRONIMOS Y ABREVIATURAS

AAI Autorizacién ambiental integrada

AAU Autorizacién ambiental unificada

AE Autorizacidn de emisiones contaminantes a la atmdsfera
BPA Buena practica ambiental

CMNUCC Convencidn Marco de las Naciones Unidas sobre el Cambio Climatico
COP 15 XV Conferencia de las Partes

COP 16 XVI Conferencia de las Partes

cov Compuestos orgénicos volatiles

COVvDM Compuestos orgénicos volatiles diferentes del metano
DIA Declaracién de Impacto Ambiental

DOE Diario Oficial de Extremadura

EIA Evaluacion de impacto ambiental

EslA Estudio de impacto ambiental

FDP Ficha de proceso

GEI Gases de efecto invernadero

PFCs Perfluorocarbonos

PM Particulas en suspension

FORMULAS Y ABREVIACIONES CORRESPONDIENTES A LOS COMPUESTOS QUIMICOS

CH, Metano

co Mondxido de carbono
CO, Diéxido de carbono
HFCs Hidrofluorocarburos
NO, Oxidos de nitrégeno
N,O Oxido nitroso

NH3 Amoniaco

0, Oxigeno

(o Ozono troposférico
SFg Hexafluoruro de azufre
SO, Diéxido de azufre










=il

Capitulo? * r
g -

\
e

La industria de
—transformad®ds del tomate -

- .‘-- 7 .yelcambio climatico— 5 |
l —

— .
— '
a— =
L i




1. La industria de transformados del tomate y el cambio climatico

1.1. Objetivo de esta guia

La Guia de Buenas Practicas Ambientales para la industria de transformados del
tomate en Extremadura, elaborada por la Consejeria de Agricultura, Desarrollo
Rural, Medio Ambiente y Energia del Gobierno de Extremadura, tiene como

finalidad la consecucidn de los siguientes objetivos ambientales:

m Poner a disposicion de los titulares de las industrias transformadoras del
tomate un conjunto de Buenas practicas ambientales que, una vez aplicadas
por el personal que trabaja en las instalaciones, permitan reducir el impacto
ambiental mediante la reduccion de las emisiones contaminantes al medio

ambiente

m Colaborar con el sector del transformado del tomate para que contribuya a la

mitigacion del cambio climatico

m Servir de apoyo a los titulares de las industrias de transformados del tomate
en aquellos tramites administrativos relacionados con las autorizaciones

ambientales otorgadas desde el 6rgano ambiental competente




Capitulo 1. La industria de transformados del tomate y el cambio climatico

El tomate de industria es el cultivo mds importante de Extremadura por el dinero
que genera y la poblacién que involucra. Mediante el procesado del tomate fresco
en las instalaciones extremefias se obtiene tomate concentrado, pelado, triturado,
y en polvo, productos de primera transformacidn, que serviran de materia prima en
la elaboracién de productos de consumo directo, como zumos, salsas de tomate,

sopas y platos precocinados.

En los ultimos afios se han producido mejoras en lo que concierne al proceso
productivo pero es importante seguir trabajando en la introduccién de practicas
mas adecuadas en términos de ahorro y productividad, de cara a conseguir un
producto mas eficiente, en forma de uso y consumo, seguridad alimentaria y
proteccién del medio ambiente que nos lleven a una futura produccion sostenible

de tomate en Extremadura.

En cuanto a la proteccién del medio ambiente debemos tener en cuenta que en la
industria transformadora de tomate se producen emisiones atmosféricas debido,
principalmente, a la combustién de combustibles fosiles en las calderas de
produccién de vapor, cuyos gases de combustion presentan contaminantes como
oxidos de azufre (SO,), éxidos de nitrégeno (NO,), 6xidos de carbono (CO, y CO),
hidrocarburos no quemados y particulas. También se generan vertidos de aguas

residuales y residuos con una importante carga contaminante.

Como consecuencia de las emisiones a la atmdsfera del sector industrial, la Unidn
Europea puso en marcha el 1 de enero de 2005 el mercado de CO, mas ambicioso
hasta la fecha (Directiva 2003/87/CE, transpuesta al ordenamiento juridico espafiol
por la Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el régimen del comercio de

derechos de emision de gases de efecto invernadero).

El comercio de derechos de emisién se refiere Unicamente a las emisiones de las
instalaciones industriales afectadas por la Ley 1/2005, de 9 de marzo. Extremadura

cuenta actualmente con 24 industrias incluidas en el comercio europeo de
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derechos de emisién, de las que 12 son empresas transformadoras de tomate con

instalaciones de combustién de potencia térmica superior a 20 MW..

1.2. Cambio climatico

El término cambio climdtico define una modificacion en el estado de las
condiciones climaticas identificable a raiz de una variacién en el valor medio de los
parametros que definen el clima o en la variabilidad de sus propiedades, y que
persiste durante un periodo prolongado, generalmente cifrado en decenios o en
espacios temporales mas largos. Indica todo cambio del clima a lo largo del tiempo,
tanto si es debido a la variabilidad natural como si es consecuencia de la actividad
humana. La Convencién Marco de las Naciones Unidas sobre el Cambio Climatico
(NU, 1992), en adelante CMNUCC, describe el “cambio climatico” como una
alteracién del clima atribuido directa o indirectamente a la actividad humana, que
altera la composicion de la atmodsfera mundial y que viene a sumarse a la
variabilidad climdtica natural observada en periodos de tiempo comparables. En
cualquier caso, el calentamiento del sistema climatico es inequivoco, como se
desprende ya del aumento detectado del promedio mundial de la temperatura del
aire y del océano, de la fusién generalizada de nieves y hielos, y del aumento del

promedio mundial del nivel del mar.

El efecto invernadero

El fendmeno del calentamiento global puede entenderse a través del mecanismo

fundamental por el cual éste se produce, el denominado efecto invernadero.

El efecto invernadero es un proceso atmosférico natural que se origina por la
propiedad que tienen algunos gases, denominados gases de efecto invernadero,
de absorber parte de la radiacion infrarroja de onda larga emitida desde la

superficie terrestre calentada por la radiacion solar (Figura 1). De esta combinacién
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de gases radiativamente activos los mas importantes son el vapor de agua, el

diéxido de carbono, el metano, el éxido nitroso y el ozono.

Cada uno de los gases de efecto invernadero presenta distinta capacidad de
absorcién de la radiacién infrarroja y diferente tiempo de permanencia en la

atmoésfera.

Part&f de la radiacién '5°|af es Parte de la radiacién infrarroja
reflejada por la atmdsfera y atraviesa la atmoésfera y se
la superficie terrestre pierde en el espacio

<D
b QASES DE EFECTO INVERNADERO Q Q
o < > 2

Parte de la radiacion infrarroja es
absorbida y remitida por las
moléculas de gas invernadero. El

La radiacién solar efecto directo es el
atraviesa la atmésfera calentamiento de la superficie
incidiendo sobre la terrestre y de la troposfera

superficie terrestre

La superficie terrestre incrementa su
temperatura emitiendo nuevamente
mas radiacion infrarroja

Figura 1. El efecto invernadero

A concentraciones normales, el efecto invernadero causado por estos gases es
esencial para la vida en la Tierra, ya que permite mantener unos rangos de
temperatura adecuados para la supervivencia de los organismos vivos. Sin
embargo, el aumento en la concentracion de estos gases estd produciendo cambios
en el clima de nuestro planeta debido a que la cantidad de radiacién absorbida es
superior. Esta situacion es debida a que fuentes antropogénicas de un determinado
nimero de gases y aerosoles estan aumentando el efecto invernadero natural. Los

gases principales emitidos por estas actividades humanas son el didéxido de
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carbono, el metano, el 6xido nitroso, y una categoria de gases con base de
carbono, denominada halocarbonos (Tabla 1). El diéxido de carbono esta
reconocido como uno de los gases de efecto invernadero de mayor importancia

desde hace mas de un siglo.

Tabla 1. Principales gases de efecto invernadero de origen antropogénico.

Gas de efecto invernadero Férmula o abreviatura

Metano CHy
Didxido de carbono CO,
Oxido nitroso N,O

Gases fluorados

Perfluorocarbonos PFCs
Hidrofluorocarbonos HFCs
Hexafluoruro de azufre SFe

Mitigacion del cambio climatico

La CMNUCC se constituyé en 1992 y entré en vigor en 1994 con el objetivo de
estabilizar las emisiones antropogénicas de GEl a la atmdsfera, de tal forma que los
ecosistemas puedan adaptarse de forma natural al cambio climatico ya existente, y

permitir un desarrollo econémico sostenible.

En la 12 Conferencia de las Partes (Berlin, marzo/abril de 1995) se puso en marcha
una nueva ronda de conversaciones para decidir la adopcion de compromisos mas
firmes y detallados para los paises industrializados. Después de dos afios de
negociaciones intensas, se adopto el Protocolo de Kioto en la 32 Conferencia de las
Partes (Japon, 11 de diciembre de 1997). El Protocolo de Kioto (NU, 1998)
concluyé con la adopcidn de un acuerdo de reduccién de las emisiones de GEl por
los 38 paises mas industrializados del mundo entre los afios 2008 y 2012 (CO,, N,0

y gases fluorados) respecto a las del afio 1990.
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Entre el 7 y el 15 de diciembre de 2009 se celebré en Copenhague (Dinamarca) la XV
Conferencia de las Partes (COP 15). En ella se aspiraba a llegar a un acuerdo vinculante
que diera continuidad al marco legal existente y especialmente que incorporara todos
los elementos esenciales del Protocolo de Kioto. Si bien en esta conferencia se lograron

avances relevantes, no se alcanzé el deseado acuerdo vinculante.

Entre el 29 de noviembre y el 10 de diciembre de 2010 se celebraron en Cancun
(México) las reuniones correspondientes a la 162 Conferencia de las Partes de la
CMNUCC (COP 16) y la 62 Conferencia de las Partes en calidad de reunidn de las
Partes del Protocolo de Kioto (COP-MOP 6). Los principales resultados de las
conferencias han quedado reflejados en un conjunto equilibrado de decisiones que
constituyen los acuerdos de Cancun e incluyen decisiones en el dmbito de los dos
procesos, Cooperacién a Largo Plazo y Protocolo de Kioto, y contempla avances en
todos los bloques de negociacidn: mitigacién, REDD+ (reduccidn de emisiones por
deforestacién y degradacion de los bosques), adaptacion, tecnologia y financiacion.
En Cancun se ha dado un paso histérico al crear una base sélida sobre la que
construir un régimen climatico internacional que abarque a todos los paises y que
refuerce la arquitectura actual, con la finalidad de promover la agenda para la
transformacién necesaria y que debera detallarse a lo largo de 2011 y concretarse

en la proxima Cumbre Climatica en Durban, Sudafrica (Figura 2).

Figura 2. Logotipos oficiales de las cumbres COP 15y COP 16.
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2. Proceso productivo

El proceso productivo de elaboracién de la amplia gama de transformados del
tomate (concentrado, pelado, triturado, polvo, salsas, etc.) presenta fases
comunes para las operaciones iniciales de preparaciéon del tomate. Es en los
tratamientos posteriores (térmicos, fisicos, de conservacién, etc) donde se
encuentran las principales diferencias ya que son fases especificas en funcién del

producto fabricado.

La industria de transformados del tomate presenta como caracteristica la
perecidad de la materia prima. Por este motivo tienen especial relevancia las
operaciones orientadas a garantizar y mantener su calidad durante las operaciones

de almacenamiento hasta su introduccién en el proceso de fabricacion.

Durante el proceso productivo (Figura 3) los tomates son sometidos a una serie de
operaciones encaminadas, fundamentalmente, a darles la forma deseada, eliminar
la piel que los recubre, inactivar enzimas y eliminar el aire que forma parte de su
estructura. En cualquier caso, el orden en que se realicen estas operaciones

dependera del tipo de tecnologia empleada en el proceso industrial.

El tratamiento de conservacién final consiste, generalmente, en el cierre
hermético de los envases que contienen el producto y en la aplicacion de calor con

el objeto de mejorar su conservacion.

|16
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Seleccién
FDP 03

Cubitado
FDP 10

Seleccién

Tanque de
rechazo

FDP 03

Mezclado - concentrado
FDP 11

Zumo de tomate

Envasado

Cocinado
FDP 16

Envasado y tratamiento térmico
FD 17

Recepcion y descarga

Transporte y lavado

Seleccién

Lineade
CONCENTRADO

Trituracién
FDP 04

Extraccién
FDP 05

Concentracién
FDP 06

Tratamiento térmico
FDP 07

Lineade
POLVO

Almacenamiento Alimentacién

FDP 12

Reconcentracién
FDP 13

Tratamiento térmico
FDP 14

Concentrado
FDP 06

Tamizado
FDP 15

Envasado
FDP 08

Almacenamiento
FDP

Figura 3. Flujograma simplificado del proceso productivo (FDP: Ficha de Proceso)
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2.1. Fichas de Proceso (FDP)

Las Fichas de Proceso (FDP) recogidas en esta guia (Figura 4) describen, de forma
esquematizada, cada una de las fases generales del proceso productivo indicando

ademas, las emisiones al aire, vertidos, al suelo y residuos generados.

| | Numero de FDP

I 1 Denominacion de la FDP

Descripcion de la FDP

Emisiones en la fase
productiva

Figura 4. Formato de Ficha de Proceso Productivo (FDP)

2.2. Buenas Practicas Ambientales (BPA)

Las Buenas Practicas Ambientales (BPA) establecidas en esta guia (Figura 5) se
basan en la realizacion de una serie de actuaciones cuya finalidad es la mejora del

medio ambiente en la instalacion, reduciendo las pérdidas sistematicas o
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accidentales de materiales en forma de contaminantes (residuos, emisiones o

vertidos). De esta manera se aumenta la productividad sin acudir exclusivamente a

cambios en tecnologias, materias primas o productos, sino centrandonos ademas

en factores humanos y organizativos de la produccién.

Las BPA establecidas tienen una consideracidn general, es decir, son aplicables a

operaciones o tratamientos comunes que intervienen a lo largo de diferentes fases

del

proceso productivo y recogen los siguientes aspectos:

Fases del proceso productivo a las que le son de aplicacién

Descripcidn de la accién a llevar a cabo para conseguir la mejora

Mejoras ambientales y econdmicas derivadas de su implantaciéon: aumento

() de la gestién de la instalaciéon o disminucién (0) de costes o impactos

ambientales

BUENA PRACTICA AMBIENTAL Namero de BPA
BPA 01
Denominacion y
Denominacion FDP afectadp FDP donde se aplica
=1 ibilizacio biental Todas
1 Implantar programas de concienciacion ambiental que abarguen todas las dreasy
iveles de la organizacién, para poder cumplir los ohjetivos ambientales definidos Descripcién de laBPA

[ implantar programas de formacion ambiental en |a instalacion industrial que garanticgn
[ue todos los empleados conocen, entienden y aceptan las funciones ambientales que |4
on asignadas

A Garantizar unreciclaje continuo de los programas de formacicn del personal de la

lanta industrial gue permita un conecimiente actualizade de las mejores técnicas
Hisponibles para la preservacion del medio, asicomo de la legislacién ambiental vigente

MEJORAS

Mejoras ambientales y
econdmicas logradas con
la implantacion de la BPA

Ambientales Econémicas
Gestiondel agua ) Costes por consumo de aguay energia
Gestion energética ‘O Posibles sanciones

Gestion de residuos

Figura 5. Formato de Buena Practica Ambiental (BPA).
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3. Catalogo de Fichas de Proceso

FDP 01 Recepcion y descarga

FDP 02 Transporte y lavado

FDP 03 Seleccion

FDP 04 Trituracion

FDP 05 Extraccion

FDP 06 Concentraci6n

FDP 07 Tratamiento térmico: esterilizacion y enfriamiento
FDP 08 Envasado y almacenamiento
FDP 09 Pelado

FDP 10 Cubitado

FDP 11 Mezclado - concentrado

FDP 12 Alimentacion

FDP 13 Reconcentracion

FDP 14 Tratamiento térmico

FDP 15 Tamizado

FDP 16 Cocinado

FDP 17 Envasado y tratamiento térmico
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Capitulo 3. Catalogo de Fichas de Proceso

FICHA DE PROCESO

Recepcion y descarga

DESCRIPCI

La materia prima, tomate
procedente de las
explotaciones agricolas, se
recepciona en las instalaciones
mediante contenedores en

remolques que son
transportados por tractores o
camiones.

Estos  contenedores  son
depositados en zonas de
espera 0 pueden  ser
descargados directamente
para su procesamiento. La
descarga se realiza mediante
un sistema de muelle elevado
donde se situan los vehiculos
y en donde, tras la apertura
de las compuertas de los
contenedores o cubas, se
aplica un chorro de agua que
obliga al tomate a caer en un
canal de transporte.

De esta forma se logra amortiguar la descarga evitando el deterioro del producto frente a
posibles golpes y se lleva a cabo una primera limpieza de la materia prima.

[X] Emisiones a la [X] Aguas residuales Xl Residuos orgénicos e

atmosfera ( vehiculos de  procedentes de la descarga inorganicos procedentes de

transporte) con una alta carga de la recepcion del tomate
materia orgdnica y sélidos en  (restos vegetales, tierra,
suspension piedras, etc.)

[X] Contaminacion [l Posibles fugas o derrames

acustica (ruidos de los accidentales de aceites y

vehiculos, operaciones grasas en las zonas de

de descarga, etc.) recepcion y descarga
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FICHA DE PROCESO

Transporte y lavado

DESCRIPCI

Primer lavado

El tomate, por flotacidn y arrastrado por agua, es trasportado desde el muelle de descarga
a través de una serie de canales de transporte donde se realiza una primera limpieza de la
materia prima (piedras, arena, restos vegetales, etc.).

Segundo lavado

Seguidamente, mediante sistemas de elevacion por rodillos, se conduce la materia prima a
las lineas de seleccidn. En estos rodillos se produce un escurrido del agua de descarga
(generalmente con gran cantidad de impurezas), se eliminan restos vegetales y se produce
una segunda limpieza del tomate mediante sistemas de rociadores de agua tratada
(clorada).

[X] Contaminacion acustica [X] Aguas residuales [x] Residuos sélidos orgénicos
(maquinaria, operaciones de procedentes de la (restos de tomate, vegetales,
transporte, etc.) descarga con una alta etc.) y residuos sélidos

carga de materia inorganicos (tierra, piedras,

organicay sélidos en etc.)

suspension

Paginal|24
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FICHA DE PROCESO

FDP 03

Seleccion

DESCRIPCI

La finalidad de las operaciones de seleccion es eliminar aquellas unidades con deficiente
calidad (tomates podridos, rotos, inmaduros, parasitados, etc.), posibles restos vegetales y
cualquier objeto extrafio.

Las operaciones de seleccion se realizan de forma manual y dptica.

Mediante la seleccion manual se retiran los tomates no conformes con el proceso asi
como otras materias que puedan acompafiarlos.

En la seleccion dptica, mediante células dpticas, los trozos no conformes en funcién de su
color se retiran mediante succién por vacio, a continuacién son recogidos en depdsitos de
acero inoxidable, cerrados y bombeados a la linea de produccién de concentrado de
tomate.

Finalmente se realiza una seleccion manual final donde los descartes retirados son
también enviados a la linea de produccidn de concentrado de tomate.

X Ruidos (equipos del [Xl No se generan X Residuos sdlidos organicos
proceso productivo) procedentes de los rechazos

X Tomate sin pelar o no apto
y dados de tomate verde
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FICHA DE PROCESO

FDP 04

Trituracion

DESCRIPCIO

El tomate pasa desde las lineas de seleccion hasta las tolvas de alimentacion de los
precalentadores. Una vez aqui se produce el triturado y se decide, en funcién de los parametros
de trabajo de cada linea, la calidad final del producto (HOT BREAK o COLD BREAK).

En esta fase también se produce la inactivacion de las enzimas responsables de la
degradacidn de las sustancias pépticas del tomate, es decir, aquellas que dan consistencia
al producto final. Para ello se bombea el tomate triturado en un circuito cerrado
haciéndole pasar a través de un intercambiador de calor de haces tubulares, una camara
de vacio y un cilindro de bajada.

El intercambiador esta provisto de alimentacién de vapor saturado como fluido de
calefaccion, descarga de condensados y regulacion automatica de la temperatura del
producto por donde el tomate circula hasta alcanzar la temperatura deseada (entorno a
96°C para HOT BREAK y 60°C para COLD BREAK).

La inactivacién se consigue mediante el calentamiento del producto durante varios
minutos a temperaturas comprendidas entre los 95 y 98°C. Para conseguir lo antes posible
la temperatura de inactivacion es necesaria la inmersion del producto fresco a tratar en
grandes cantidades de producto caliente recirculado.

[X] Emisiones a la atmdsfera [X] Purgas de agua de Xl No se generan
(calderas) la caldera
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FICHA DE PROCESO

FDP 05
Extraccion

DESCRIPCI

El tomate triturado es enviado por bombeo al grupo de los turboextractores para su
extraccidn por tamizado rotativo (centrifugacién) en pasadoras - refinadoras:

B En la pasadora se separan parcialmente el zumo de las pieles, pedunculos, semillas y
demas impurezas (separacidn gruesa, fundamentalmente pieles y semillas).

W En la refinadora, con diametro de tamiz inferior al de la pasadora, el zumo
parcialmente puro se refina totalmente (separacion fina, se confiere al producto la
granulometria especificada por el cliente).

El grado de refinado se regula cambiando la dimensidn de los orificios de los tamices en
funcién de las especificaciones del producto. Los destrios, o rechazos del tamizado, se
conducen a través de sinfines a una turbo prensa que envia las pieles, semillas y demdas
destrios hacia un contenedor de material plastico. El jugo, una vez tamizado y puro, pasa
al tanque de zumo para alimentar los evaporadores.

[l No se producen [X] No se producen [l Residuos sélidos orgénicos
[x] Ruidos (maquinaria) (pieles, pedunculos, semillas, etc.)
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FICHA DE PROCESO

FDP 06

Concentracion

DESCRIPCI

El zumo refinado es enviado a los concentradores para obtener el grado de concentrado
especificado. La concentracidn se realiza mediante la técnica de evaporacion consistente
en la eliminacion del agua del zumo de tomate por evaporacién mediante su
calentamiento. Dado que esta evaporacion se realiza al vacio, las temperaturas que
alcanza el zumo son relativamente bajas.

La concentracidn se puede realizar mediante evaporadores de simple efecto o de mdltiple
efecto (en los que el vapor se reutiliza como medio de calentamiento en otro paso de la
evaporacion).

En los evaporadores de multiple efecto el paso de zumo de un efecto a otro se realiza
automaticamente por sondas de nivel regulables por puntos de consigna que abren y
cierran valvulas neumdticas de paso entre los efectos. Estos niveles se determinan en
funcién de la concentracion deseada del producto segun especificaciones.

[X] Emisiones a la [X] Purgas de agua de la caldera [l No se producen
atmosfera (calderas)

[x] Ruidos (maquinaria) [x] Aguas generadas en la
concentracion del tomate
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FICHA DE PROCESO

FDP 07

Tratamiento térmico: esterilizacion y enfriamiento

DESCRIPCI

El tratamiento térmico del producto consiste en una fase de esterilizacion (busca la
destruccion de los microorganismos termoresistentes hasta valores tales que permitan la
conservaciéon e inocuidad del concentrado en las condiciones normales de
almacenamiento y durante la vida util del mismo) seguida de una fase de enfriamiento
(para evitar las pérdidas de textura y la proliferacion de gérmenes termoresistentes) en
condiciones asépticas.

Fase de calentamiento

Esta fase se lleva a cabo en
intercambiadores de calor
mediante el aporte de calor
proveniente de agua caliente
en circuito cerrado y tiene
como objetivo conseguir la
T%srerzacon  €n todo el
producto. Con esta finalidad, y
mediante una vélvula de
retorno, se ordena el desvio
del producto en recirculacién
al depdsito de alimentacion o
a los tubos de sostén térmico.

Fase de mantenimiento (sostén térmico)

En esta fase el producto se mantiene a la T2sreriizacion durante el tiempo adecuado,
mediante su recirculacién por tubos calorifugados hasta conseguir que sea homogénea en
todo el.

Enfriamiento

Desde el sostén térmico el producto pasa a los intercambiadores de enfriamiento donde
comienza la fase de enfriamiento contra agua fria hasta conseguir la T2rriamiento para el
envasado del producto (35-40 °C). El enfriamiento se consigue mediante intercambiadores
de calor de tubos concéntricos similares a los empleados en la etapa de calentamiento,
utilizando agua fria (8-10 °C).

[X] Emisiones atmosféricas [x] Agua de las torres de [l No se
(calderas) refrigeracién generan
[x] Ruidos (esterilizadores, etc.) [X] Purgas de agua de la caldera
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FICHA DE PROCESO

Envasado y almacenamiento

DESCRIPCI

Linea de concentrado y cubitado

El producto frio (35-40°C) se envasa mediante
llenadoras asépticas que evitan su contacto con el
ambiente, en envases flexibles multicapa estériles que
presentan elevadas propiedades de barrera al oxigeno
en particular y a los gases en general. Las bolsas de
llenado son sacos asépticos revestidos interiormente
por polietileno (material en contacto con el
concentrado) y poliéster con metalizacién de aluminio o
transparentes (como material con propiedades de
barrera). Estas bolsas asépticas, una vez llenas, son
introducidas durante el propio proceso de llenado en
bidones metdlicos troncocdnicos con tapas de plastico y
paletizados en palets de madera. Los bidones pueden
ser nuevos o usados y sus caracteristicas pueden variar
en funcidn de las especificaciones de clientes.

Linea de polvo

El producto procedente de las plantas de deshidratacidn,
pasa a la zona de envasado mediante la combinacién de
sinfines y pulsores que mandan el producto a los silos,
depdsitos intermedios de almacenamiento previos a la
zona de envasado. Desde los silos pasa a una cubeta
mezcladora en la cual puede o no mezclarse tomate de
distinta calidad y a la cual se afiadird el antiapelmazante
(didxido de silicio) normalmente como maximo en un 1%.
Esta adicion es opcional para el cliente. Finalmente se
procede a su envasado, tanto en cajas como en sacas,
utilizando bolsas de polietileno que impiden el paso del
oxigeno y de la humedad y asi se mantienen las
caracteristicas organolépticas y la calidad nutritiva
deseadas. Las cajas son paletizadas y posteriormente
fijadas mediante film retractil.

[x] Ruidos (equipos de Xl No se generan [x] Residuos sélidos inorgénicos
envasado) procedentes de los embalajes (bolsas
asépticas en mal estado, plasticos, etc.)
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FICHA DE PROCESO

FDP 09
Pelado

DESCRIPCI

La eliminacién de la piel del tomate se realiza con la finalidad de hacer el producto
organolépticamente mas aceptable. La técnica mas eficaz para el pelado del tomate es la
termofisica. En ésta el tomate es sometido a la accion del vapor de agua a presidon que
después se reduce rapidamente, de forma que la piel se rompe, facilitando su eliminacién
por medio de abundante agua (peladora termofisica por choque con agua) o por medio
del efecto del vacio (peladora termofisica por choque con vacio).

La primera fase del pelado consiste en un escaldado del tomate con vapor de agua
saturado y su objetivo es escaldar sélo la piel manteniendo a temperatura ambiente la
pulpa subyacente.

La segunda fase consiste en someter el tomate a la accién del vacio en una zona separada de
la zona de pelado mediante una vélvula también sometida a la accién del vacio. Durante esta
fase el producto sufre un shock térmico debido al repentino paso desde un ambiente a
presion a uno en depresion separandose la piel de la pulpa (“explosion de la piel”)

La fase final consiste en la eliminacién de pieles, para ello el tomate escaldado y sometido
al vacio se descarga sobre separadores y eliminadores de pieles. Las pieles separadas son
enviadas a la linea de extraccién de zumo para concentrado.

[x] Emisiones atmosféricas [X] Purgas de agua de la [x] Pieles de tomate y
(calderas) caldera restos de producto

[x] Ruido (peladoras)
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FICHA DE PROCESO

FDP 10
Cubitado

DESCRIPCION

El cubitado del tomate pelado se realiza de forma mecénica en cubitadoras.

La cubitadora realiza cortes lineales y verticales al tomate obteniendo asi los cubitos de
tomate.

El tomate cubitado pasa a una maquina que selecciona el producto en funcién de su
forma, ademas de separar los zumos y semillas y recortes (separador vibrante).

Los cubitos desechados, el zumo y las semillas son recogidos pudiendo ser enviados a la
linea de concentrado.

[l Ruido [X] No se generan [x] Residuos sélidos orgénicos (trozos de
(cubitadoras) tomate sin pelar o no apto y dados de
tomate verde)
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FICHA DE PROCESO

FDP 11

Mezclado - concentrado

DESCRIPCION

Los cubitos de tomate son enviados a los tanques de mezcla donde se adiciona la salsa
oportunamente acidificada (4cido citrico) para lograr el pH requerido en el producto
mezclado (habitualmente menor a 4,5 para reducir lo mds posible el tratamiento térmico
posterior).

También es habitual la adicién de cloruro calcico (CaCl,) para el endurecimiento del cubito
o dado.

[l Ruido (mezcladoras) Xl No se generan Xl No se generan
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FICHA DE PROCESO

FDP 12

Alimentacion

DESCRIPCI

La linea de polvo de tomate utiliza como materia prima el producto final de la linea de
tomate concentrado (bidones).

Esta fase comienza con la apertura de los bidones, desdoblamiento de las bolsas de
concentrado y su colocacién en los rodillos de alimentacién de la maquina de descarga.

Una vez en la linea de alimentacion la bolsa aséptica que contiene el tomate concentrado
es extraida del bidén y pasada por una cinta de lavado mediante un sistema de duchas
existentes en la propia maquina alimentadora. Posteriormente dichas bolsas son abiertas
y exprimidas mediante un sistema de rodillos para alimentar con tomate concentrado la
linea de produccién de concentrado de tomate en polvo.

Una vez vaciados los bidones, se devuelven a la zona de almacenamiento de bidones,
donde se irdn apilando uno sobre otro hasta completar un palet que sera devuelto al patio
para su reprocesado.

El tomate que ha entrado en la
linea de produccion, pasa a través
de unos filtros y posteriormente es
dirigido hacia los depdsitos de
alimentacidn, en los cuales existe
un sistema de agitacion continua
que produce una homogenizacion
del tomate.

[x] Ruido provocado por los Xl No se generan [¥] Las bolsas asépticas que
equipos (rodillos, cintas, etc.) contenian el tomate
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FICHA DE PROCESO

Reconcentracion

DESCRIPCI

Para eliminar la mayor cantidad de
agua posible del tomate triturado, y
obtener un mayor rendimiento en
la operacion de secado, se realiza
una reconcentracién del producto
en un concentrador de pelicula fina.

De esta forma se consigue pasar de
una concentracion de sélidos inicial
del 30% a una concentracion final
del 50% aproximadamente.

La mision de estos equipos es la de
concentrar aun mas el tomate
mediante la combinacion de vapor
y de vacio, con el objeto de no
deteriorar el producto durante
dicho proceso de concentracion.
Los vapores residuales procedentes
de la evaporacion del agua del
tomate son conducidos a una
columna de vacio, refrigerada
mediante agua, con lo que se
produce la condensacién de los
mismos. Para la obtencién del vacio
en dicha columna se emplea una
fuente externa de generacién de
vacio (bombas de vacio).

En otras plantas industriales, en lugar de realizar esta reconcentracion, se bombea el
concentrado de tomate desde el tanque de alimentacidn hacia la zona de calentamiento previo
(en donde se somete al concentrado a temperaturas comprendidas entre los 50 y 85° C).

[X] Emisiones atmosféricas (calderas) [X] Purgas de agua de [l No se generan
la caldera

[x] Ruido (equipos de concentracién)

Paginal|35



Guia de Buenas Practicas Ambientales para la industria de transformados del tomate en Exiremadura

FICHA DE PROCESO

FDP 14

Tratamiento térmico

DESCRIPCI

Pasteurizacion

La primera fase del tratamiento térmico consiste en
una pasteurizacion de la pasta de tomate para
eliminar la posible contaminaciéon microbiana
originada en su manipulacion.

Deshidratacion

El producto pasteurizado es bombeado a la parte
superior de la torre de secado donde es
deshidratado. La deshidratacion se produce
mediante atomizacion, es decir, la evaporacion
rapida del agua por pulverizacion del producto en
el seno de una corriente de aire caliente (se reduce
el contenido en agua del 50% al 6%).

La deshidratacion se puede llevar a cabo de dos formas:

B Mediante una turbina cuya finalidad es transformar la pasta de tomate concentrada en
un gran numero de finas gotitas de una distribucién de tamafios bien definida.

B Empleando un inyector que impulsa la pasta de tomate a través de boquillas a una alta
presion.

El siguiente paso en la deshidratacion del polvo se produce en la cdmara de secado, en la
cual se lleva a cabo una mezcla intima de aire caliente con las gotas finamente dispersas
del producto a secar. El calentamiento de este aire se realiza mediante vapor de agua
procedente de las calderas.

Enfriamiento

Como el porcentaje de agua sigue siendo alto para este producto se fuerza a que a la caida
de la torre de secado pase por un lecho fluido (enfriador) en el que existen diferentes
zonas de aire frio y caliente, consiguiéndose contenidos en humedad entre y 3 y 4% como
maximo.

[X] Emisiones atmosféricas [X] Purgas de agua de la Xl No se generan
(calderas) caldera
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FICHA DE PROCESO

FDP 15

Tamizado

DESCRIPCION

Mediante transporte neumatico, el polvo de tomate se envia a un depdsito pulmén para
posteriormente pasar a la linea de envasado automatico.

A la salida de este depédsito pulmén se mezcla con didxido de silice micronizado
(antiapelmazante) en una mezcladora continua.

Antes de llegar a la zona de envasado, y por motivos de seguridad, es tamizado en un
tamiz de seguridad de [0 maxmo de 1 mm para eliminar particulas gruesas y cuerpos
extrafios que pudieran causar dafios al consumidor.

[l Ruido (equipos de Xl No se generan Xl No se generan
proceso productivo)
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FICHA DE PROCESO

FDP 16

Cocinado

DESCRIPCION

El cocinado es un proceso tecnoldgico cuyo fin es la preparacion de los ingredientes del
producto final.

Mediante este proceso se consigue una mejora en la palatibidad, textura y sabor del
producto.

La coccion de los ingredientes se realiza en ollas discontinuas que funcionan por cargas. El
reducto se introduce en la olla y se mantiene en la misma durante el tiempo necesario
para el correcto cocinado del mismo.

[X] Emisiones atmosféricas [X] Purgas de agua de la [Xl No se generan
(calderas) caldera

[l Ruido (equipos de
proceso productivo)
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FICHA DE PROCESO

FDP 17

Envasado y tratamiento térmico

DESCRIPCIO

Las salsas se introducen en los envases
(para consumo particular o industrial)
de forma automdtica y se procede su
cierre.

En funcion de la tecnologia empleada se
pueden utilizar dos tipos de envasado:

Envasado aséptico

La caracteristica fundamental de esta
tecnologia es que el envase esta
previamente esterilizado. El producto
envasado estd a una temperatura
inferior a 50°C. La envasadora estd
intimamente ligada a la planta tubular
de pasterizacién de producto, ya que la
operacion de llenado se realiza en
condiciones asépticas.

A su vez se distinguen dos variantes dentro de esta tecnologia:

W Envase previamente esterilizado antes de entrar en la envasadora. El envase entra
cerrado en la envasadora, es abierto, llenado y cerrado en condiciones estériles

W Envase que se esteriliza en la envasadora antes del llenado. El envase se esteriliza
mediante bafio con agua oxigenada y posteriormente es llenado y cerrado en
condiciones estériles

Envasado en caliente

El producto se envasa en condiciones no asépticas. El envase es pasterizado después del
envasado, para lo que hay dos métodos:

W Esterilizacion en autoclave

B Pasterizacion en tinel mediante chorros de agua caliente a temperatura superior a 90 °C.
Se realiza por medio de envasadoras que consisten en unos cabezales que dosifican el
producto mediante pistones, introduciéndolo en el envase (envase de vidrio o de
hojalata). Posteriormente el envase es cerrado de forma automatizada

[X] Emisiones atmosféricas (calderas) [X] Purgas de agua Xl No se generan
de la caldera

[x] Ruido (equipos de proceso productivo)
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4. Catalogo de Buenas Practicas Ambientales

BPA 01 Sensibilizacion ambiental

BPA 02 Gestion del agua

BPA 03 Gestion energética

BPA 04 Control acustico

BPA 05 Gestion de los residuos

BPA 06 Aprovechamiento de residuos y subproductos organicos
BPA 07 Tratamiento de vertidos liquidos

BPA 08 Mejoras en el tratamiento térmico y generacion de vapor
BPA 09 Mejoras en la recepcion y descarga de materia prima
BPA 10 Mejoras en el transporte y lavado de materia prima

BPA 11 Gestion del envasado

BPA 12 Gestion del almacenamiento

BPA 13 Mejoras operativas en el proceso productivo
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 01
Denominacion FDP afectada
Sensibilizacion ambiental Todas

DESCRIPCION

M Implantar programas de concienciacién ambiental que abarquen todas las dreas y
niveles de la organizacion, para poder cumplir los objetivos ambientales definidos

M Implantar programas de formacién ambiental en la instalacién industrial que garanticen
que todos los empleados conocen, entienden y aceptan las funciones ambientales que le
son asignadas

M Garantizar un reciclaje continuo de los programas de formacién del personal de la
planta industrial que permita un conocimiento actualizado de las mejores técnicas
disponibles para la preservacion del medio, asi como de la legislacién ambiental vigente

MEJORAS

Ambientales Econémicas
@ Gestion del agua O Costes por consumo de agua y energia
@ Gestion energética O Costes por consumo de energia
@ Gestion de residuos O Posibles sanciones
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 02
Denominacion FDP afectada
Gestion del agua Todas

DESCRIPCIO

M Sobre los sistemas de limpieza de las instalaciones:

- Combinar sistemas secos con sistemas agua - vapor
- Evitar la entrada de sélidos en la red de evacuacion de aguas residuales
- Instalar sistemas de cierre automatico o manual en las boquillas de las mangueras
- Reutilizar el agua de lavado
- Implantar sistemas de filtrado y desinfeccion del agua de limpieza
- Instalar en la griferia aireadores-perlizadores y limitadores-reductores
M Sobre los detergentes de limpieza de las instalaciones:
- Usar detergentes con poca carga contaminante y en la dosis adecuada
- Usar detergentes biodegradables y sin fosfatos en el lavado a presién

M Implantar sistemas de recogida del agua de lluvia para su uso posterior evitando su
mezcla con otros efluentes. Especialmente las que caigan sobre el techo de las naves

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Volumen del vertido y su carga O Costes asociados a los consumos de
contaminante agua, desinfectantes y detergentes

O Consumo de energia (menor consumo de @ Costes por reparacion de atascos y roturas
agua caliente) en tuberias

O Aparicion y propagacién de
microorganismos patégenos
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 03
Denominacion FDP afectada
Gestion energética Todas

DESCRIPCI

M Emplear luz natural asi como ldmparas de bajo consumo

M Instalar sistemas de ventilacién natural siempre que sean factibles
M Aislar térmicamente los recintos que necesiten calefaccién o aire acondicionado

M Instalar barreras vegetales que den sombra en verano y frenen los vientos en el periodo
invernal

M Apagar los equipos completamente y disefiar un protocolo de uso de los mismos
M Controlar, analizar y disminuir el consumo de energia de la empresa

M Emplear energias renovables para la obtencidn de energia eléctrica para el proceso
productivo

M Orientar las instalaciones correctamente en funcién de los vientos dominantes y la
incidencia de la luz solar

M Usar combustibles no fésiles para la calefaccién de las instalaciones

M Implantar programas de ahorro energético

M Valorizar energéticamente los residuos y reutilizar el calor en las propias instalaciones

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Consumo de energia O Costes de consumo de energia
O Emisiones de GEI @ Confort en el trabajo y mayor rendimiento
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 04
Denominacion FDP afectada
Control acustico Todas

DESCRIPCION

M Ubicar y anclar la maquinaria adecuadamente

M Realizar un correcto mantenimiento de los equipos y vehiculos
M Instalar pantallas acusticas

M Mejorar el aislamiento acustico de recintos

M Realizar una inspeccién técnica de los vehiculos

M Limitar los horarios para la circulacién de vehiculos

M Ubicar la planta industrial lo mas alejada posible de caminos publicos y de nicleos de
poblacion

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Contaminacién acustica O Posibles sanciones por exceso de ruido

@ Condiciones de trabajo de los operarios @ Productividad
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 05
Denominacion FDP afectada
Gestion de los residuos Todas

DESCRIPCI

]

Disminuir la generacion de residuos ocasionados por los embalajes (papel, cartdn,
plasticos, etc.) de la materia prima necesaria para el proceso productivo

Para ello se debera realizar un estudio de las materias primas consumidas y de la
tipologia de sus embalajes con el objetivo de establecer alianzas con los
proveedores para disminuir la cantidad de embalajes de los productos
recepcionados y/o aumentar su capacidad. Siempre que sea posible se dara
prioridad a las compras a granel

Establecer una recogida selectiva de residuos no peligrosos derivados de la
recepcion de materia prima (embalajes) y proceso productivo (tomates en mal
estado, bolsas deterioradas, etc.)

Con este fin se identificaran los residuos no peligrosos generados en las
instalaciones y los posibles lugares de ubicacion de los contenedores que los
albergaran, definiendo para cada contenedor el tipo de residuo a almacenar. Una
vez lleno el contenedor se gestionara adecuadamente.

En este proceso de recogida selectiva es necesario involucrar a todo el personal de
la planta industrial, especialmente a los operarios de las lineas de produccién

Valorizar residuos tales como pieles, semillas y productos finales en mal estado en
operaciones como alimentacion animal, abono agricola o materia prima para otros
procesos productivos (ver BPA 06 Aprovechamiento de residuos y subproductos
organicos)

Gestionar los residuos por gestor autorizado

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Generacién de residuos O Costes de la gestion de residuos
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 06

Denominacion FDP afectada

Aprovechamiento de residuos y subproductos organicos Todas

DESCRIPCIO

M  Produccién de compost y posterior uso agrario

Consiste en un proceso de humificacién de la materia orgénica, bajo condiciones
controladas y en ausencia de suelo. El compost es un buen nutriente para el suelo,
que mejora la estructura y ayuda a reducir la erosién; también ayuda a la absorcién
de agua y nutrientes por parte de las plantas, por ello se usa en agricultura

M  Elaboracién de piensos para alimentacién animal
Para ello, los restos organicos de nuestra industria deben ser secados y prensados
M Revalorizacién del licopeno

El licopeno es un potentisimo antioxidante presente en la piel del tomate, que
pertenece a la familia de los carotenoides y que tiene propiedades muy beneficiosas
para nuestra salud. El licopeno contenido en el tomate estd muy valorado en otras
industrias, como la farmacéutica, a las que podemos vendérselo

M  Produccién de biogas

La instalacion de biodigestores permitira, a partir de los restos organicos resultantes
de los diferentes procesos, obtener biogas que podra ser empleado para obtener
energia

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Produccidn de residuos organicos @ Beneficios (reutilizacién del residuo)
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 07
Denominacion FDP afectada
Tratamiento de vertidos liquidos Todas

DESCRIPCION

M Segregar las aguas residuales generadas: de proceso, sanitarias, pluviales, de
refrigeracién y de condensacion

Instalar lineas diferenciadas de tratamiento de los diferentes efluentes liquidos
Separar, en las primeras fases del proceso, los sélidos de las aguas residuales
Homogeneizar el vertido, para lo cual sera necesario definir zonas para este fin
Evitar la entrada de sélidos en las aguas residuales durante las labores de limpieza
Analizar periédicamente el vertido

Realizar un adecuado mantenimiento de los equipos de depuracion

[ X B L B U

Emplear equipos de depuracién de bajo consumo energético

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Consumo de agua O Costes por reparacion de atascos en las tuberias
O Consumo de energia O Costes en consumo de energia
O Contaminacion de las aguas O Costes en consumo de agua
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 08
Denominacion FDP afectada
Mejoras en el tratamiento térmico y generacion de vapor Todas

DESCRIPCION

M Emplear agua osmotizada en la alimentacién de calderas

Si el agua de alimentacion de la caldera contiene impurezas disminuye su
rendimiento y, por consiguiente, provoca un mayor gasto de combustible

M Implantar sistemas de recuperacién de condensados del vapor empleado en los
procesos de calentamiento y de esterilizacién

M Implantar sistemas de recirculacidn / reutilizacién del agua de enfriamiento

M Cambiar el combustible empleado en las calderas por otro menos contaminante
(por ejemplo, el cambio de fueloil a gas natural)

M  Realizar un mantenimiento de la caldera

Un buen mantenimiento de la caldera evita pérdidas de combustible, ruidos
innecesarios, etc.

M Calorifugar las tuberias de distribucién de vapor y de recuperacién de condensados
para aumentar la eficiencia energética

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Consumo de agua O Costes en consumo de combustible
O Vertido de aguas residuales O Costes en consumo de energia
O Emisiones a la atmosfera O Costes en consumo de agua
O Residuos O Costes en gestion de residuos
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 09

Denominacion FDP afectada

Mejoras en la recepcion y descarga de materia prima FDP 01

DESCRIPCION

]

]

Reducir los tiempos de espera para la descarga del tomate de los vehiculos de
transporte

Techar las campas de almacenamiento de materia prima previo a su entrada en el
proceso productivo

Realizar la recepcion de los tomates en horario nocturno, evitando las elevadas
temperaturas del mediodia

Orientar las campas de almacenamiento de forma perpendicular a la direccion de
los vientos dominantes

Evitar la existencia de vehiculos de motor funcionando en el momento de la
descarga

Implantar sistemas de tratamiento previo para el agua utilizada en la descarga

Implantar sistemas de separacion de grasas para posibles vertidos de aguas
mezcladas con grasas procedentes de los equipos de transporte (camiones,
tractores, etc.).

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Generacién de residuos organicos por O Costes de la materia prima
putrefaccion o aplastamiento de los tomates deteriorada

O Consumo de agua

O Costes en el consumo de agua

O Suciedad y posibilidad de contaminacién de
la materia prima

O Generacion de ruidos
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 10

Denominacion FDP afectada

Mejoras en el transporte y lavado de materia prima FDP 02

DESCRIPCIO

]

]

Implementar sistemas de aireacidon en el transporte del tomate

En estos sistemas un compresor de aire inyecta aire a la masa de agua en la que se
transporte el tomate, generando un burbujeo que hace que el tomate esté siempre
en movimiento, dentro y fuera del agua, de forma que se elimina mayor suciedad de
su superficie, disminuyendo los gastos del paso siguiente, el lavado

Emplear sistemas de recirculacion de agua en lavado del tomate

Las aguas residuales generadas en el primer lavado tendran gran cantidad de
contaminantes (tierra, piedras, etc.); pero las aguas residuales generadas en los
lavados posteriores se encontraran mas limpias y tras un filtrado pueden reutilizarse
en el primer lavado

Utilizar duchas de alta presion en el lavado del tomate

Al aumentar la presién de la ducha se necesitara menor cantidad de agua para
limpiar los tomates. La presién no debe ser muy alta, pues podria dafiar el tomate

Reducir la carga contaminante de las aguas residuales del lavado antes de su vertido

Para ello se puede emplear la filtracion o mediante la separacién de sélidos.

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Consumo de agua O Costes en el consumo de agua

O Generacién de grandes masas de aguas
residuales de lavado
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 11
Denominacion FDP afectada
Gestion del envasado FDP 08

DESCRIPCI

M Emplear, cuando sea posible, envases de pléstico tipo Big Box.

La manipulacion del tomate necesita un sistema logistico que facilite y acelere los
procesos, reduzca los gastos y satisfaga las exigencias de manipulacién higiénico-
sanitaria, conjuntamente con unacorrecta ergonomia en su manipulacion vy
transporte. Los envases de plastico, por un lado, tienen laterales lisos y esquinas
redondeadas, por lo cual son faciles de limpiar, por otro lado, los residuos del
producto no pueden quedarse atrapados en su interior, de forma que siempre
cumplen las normas higiénicas mas exigentes.

Previo al cambio de envases se deberan buscar los proveedores de envases de
pldstico mas adecuados para la gama de productos fabricados y se llevara a cabo un
analisis econdmico de la inversidon necesaria para la sustitucion de los envases con la
pertinente eliminacion de palets (partida econdmica destinada a la reposicion de
palets por deterioro, estudio de mejora de tiempos en el proceso productivo que
conllevard este cambio, etc.)

M Realizar una adecuada gestion de los residuos mediante gestores autorizados

MEJORAS

Ambientales Econémicas
O Generacién de residuos (palets @ Ahorro econémico al evitar la adquisiciéon de
de madera deteriorados) nuevos palets para sustituir los deteriorados
@ Reciclaje de los envases de @ Mejora en el proceso productivo al facilitar la
plastico operacion de llenado y disminuir los tiempos de
envasado
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 12
Denominacion FDP afectada
Gestion del almacenamiento FDP 08

DESCRIPCIO

]

Definir un Plan de Control de Almacén (PCA) de producto final

Este plan incluira en funcién del tipo de producto la frecuencia de inspeccidn,
puntos criticos de almacenamiento que pueden afectar a la calidad del producto y
responsabilidades asociadas a la inspeccion

Realizar el control periédico definido en el PCA identificando todas las unidades
existentes, las condiciones de almacenamiento y desechando aquellas consideradas
como no conformes

Para este control se disefiaran modelos de etiquetas que permitan conocer su
trazabilidad, es decir, tipo de producto (concentrado, cubito, polvo, salsa, etc.),
cantidad y fecha de fabricacion. Es habitual establecer una codificacion que facilite
esta tarea de identificacion

Registrar todos los cédigos de las etiquetas de producto final

Esta operacion es recomendable que se realice en soporte informatico para facilitar
la consulta y gestion de la informacion registrada

Dar salida prioritaria a los productos que con sometidos a mayor tiempo de
almacenamiento, implantando un sistema de gestion de almacenes segliin método
FIFO (firstin - first out)

Para ello es necesario redistribuir el almacén de producto final de forma que los
primeros productos accesibles sean los que llevan mas tiempo almacenados

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Generacién de posibles residuos por O Costes de no calidad
deterioro o caducidad
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BUENA PRACTICA AMBIENTAL

BPA 13
Denominacion FDP afectada
Mejoras operativas en el proceso productivo Varias

DESCRIPCIO

Extraccion

M Implantar sistemas de limpieza eficientes

M Implantar fases adicionales para la recuperacién de zumo y fibra (esta puede
incorporarse al zumo previo su concentrado)

Pelado

M Emplear peladoras por choque por vacio

El producto se somete a la accion del vapor a presion, que después se reduce
rapidamente, de manera que la piel se rompe, lo que facilita la eliminacién de la
misma por medio del efecto del vacio. Se reduce tanto el consumo de agua como la
carga contaminante de las aguas residuales

M Disefiar un sistema de recuperacion de pieles tal que se evite la obstruccién de la
conexién con la fuente de vacio, y, por tanto, de la peladora

Concentrado

M Emplear concentradores de triple o cuarto efecto

Se reduce de forma considerable el consumo de vapor al aprovecharse el calor de
los vapores generados en el propio proceso de evaporacion que tiene lugar en cada
efecto para alimentar el siguiente efecto, que trabaja a menor temperatura y mayor
vacio

M Emplear bombas centrifugas de elevado caudal
Se mejora los coeficientes de transmision de calor y por tanto la eficiencia del equipo
Cubitado

M  Reutilizar el producto util para el concentrado

MEJORAS

Ambientales Econémicas

O Consumo de agua O Costes en el consumo de agua
O Carga contaminante de las aguas residuales O Costes gestion de residuos

 Eficiencia energética O Costes en consumo de energia

O Generacion de residuos
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5. Procedimientos administrativos

El presente capitulo recoge una descripcion del régimen de intervencion
administrativo ambiental de las industrias transformadoras del tomate, tanto

para las existentes como para las proyectadas.

Como apoyo a los titulares de las industrias tomateras se ha desarrollado, de
manera simplificada, el procedimiento administrativo a seguir en el caso de que
las industrias se encuentren sometidas a alguno de los regimenes de intervencion

ambiental recogidos en la presente guia.

5.1. Instrumentos de intervencion ambiental

Las industrias transformadoras del tomate, como actividades susceptibles de
afectar al medio ambiente donde se llevan a cabo, se encuentran reguladas por
diversos instrumentos de intervencidon administrativa ambiental de competencia
estatal o autondmica en funcién de su capacidad, ubicacion y equipos de

combustion (Figura 7).
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Evaluaciéon de impacto ambiental ordinaria \
Real Decreto Legislativo 1/2008, de 11 de enero, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
Evaluacién de impacto Ambiental de proyectos

Ley 5/2010, de 23 de junio, de prevencion y calidad ambiental de la Comunidad Auténoma de Extremadura

Decreto 54/2011, de 29 de abril, por el que se aprueba el reglamento de evaluacién ambiental de
la Comunidad Auténoma de Extremadura )

Evaluacion de impacto ambiental abreviada \
Ley 5/2010, de 23 de junio, de Prevenci6n y Calidad Ambiental de la Comunidad Auténoma de
Extremadura

Decreto 54/2011, de 29 de abril, por el que se aprueba el reglamento de evaluacién ambiental de
la Comunidad Auténoma de Extremadura )

Autorizacion ambiental integrada \

Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacién

Ley 5/2010, de 23 de junio, de Prevenci6n y Calidad Ambiental de la Comunidad Auténoma de
Extremadura )

Autorizacién ambiental unificada

Ley 5/2010, de 23 de junio, de prevencion y calidad ambiental de la Comunidad Auténoma de
Extremadura

Decreto 81/2011, de 20 de mayo, por el que se aprueba el reglamento de autorizaciones y
comunicacién ambiental de la Comunidad Auténoma de Extremadura

Autorizacion de emision de gases de efecto invernadero

Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el régimen de derechos de emisién de gases de
efecto invernadero

Figura 7. Instrumentos de intervencién ambiental

El 24 de septiembre de 2010 entré en vigor la Ley 5/2010, de 23 de junio, de
Prevencion y Calidad Ambiental de la Comunidad Auténoma de Extremadura,
recogiendo los ambitos mds importantes de la legislacion existente en el marco de
la prevencion y calidad ambiental para integrarlos como norma Unica de ambito
autondmico (Tabla 3), y reuniendo los instrumentos necesarios y mds adecuados
con el objeto de ponerlos al servicio de las politicas de desarrollo sostenible de la

Comunidad Auténoma de Extremadura.
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Tabla 3. Materias ambientales objeto de las autorizaciones ambientales, integradas (AAl),

unificadas (AAU), seguin Ley 5/2010, de 23 de junio.

Tipo de instrumento de intervencién ambiental AAIl AAU

Contaminacién atmosférica, incluidas las determinaciones referentes a ] ]
compuestos organicos volatiles

Vertidos a las aguas continentales

Vertidos al sistema integral de saneamiento

Produccion y gestion de residuos

Suelos contaminados

Contaminacion acustica

N H A EE
N H A

Contaminacién luminica

La Ley 5/2010, de 23 de junio, establece para las industrias transformadoras del

tomate dos instrumentos de intervencion ambiental (Tabla 4):
® Las autorizaciones ambientales

® La evaluacion de impacto ambiental (EIA)

5.1.1. Las autorizaciones ambientales

Segln la Ley 5/2010, de 23 de junio, las autorizaciones ambientales para una
industria transformadora de tomate se pueden definir como una resolucion del
organo ambiental de la Administraciéon de la Comunidad Auténoma de
Extremadura por la que se permite, a los solos efectos de la proteccion del medio
ambiente y de la salud de las personas, explotar la totalidad o parte de sus
instalaciones bajo determinadas condiciones destinadas a garantizar que la misma

cumpla el objeto y disposiciones de la citada Ley.
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Tabla 4. Figuras de intervencion ambiental de aplicacion a las industrias transformadoras de

tomate en el ambito legislativo de la Comunidad Auténoma de Extremadura

Evaluacion de Autorizacion
impacto ambiental ambiental

Tipo de instrumento de

intervencion ambiental Ordinaria Caso por Abreviada Integrada Unificada

caso

* Sélo si las instalaciones se encuentran en suelo no urbano

Las autorizaciones ambientales comprenden las dos siguientes categorias:
® La autorizacién ambiental integrada (AAl)
® La autorizacién ambiental unificada (AAU)

Tanto la autorizacion ambiental integrada (AAl) como la autorizacion ambiental
unificada (AAU) son competencia de la Administracion autondmica sin perjuicio
en la emisidn de licencias municipales, que correspondera a los Ayuntamientos. El

proceso administrativo de la tramitacion de las mencionadas autorizaciones
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incluyen las actuaciones relativas a la evaluacién de impacto ambiental del
proyecto, y tanto su otorgamiento como su modificacidon precederan, en su caso, a
las demas autorizaciones sectoriales o licencias que sean obligatorias, entre otras, a

las autorizaciones sustantivas de las industrias y a las licencias urbanisticas.

La autorizacion ambiental integrada (AAIl)

La autorizacion ambiental integrada (AAI) es una figura autondémica de
intervencion ambiental que entré en vigor el 3 de julio de 2002 mediante la
aprobacion de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de

la contaminacion.

Mediante esta autorizacidon ambiental se articula un procedimiento administrativo
complejo que integra todas las autorizaciones ambientales existentes relativas a la
produccidn y gestion de residuos, vertidos a las aguas continentales, asi como otras
exigencias de caracter ambiental contenidas en la legislacidn sectorial. Por lo tanto,
la AAl incluye todos los aspectos ambientales, y aquellos otros relacionados que
considere la autoridad ambiental competente, de acuerdo con la legislacion basica

estatal y la autondmica (Tabla 3).

Por estos motivos, el proceso administrativo de otorgamiento de AAI incluye la
evaluacion de impacto ambiental (EIA) y la autorizacion de emisiones

contaminantes a la atmoésfera (AE).

La Autorizacion ambiental unificada (AAU)

La Autorizacion ambiental unificada (AAU), desarrollada con unos principios
similares a la autorizacion ambiental integrada (AAl), integra en un solo acto de
intervencion administrativa las autorizaciones, informes sectoriales preceptivos y
prescripciones necesarias que actualmente ya eran exigibles en diferentes
materias de medio ambiente para la implantacidn y puesta en marcha de ciertas

industrias transformadoras del tomate (Tabla 3).
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Igual que en el tramite administrativo de la autorizacién ambiental integrada (AAl),
el proceso administrativo de otorgamiento de AAU incluye la evaluacion de
impacto ambiental (EIA) y la autorizacion de emisiones contaminantes a la

atmosfera (AE) cuando sea preceptiva.

5.1.2. La evaluacion de impacto ambiental

La evaluacién de impacto ambiental (EIA), se regula por el Real Decreto Legislativo
1/2008, de 11 de enero, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
Evaluacion de Impacto Ambiental de proyectos y, en Extremadura, por la Ley
5/2010, de 23 de junio, de prevencion y calidad ambiental de la Comunidad
Auténoma de Extremadura y por el Decreto 54/2011, de 29 de abril, por el que se
aprueba el Reglamento de Evaluacion Ambiental de la Comunidad Auténoma de

Extremadura.

La EIA comprende el conjunto de estudios y andlisis técnicos que permiten estimar
los efectos que la ejecucién de un determinado proyecto, como es el caso de una
industria transformadora del tomate, puede causar sobre el medio ambiente. Esta
evaluacion tiene por objeto la integracion de los aspectos ambientales en los

procedimientos de autorizacién o aprobacidon por el 6rgano sustantivo.

La evaluacién de impacto ambiental comprende dos categorias, la evaluaciéon de

impacto ambiental ordinaria y la evaluacion de impacto ambiental abreviada.
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5.2. Autorizaciones ambientales

5.2.1. Otorgamiento de autorizacién ambiental

Solicitud

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

El promotor de una industria transformadora del tomate sometida a
autorizacion ambiental presentara la solicitud de autorizacion ambiental en
cualquiera de los lugares y formas determinados en el articulo 38 de la Ley
30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones

Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun.

Para ello se utilizardn como modelos de solicitud los establecidos en el Anexo V
(AAI) y Anexo VI (AAU) del Decreto 81/2011, de 20 de mayo, por el que se
aprueba el Reglamento de autorizaciones y comunicacion ambiental de la
Comunidad Auténoma de Extremadura (Figura 8). Los modelos de solicitud
deberan ir acompafados de la documentacidon exigida por el tipo de

autorizacion ambiental solicitada (Tabla 5).

En Extremadura las competencias en autorizaciones ambientales corresponde a

la Consejeria de Agricultura, Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Energia.

Informe urbanistico

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Previamente a la presentacién de la solicitud de autorizacién ambiental ante el
organo ambiental, el titular de la actividad debera solicitar al Ayuntamiento en
cuyo territorio se ubique, un informe acreditativo de la compatibilidad del

proyecto con el planeamiento urbanistico.
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Figura 8. Modelo de solicitud de autorizaciéon ambiental integrada (AAl) y unificada (AAU)

Junto a la solicitud de informe de compatibilidad urbanistica el titular de la

actividad deberd adjuntar la siguiente documentacion:

m Caracteristicas  principales y ubicacion del proyecto. Plano de

emplazamiento y distribucion de la instalacidn proyectada.

m Justificacién del cumplimiento del planeamiento urbanistico. Con referencia
expresa a usos urbanisticos permitidos, caracteristicas de las construcciones,
tamafio de la parcela y distancias a nucleo urbano, construcciones, dominio

publico e infraestructuras.
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Tabla 5. Documentacion que debera acompaiiar a la solicitud de autorizacion ambiental.

Documentacion exigida AAl AAU

Documentacion que identifique y acredite la titularidad de la instalacion, 4} 4}
aportandose la que sea de aplicacién en cada caso: escrituras de

constitucion de la sociedad, poderes de representacidn, escrituras de

propiedad del terreno o contrato de arrendamiento, N.I.F. de la persona

que suscriba la solicitud y de la sociedad y cualquier otra que considere

necesaria el érgano ambiental a efectos de acreditar la titularidad de la

instalacion.

Informe del Ayuntamiento en cuyo término municipal se ubique la 4} 4}
instalacion, acreditativo de la compatibilidad del proyecto con el
planeamiento urbanistico, o, en el caso de que el Ayuntamiento no

emitiera dicho informe en un plazo de treinta dias, copia de la solicitud del

mismo.

Proyecto basico, suscrito por técnico competente, con el contenido | o}
indicado en la Tabla 6.

Documentacion exigida por la legislacion de aguas para la autorizacion de |
vertidos a las aguas continentales, cuando proceda. En su caso, ademds, se
expresaran las caracteristicas fundamentales de la peticion de declaracién

de utilidad publica o de imposicién de servidumbre.

La determinacion de los datos que a juicio del solicitante, gocen de o} o}
confidencialidad de acuerdo con las disposiciones vigentes, con indicacién
expresa de la norma con rango de ley que ampara dicha confidencialidad.

Resumen no técnico de todas las indicaciones especificadas en los o} o}
apartados anteriores, para facilitar su comprension a efectos del tramite
de informacién publica.

Estudio de impacto ambiental o documento ambiental (el que sea o} o}
exigible).

El informe de compatibilidad urbanistica sera expedido por el Ayuntamiento en
el plazo maximo de treinta dias, y debera determinar motivadamente la
compatibilidad o no de la industria proyectada con la normativa y el

planeamiento municipal.
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Tabla 6. Contenido del proyecto basico de solicitud de autorizacién ambiental.

Contenido del proyecto basico de solicitud de autorizacién ambiental

1. Antecedentes

1.1. Introduccién

1.2. Objeto del proyecto

1.3. Titular de la instalacién industrial

1.4. Emplazamiento de la instalacién industrial

Direccion postal. Direccién catastral. Accesos a la instalacion. Coordenadas. Distancias

1.5. Normativa aplicable

2. Actividad, instalaciones, procesos y productos

2.1. Descripcion detallada y alcance de la actividad

Clasificacion de la actividad. Descripcién detallada de la actividad. Calendario de ejecucion y
puesta en funcionamiento

2.2. Descripcion detallada y alcance de las instalaciones

Relacion y descripcidn técnica de las edificaciones. Relacion y descripcion técnica de los
equipos

2.3. Descripcion detallada y alcance de los procesos productivos

Procesos productivos. Diagramas de flujo de bloques. Diagramas de flujo de procesos

2.4. Descripcion detallada y alcance de los productos

Productos. Capacidad de produccién y produccién prevista. Sistemas de almacenamiento y
expedicion

3. Estado ambiental del entorno

3.1. Climatologia
3.2. Calidad del aire

3.3. Hidrologia e hidrogeologia

3.4. Geologia, geomorfologia y edafologia

3.5. Medio biolégico

4. Materias primas y auxiliares, agua y energia consumidas

4.1. Materias primas

4.2. Materias auxiliares

4.3. Balance de materia

4.4. Balance de agua

4.5. Balance de energia

5. Emisiones de contaminantes al medio ambiente

5.1. Contaminacién atmosférica

Focos de emision. Emisiones. Medidas preventivas y correctoras. Dispersion de
contaminantes y contaminacidn a la atmésfera. Sistemas de vigilancia y control

5.2. Contaminacién acustica

Focos de ruido y vibraciones. Emisiones sonoras. Medidas preventivas y correctoras.
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Atenuacion del ruido y contaminacién acustica. Sistemas de vigilancia y control

5.3. Contaminacién luminica

5.4. Contaminacion de las aguas superficiales

Redes de saneamiento y focos de vertido. Vertidos. Medidas preventivas. Depuracién de
vertidos. Sistemas de vigilancia y control

5.5. Contaminacion del suelo y de las aguas subterraneas

Medidas preventivas. Vigilancia de la contaminacién

5.6. Residuos

Focos generadores de residuos. Clasificacion de los residuos. Caracterizacion de los residuos.
Cantidades generadas. Agrupamientos, tratamientos y almacenamientos. Destino final.
Medidas de prevencion

o

. Alternativas contempladas y mejores técnicas disponibles (MTD)

6.1. Alternativas estudiadas y descripcion justificada de las decisiones adoptadas

Alternativas de emplazamiento. Otras alternativas

6.2. Descripcion y justificacion de las MTD aplicadas, en relacién con las MTD aplicables

7. Impactos ambientales producidos por la actividad

7.1. Impacto a la calidad de la atmésfera

7.2. Impacto a la calidad de las aguas superficiales

7.3. Impactos a la calidad del suelo y de las aguas subterraneas

7.4. Impacto a la calidad acustica

7.5. Otros impactos

8. Condiciones de explotacién anormales que pueden afectar al medio ambiente

8.1. Puesta en marcha

Problematica ambiental. Medidas preventivas, correctivas y de control

8.2. Paradas temporales

Problematica ambiental. Medidas preventivas, correctivas y de control

8.3. Cierre definitivo

Problematica ambiental. Medidas preventivas, correctivas y de control. Plan de restauracion

9. Presupuesto

10. Planos

10.1. Topografico de localizaciéon

10.2. Georreferenciado de las edificaciones e instalaciones

10.3. Planta de instalaciones, equipos e infraestructuras

10.4. Planta de ubicacién de los focos de emisiones de contaminantes al aire

10.5. Depuracién y control de emisiones al aire

10.6. Planta de redes de saneamiento y ubicacién de focos de vertido

10.7. Depuracién y control de vertidos

10.8. Planta de focos generadores de residuos y almacenamiento de residuos

10.9. Planta de focos de generacidn de ruidos, aislamientos y atenuaciones
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Valoracion de la solicitud

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

El 6rgano ambiental, en el plazo de diez dias desde la presentacion de la
solicitud de autorizacién ambiental, remitira copia de la misma al
Ayuntamiento en cuyo término municipal se ubique la instalacién y al
Organismo de Cuenca si hay vertido al dominio publico hidraulico para que, en
un plazo maximo de diez dias manifiesten si la consideran suficiente o, en caso
contrario, indiquen las faltas que es preciso subsanar. Si no manifestara su
parecer en dicho plazo, se entenderd que considera suficiente Ia

documentacién presentada por el solicitante.

Si la solicitud fuera considerada por el érgano ambiental o por el Ayuntamiento
como incompleta en forma o contenido, en el plazo maximo de un mes desde
su presentacién, el drgano ambiental requerira al interesado para que en el
plazo de diez dias complete la documentacién, con indicacién de que si asi no
lo hiciera, se le tendria por desistido de su peticidn, previa resolucién de

archivo de las actuaciones.

Informacion publica y consultas

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Una vez completada la documentacién, el érgano ambiental abrird un periodo
de informacion publica (Tabla 7) durante el cual se pondra a disposicion del

publico la documentacioén integrante de la solicitud de autorizaciéon ambiental.

Cuando se trate de un proyecto que deba someterse al procedimiento de
evaluacién de impacto ambiental (EIA) con tramite de informacién publica y

consultas por parte de la Administracién Autondmica ésta se realizara por el
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organo ambiental de forma conjunta con el perteneciente a la autorizacion

ambiental.

Tabla 7. Inicio y duracién del periodo de informacién publica

Autorizacion ambiental Comienzo Duraciéon
AAI Anuncio en el DOE =30 dias
AAU Anuncio en el DOE > 20 dias

En la pagina web www.extremambiente.es el érgano ambiental proporcionara
acceso al resumen no técnico y, en su caso, al documento de sintesis del

estudio de impacto ambiental (EIA).

Informe del Ayuntamiento y del Organismo de cuenca

™ Industrias sometidas a tramite de AAI

Una vez concluido el periodo de informacion publica, el drgano ambiental
remitira las alegaciones y observaciones recibidas al Ayuntamiento en cuyo
término municipal se ubique la instalacion y le solicitara que, en el plazo de
treinta dias, informe sobre la adecuacidon de la industria a todos aquellos

aspectos que sean de su competencia.

Simultaneamente remitira copia de las alegaciones y observaciones recibidas al
Organismo de Cuenca y le requerird un informe sobre la admisibilidad del
vertido y, en su caso, la determinacién de las caracteristicas del mismo y las
medidas correctoras a adoptar a fin de preservar el buen estado ecolégico de
las aguas. Este informe, de cardcter preceptivo y vinculante, debera ser
remitido al érgano ambiental en un plazo maximo de seis meses. En caso de no
recibir el informe en este plazo el érgano ambiental lo requerira con caracter

urgente al Organismo de Cuenca para lo emita en el plazo maximo de un mes.
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™ Industrias sometidas a tramite de AAU

Simultdaneamente al tramite de informacién publica descrito, el 6rgano
ambiental remite copia del expediente de autorizaciéon ambiental al

Ayuntamiento en cuyo término se ubique la industria.

Para ambas autorizaciones ambientales, integrada (AAl) y unificada (AAU), el
Ayuntamiento emitird en el plazo de treinta dias un informe sobre la
adecuacién de la industria a todos aquellos aspectos que sean de su

competencia y que incluira:

® Pronunciamiento sobre la recogida de residuos urbanos o comerciales

generados en la industria

® Pronunciamiento sobre la existencia de ordenanzas municipales de caracter

ambiental y las condiciones impuestas por éstas a la industria

m Cualquier otro aspecto que considere conveniente en el ambito de sus
competencias, como la relacidn de la instalacidon con planes, programas o
estrategias municipales de caracter ambiental que pudieran existir; o la
existencia de otras actividades cercanas que pudieran provocar efectos

acumulativos o sinérgicos

® Pronunciamiento sobre la compatibilidad de la industria con el
planeamiento urbanistico, sélo en el caso de que a la solicitud de

autorizacion ambiental se adjuntara copia de la solicitud del mismo

De no emitirse el informe en el plazo sefialado se proseguiran las actuaciones
administrativas. No obstante, el informe emitido fuera de plazo pero recibido

antes de dictar resolucion deberd ser valorado por el 6rgano ambiental.
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Informe del 6rgano ambiental

M Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Recibidos los informes recabados o transcurridos los plazos establecidos para el
periodo de informacién publica, el érgano ambiental elaborara un informe
técnico en el que se recojan los principales motivos y consideraciones, con las

medidas relativas a la prevencion, minimizacién y control de:
® Los residuos generados en la industria
m Las emisiones contaminantes a la atmdsfera

®m Las emisiones contaminantes al dominio publico hidraulico, incluyendo

valores limite de emisidon de contaminantes desde la instalacion

m Las emisiones contaminantes al suelo y a las aguas subterrdneas desde la

instalacion
® Las emisiones sonoras desde la instalacion
® Las emisiones luminicas desde la instalacion
m Vigilancia y seguimiento de las emisiones al medio ambiente

m Situaciones anormales de funcionamiento que puedan afectar al medio

ambiente

Tramite de audiencia a los interesados

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Emitido el informe técnico indicado en el apartado anterior, el drgano
ambiental dara tramite de audiencia a las personas interesadas en el

procedimiento de solicitud de autorizaciéon ambiental durante el cual se pondra
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a disposicion de los interesados todos los documentos obrantes en el

expediente.

El tramite de audiencia tendra una duracion de diez dias. En dicho plazo, las

personas interesadas podran aportar nuevas alegaciones u observaciones.

Propuesta de resolucion

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Finalizado el tramite de audiencia a los interesados y, en su caso, recibida la
respuesta del Ayuntamiento o pasado el periodo indicado en el apartado
anterior sin que éste se haya manifestado, el érgano ambiental elaborara una
propuesta de resolucidn que tendra en consideracién los informes citados y las

alegaciones presentadas.

Resolucion

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Cumplimentados los tramites anteriores, el drgano ambiental dictara la

resolucion que ponga fin al procedimiento (Figuras 9y 10).

El plazo maximo para la resolucién del procedimiento desde la solicitud de
autorizacion ambiental sera de diez meses para la Autorizacion ambiental

integrada (AAl) y de seis meses para la Autorizacién ambiental unificada (AAU).

Transcurridos estos plazos sin haberse notificado resolucién expresa, podra

entenderse desestimada la solicitud presentada.

El plazo maximo por el que se otorgue la autorizacion ambiental, a contar
desde la notificacion de la resolucién de otorgamiento de la misma, o su

modificacidn, sera el siguiente:
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®m Ocho afios para la AAl, sin perjuicio de su renovacidon o su modificaciéon de

oficio.

m Para la AAU se otorgara por periodo indefinido, sin perjuicio de su
modificacidn y revisidon o renovacion, en su caso, de las diversas autorizaciones

sectoriales incluidas en ella que asi lo requieran.

Notificacion y publicidad
™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Emitida la autorizacion ambiental el 6rgano ambiental notificara la resolucidén a
los interesados, al Ayuntamiento correspondiente, a los distintos érganos que

hubiesen emitido informes y dara publicidad a la misma.

Comprobaciones previas al inicio de actividad

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Otorgada la autorizacién ambiental, y una vez finalizadas las obras, las nuevas
industrias no podran iniciar su actividad hasta que el drgano ambiental
compruebe el cumplimiento de las condiciones fijadas en la autorizacion

ambiental.

Por este motivo, el titular de la autorizacidon ambiental debera presentar ante el
organo ambiental la solicitud de inicio de la actividad acompaifandola de la

informacion necesaria en funcién del tipo de autorizacién (Tabla 8).

Transcurrido el plazo de un mes desde la presentacion de la solicitud, por
parte del titular, de conformidad con el inicio de la actividad sin que el érgano

ambiental hubiese respondido a la misma, se entendera otorgada.
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PROMOTOR AYUNTAMIENTO DGMA

So informe de
compatibilidad urbanistica

éInforma en
30 dias?

Informe urbanistico
Solicita Copia de la solicitud
autorizacién ambiental del informe

Resolucién de
desestimacion

éInforme
urbanistico
favorable?

Y

Valoracién de la
documentacién

Valoracién de la
documentacion
Docum: No
< ¢Completa?
complementaria

10 dias

Si

i AAU
Informe municipal  [%

30 dias

Tramite de audiencia

10 dias

éAlegaciones
ainformes
vinculantes?

Alegaciones Si

No

A 4

Informes 15 dias Evaluacién de Propuesta de
vinculantes informes resolucion

Resolucién
autorizacién ambiental

Figura 9. Flujograma del tramite administrativo de otorgamiento de AAU.
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PROMOTOR AYUNTAMIENTO ORGANISMODE DGMA

CUENCA
Lo ]

Resolucién de
desestimacion

So informe de
compatibilidad urbanistica

éInforma en
30 dias?

Informe urbanistico

No
Solicita Copia de la solicitud
autorizacién ambiental del informe

éInforme
> urbanistico
favorable?

Si

Valoracién de la
documentacién

Valoracién de la
documentacién

Valoracién de la
documentacion

10 dias |

Documentacion No i
. ¢Completa?
complementaria
Si

> 30 dias

Recaba alegaciones y

observaciones

Alegaciones
Respuesta <
Informe municipal

y
15 dias 30 dias

10 dias

éAlegaciones
ainformes
vinculantes?

resolucion

Informe
vinculante
Evaluacién de

informes

L. 15 dias

Informes Propuesta de
vinculantes resolucion

Resolucién
autorizacién ambiental

Figura 10. Flujograma del tramite administrativo de otorgamiento de AAI.
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Tabla 8. Informacidn a presentar ante el 6rgano ambiental previo al inicio de la actividad.

Tipo de informacion

Memoria, seglin contenido recogido en la Tabla 9, suscrita por técnico competente, que
certifique que se ha cumplido el condicionado fijado en la autorizaciéon ambiental en la
ejecucion de las obras e instalaciones

Documentacion requerida por la legislacion de aguas para el otorgamiento de la
conformidad con el inicio de la actividad por parte del 6rgano de cuenca (sélo para la
autorizacidon ambiental integrada, AAI)

Informes de mediciéon de emisiones al medio o de calidad del medio ambiente
potencialmente afectado u otros ensayos recogidos en la autorizacion ambiental. Estos
informes deberdn ser realizados por organismos de control autorizados para actuar en el
ambito de la calidad ambiental que corresponda a cada caso

Copia de la licencia de obra, edificacion e instalacion en caso de que hubiera sido preceptiva

Tabla 9. Contenido de la memoria de inicio de actividad.

Tipo de informacion

Infraestructuras e instalaciones ejecutadas segun lo establecido en la Autorizacion
ambiental y en el proyecto evaluado.

Justificacion de la adopcion de las medidas preventivas, correctoras e infraestructuras
para la gestion de:

La contaminacién atmosférica

La contaminacién acustica

La contaminacién de las aguas superficiales

La contaminacion del suelo y de las aguas subterraneas
La contaminacién luminica

Los residuos

Situaciones de emergencias, fugas y fallos de funcionamiento

En su caso, debera aportarse documentacion complementaria tales como:

Informe de las primeras mediciones de las emisiones a la atmdsfera descritas en el seguimiento
de las emisiones a la atmdsfera en discontinuo por Organismo de Control Autorizado

Informe del primer ensayo de calibracion de los sistemas de monitorizacién en continuo
de las emisiones a la atmdsfera por Organismo de Control Autorizado

Informe de las primeras mediciones de ruidos por Organismo de Control Autorizado

Contrato de los gestores autorizados, y documentos de aceptacion, que se haran cargo
de los residuos

Contrato del seguro de responsabilidad civil

Certificacion del cumplimiento de la autorizacion ambiental
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Si el érgano ambiental estima, tras la realizacién de la visita, que concurren
deficiencias subsanables, lo hara constar asi en el informe y concedera al titular

de la actividad tramite para su subsanacion.

Control y seguimiento

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Los titulares de las industrias que cuenten con autorizacion ambiental deberan
cumplir con las obligaciones de control y suministro de informacion prevista en
la misma. Sin perjuicio de condiciones adicionales que pudiera establecer la
autorizacion ambiental, los resultados de los controles periddicos de las
actividades deben presentarse al érgano ambiental durante los dos primeros

meses de cada afio natural posterior al afio en el que se efectuan los controles.

Renovacion y modificacion de la autorizacion ambiental

™ Industrias sometidas a tramite de AAU y AAI

Las autorizaciones ambientales deberan ser renovadas cuando finalice su plazo
de vigencia o, para el caso de la autorizacién ambiental unificada (AAU), el
plazo de vigencia correspondiente a cualquiera de las autorizaciones sectoriales
autondmicas incluidas en la autorizacién ambiental unificada, aquéllas deberan

ser renovadas y, en su caso, actualizadas por periodos sucesivos.

Asimismo, cualquier modificacion que se prevea realizar en una industria
transformadora del tomate con una autorizacion ambiental otorgada debera ser
comunicada al o6rgano ambiental. Cuando la modificaciéon presentada sea
considerada no sustancial por el érgano ambiental, éste podra modificar la
autorizacién ambiental en los términos precisos para adecuar el condicionado de
la misma. En caso de que la modificacién proyectada sea considerada como

sustancial, ésta no podra llevarse a cabo, en tanto no sea otorgada una nueva

178



Capitulo 5. Procedimientos administrativos

autorizacién ambiental, cuyo alcance sera el de toda la actividad incluyendo la

modificacion.

5.3. Evaluacion de impacto ambiental

5.3.1. Evaluacion de impacto ambiental ordinaria de proyectos incluidos en el Anexo IF-A

El promotor de una industria de transformados del tomate incluida en el anexo II-A
de la Ley 5/2010, de 23 de junio, debera someter el proyecto a evaluacién de

impacto ambiental ordinaria, en adelante EIA..

Determinacion del alcance del estudio de impacto ambiental

De forma previa a la solicitud del sometimiento del proyecto a evaluacién de
impacto ambiental, en adelante EIA, el promotor podra solicitar una consulta al
oérgano ambiental, con objeto de determinar la amplitud y el nivel de detalle del
estudio de impacto ambiental, en adelante EslA, para lo que se remitird el

documento inicial del proyecto con el siguiente contenido:
m La definicidn, caracteristicas y ubicacién del proyecto

m Las principales alternativas que se consideran y andlisis de los potenciales

impactos de cada una de ellas
®m Un diagnéstico territorial y del medio ambiente afectado por el proyecto

El documento inicial del proyecto debera identificar a su autor o autores mediante

nombre, apellidos, titulacién y documento nacional de identidad.

El 6rgano ambiental consultard a las Administraciones publicas afectadas para que
se pronuncien en el plazo de un mes sobre el documento inicial del proyecto, la
consulta podra ampliarse a otras personas fisicas o juridicas, publicas o privadas,

vinculadas a la proteccién del medio ambiente.
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Recibidas las contestaciones a las consultas, o transcurrido el plazo para ello, el
organo ambiental, en el plazo maximo de tres meses desde la recepcién de la
solicitud prevista en el apartado primero, las remitird al promotor junto con la
determinacion de la amplitud y el nivel de detalle del EslA. De no emitirse la

contestacion a la consulta en el plazo sefialado se proseguiran las actuaciones.

La determinacion de la amplitud y nivel de detalle del EslA notificado al promotor
tendrd una validez de dos afios desde que se produzca dicha notificacién, periodo

en el cual el EslA debe ser sometido a informacién publica y consultas.

Solicitud

El promotor presentara el EslA ante el d6rgano ambiental solicitando que el

proyecto sea sometido a EIA..
El EslA tendrd, al menos, el siguiente contenido:

m Descripcidon general del proyecto y exigencias previsibles en el tiempo, en
relacién con el uso del suelo y de otros recursos naturales. Estimacién de los
tipos y cantidades de residuos vertidos y emisiones de materia o energia

resultantes

® Una exposicion de las principales alternativas técnica y ambientalmente
viables estudiadas y una justificacion de las principales razones de la solucién
adoptada, teniendo en cuenta los efectos ambientales. El conjunto de
alternativas evaluadas, debe ser lo suficientemente amplio como para permitir
determinar razonablemente, la opcién de menor impacto ambiental global,

incluyendo la alternativa “sin proyecto”, alternativa cero

m Evaluacion de los efectos previsibles, directos o indirectos, del proyecto sobre
la poblacion, la biodiversidad, la flora, la fauna, el suelo, el aire, el agua, los
factores climaticos, el paisaje, los bienes materiales, especialmente los de alto

valor ecoldgico y patrimonial, y el patrimonio cultural. Asimismo, se atendera a
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la interaccién de todos estos factores, asi como a los posibles riesgos de origen

natural o antropogénico

® Medidas previstas para reducir, eliminar o compensar los efectos ambientales

significativos, incluida su valoracién econédmica

m Programa de vigilancia ambiental incluyendo definicién de las actuaciones y su

presupuesto de ejecucion

® Resumen del estudio y conclusiones en términos facilmente comprensibles. En
su caso, informe sobre las dificultades informativas o técnicas encontradas en

la elaboraciéon del mismo

La Administracion pondra a disposicion del titular del proyecto los informes y
cualquier otra documentacion que obre en su poder, cuando resulte de utilidad

para la realizacion del EslA.

Informacion publica y consultas

El 6rgano ambiental somete el EsIA a informacidén publica conjuntamente con la
autorizacion ambiental realizando simultaneamente las consultas a las

administraciones publicas y a las personas interesadas.
El periodo de informacién publica no serd inferior a 30 dias y se realizara a través
de la publicacién en el Diario Oficial de Extremadura (DOE).

Declaracion de impacto ambiental (DIA)

El érgano ambiental emitird la DIA en el plazo maximo de dos meses desde la
recepcion del expediente completo. Transcurrido dicho plazo sin que se haya

realizado, ésta debera entenderse emitida en sentido desfavorable.

La DIA determinara, a los solos efectos ambientales, la viabilidad o no de ejecutar

el proyecto y, en caso afirmativo, fijara las condiciones en que aquél deba
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realizarse en orden a la adecuada proteccidn del medio ambiente y de los recursos
naturales, asi como las medidas protectoras, correctoras y compensatorias y el

programa de vigilancia ambiental.

Formulada la DIA, el 6rgano ambiental la publicard en el Diario Oficial de
Extremadura y la remitird al dérgano sustantivo, para que sea incluida en el
contenido de la resolucién administrativa por la que se autorice o apruebe el
proyecto o para aportarla junto con la declaracién responsable o comunicacién

previa.

5.3.2. Determinacion de la necesidad de evaluacion de impacto ambiental
ordinaria caso por caso

El promotor de una industria de transformados del tomate incluida en el Anexo II-B
de la Ley 5/2010, de 23 de junio, debera someter a determinaciéon de someter el

proyecto a evaluacién de impacto ambiental ordinaria (EIAp).

Solicitud

El promotor que se proponga realizar un proyecto de los comprendidos en el Anexo
11-B; de los no incluidos en el Anexo Il que, individualmente o en combinacién con
otros proyectos, puedan afectar directa o indirectamente a los espacios de la Red
Natura 2000 de forma apreciable; o cualquier cambio o ampliacién de los proyectos
que figuran el Anexo Il ya autorizados, ejecutados o en proceso de ejecucion, que
puedan tener efectos adversos significativos sobre el medio ambiente presentard
ante el érgano sustantivo una solicitud de evaluacién caso por caso de la necesidad
de sometimiento o no a ElAy; del proyecto, acompafiada de su documento

ambiental.
El documento ambiental del proyecto tendra al menos el siguiente contenido:

m La definicidn, caracteristicas y ubicacién del proyecto
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m Las principales alternativas estudiadas

®m Un analisis de los impactos potenciales en el medio ambiente, con especial
referencia a emisiones a la atmésfera, vertidos de aguas residuales y
generacion de residuos; riesgos de origen natural o antropogénicos; uso de
recursos naturales y afeccion a bienes materiales, especialmente los de alto
valor ecoldgico o patrimonial; y afeccion a la biodiversidad y a areas protegidas

de Extremadura, o a especies protegidas

®m Las medidas preventivas, correctoras o compensatorias para la adecuada

proteccién del medio

®m La forma de realizar el seguimiento que garantice el cumplimiento de las
indicaciones y medidas protectoras, correctoras y compensatorias contenidas

en el documento ambiental

Procedimiento para la evaluacion caso por caso

El érgano ambiental consultara a las Administraciones, personas e instituciones
afectadas, para que en el plazo de 20 dias se pronuncien sobre la necesidad o no de
sometimiento del proyecto a EIA, poniendo a su disposicion el documento

ambiental.

En el plazo de tres meses desde la recepcién del documento ambiental, el érgano
ambiental se pronunciard sobre la necesidad de que el proyecto se someta o no a

ElAo. La decision adoptada se hara publica.

Si se determina la necesidad de que el proyecto se someta a EIAy, se estara a lo
establecido en el apartado 5.3.1, dando traslado al promotor de la amplitud y nivel
de detalle del EslA junto con las contestaciones recibidas a las consultas

efectuadas, teniendo éstas la consideracién de consultas previas.
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En caso contrario, el 6rgano ambiental formulara un informe de impacto ambiental
sobre el proyecto con el contenido y alcance que se especifica en el apartado

5.3.3, en el plazo de tres meses.

Transcurrido el plazo mdaximo para resolver sin que se haya acordado el
sometimiento del proyecto a EIAy, se considerard que el proyecto debe someterse

a este procedimiento.

5.3.3. Evaluacion de impacto ambiental abreviada de proyectos

El promotor de una industria transformadora del tomate incluida en el Anexo Il de
la Ley 5/2010, de 23 de junio, debera someter el proyecto a evaluacion de impacto

ambiental abreviada, en adelante EIA, (Tabla 4).

Solicitud

El promotor presentara ante el Ayuntamiento una solicitud de sometimiento del
proyecto a EIA,, acompafiada de un documento ambiental. EI Ayuntamiento, con
caracter previo a la resolucidon administrativa que se adopte para la realizacion o,
en su caso, autorizacion de la actividad, remitird al érgano ambiental el documento
ambiental, acompafiado, en su caso, de las observaciones que estime oportunas.

Dicha remision deberd hacerse en el plazo maximo de 15 dias.

El documento ambiental presentado tendra, al menos, el siguiente contenido:
m La definicidn, caracteristicas y ubicacién del proyecto
m Las principales alternativas estudiadas
®m Un andlisis de impactos potenciales en el medio ambiente

®m Las medidas preventivas, correctoras o compensatorias para la adecuada

proteccién del medio ambiente
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m La forma de realizar el seguimiento que garantice el cumplimiento de las
indicaciones y medidas protectoras y correctoras contenidas en el documento

ambiental

En el EslA deberan identificarse claramente sus autores con indicacion de nombre,
apellidos, titulacién y documento nacional de identidad u otro documento oficial

acreditativo.

Peticion de informes

El érgano ambiental solicitard a las Administraciones publicas afectadas, en el plazo
maximo de 15 dias desde la recepcion del documento ambiental, los informes que
sean preceptivos o se consideren necesarios para la formulacién del informe de
impacto ambiental. Las Administraciones publicas consultadas tendran un plazo de
20 dias para emitir los informes preceptivos, salvo que una disposicion legal

establezca un plazo distinto.

Informe de impacto ambiental

El érgano ambiental emitira el informe de impacto ambiental en el plazo maximo
de tres meses desde la recepcién del expediente. Transcurrido dicho plazo sin que

se haya realizado, éste deberd entenderse emitido en sentido favorable.

El informe de impacto ambiental determinara, a los solos efectos ambientales, la
viabilidad o no de ejecutar el proyecto y, en caso afirmativo, fijara las condiciones
en que deba realizarse en orden a la adecuada proteccién del medio ambiente y de
los recursos naturales, asi como las medidas protectoras, correctoras vy

compensatorias y el programa de vigilancia ambiental.

El 6rgano ambiental remitira el informe de impacto ambiental al érgano sustantivo
para que sea incluido en el contenido de la resolucién administrativa por la que se

autorice o apruebe el proyecto. El informe de impacto ambiental serd remitido al
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promotor en los proyectos para los que no exista drgano sustantivo, para los que el
informe de impacto ambiental tendrd la consideracion de autorizacion del

proyecto.

5.4. Relacion de los procedimientos

La Ley 5/2010, de 23 de junio, establece cémo los procedimientos administrativos
pueden integrar actuaciones correspondientes a las autorizaciones ambientales y a

la evaluaciéon de impacto ambiental.

Esta integracion se produce en el procedimiento de otorgamiento de autorizacion
ambiental integrada (AAl) y unificada (AAU), las cuales incluiran las actuaciones
relativas a la evaluacion de impacto ambiental (EIA) presentando tres posibles

situaciones:

En el caso de proyectos de industrias de transformados del tomate la integracién

de procedimientos administrativos presenta cuatro posibles situaciones (Tabla 4):
1. Declaracién de impacto ambiental - Autorizacién ambiental integrada
2. Informe de impacto ambiental - Autorizacion ambiental integrada

3. Informe de impacto ambiental - Autorizaciéon ambiental unificada
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Declaracion de impacto ambiental - Autorizacion ambiental integrada

Fases del procedimiento administrativo DIA AAI Relacién

Solicitud

Valoracién

Informacidn publica y consultas

Remisidn de alegaciones

Informe del 6rgano ambiental

Resolucion declaracion de impacto ambiental

Tramite de audiencia

Propuesta resolucidn autorizacion ambiental

"

Resolucion autorizacion ambiental

Notificacion y publicidad

Comprobaciones previas

Control y seguimiento

Informe de impacto ambiental - Autorizacion ambiental integrada

Fases del procedimiento administrativo DIA AAU Relacion

Solicitud

Valoracién

Informacidn publica

Consultas

Remisidn de alegaciones

Informe del 6rgano ambiental

Resolucion declaracion de impacto ambiental

Tramite de audiencia

Propuesta resolucién autorizacion ambiental

Resolucion autorizacion ambiental

iy

Notificacion y publicidad

Comprobaciones previas

Control y seguimiento

Paginal|87



Guia de Buenas Practicas Ambientales para laindustria de transformados del tomate en Extremadura

Informe de impacto ambiental - Autorizacion ambiental unificada

A AAU Relacion
Solicitud
Valoracion
Informacidén publica y consultas
Remisidn de alegaciones
Informe del 6rgano ambiental
Resolucion informe de impacto ambiental
Tramite de audiencia
Propuesta resolucidn autorizacion ambiental
Resolucion autorizacién ambiental
Notificacion y publicidad
Comprobaciones previas

Control y seguimiento

5.5. La Autorizacion de emision de gases de efecto invernadero

5.5.1. Generalidades

La Autorizacion de emision de gases de efecto invernadero, en adelante AEGEI, es
una resolucion que otorga el 6rgano ambiental que acredita que el titular de una
industria transformadora del tomate es capaz de garantizar el seguimiento y
notificacion de las emisiones con arreglo a la Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que
se regula el régimen del comercio de derechos de emision de gases de efecto

invernadero.

En el sector de las industrias transformadoras del tomate es necesaria la
generacion de vapor para proceso mediante calderas de combustién con la
consecuente generacién de didéxido de carbono (CO,). Por esta razén las actividades
industriales que cuenten con instalaciones de combustion con una potencia
térmica nominal superior a 20 MW se encuentran afectadas por el régimen del

comercio de derechos de emisidn de gases de efecto invernadero.
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Corresponde a la Direccion General con competencia en Autorizaciones
ambientales de actividades industriales la instruccién, tramitacion y resolucion del
procedimiento de Autorizacion de emision de gases de efecto invernadero, en

adelante AEGEI.

El procedimiento administrativo descrito en esta guia (Figura 11) recoge, de forma
simplificada, el tramite de otorgamiento de la AEGEI por el 6rgano ambiental y el

proceso de valoracién del informe verificado de emisién de GEI.

5.5.2. Otorgamiento de Autorizacion de emision de gases de efecto invernadero

Solicitud

La solicitud de AEGEI debe ser presentada por el titular de la actividad, utilizando
preferentemente el modelo disponible en la pagina web
http://www.extremambiente.es, en el Registro de la Consejeria de Agricultura,
Desarrollo Rural, Medio Ambiente y Energia, o bien en cualquiera de los lugares y
formas determinados en el articulo 38 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de
Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo

Comun.

Esta solicitud ird acompanfiada de la siguiente documentacion:
m |dentificacidon y acreditacion de ser titular de la instalacion
m I|dentificacion y domicilio de la instalacion

m Descripcidn de la instalacién, de sus actividades asi como de la tecnologia

utilizada

®m Las materias primas y auxiliares empleadas cuyo uso puede producir la

emisién de los GEI

m Las fuentes de emision de los gases de efecto invernadero enumeradas en el

anexo | de la Ley 1/2005, de 9 de marzo existentes en la instalacién
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®m Las medidas previstas, asi como un resumen explicativo de las mismas, para
realizar el seguimiento de las emisiones, de acuerdo con lo establecido en la
Decisién 2007/589/CE por la que se establecen directrices para el seguimiento
y la notificacidon de las emisiones de GEI de conformidad con la Directiva

2003/87/CE

No obstante, cualquier documentacidon que obre en poder del érgano ambiental
como consecuencia de la tramitacion de procedimientos administrativos de su
competencia no sera necesario volver a entregarla, siempre y cuando, en la
solicitud de notificacion se indique exactamente la localizacion de la informacion

omitida.

Evaluacion de la solicitud

Recibida la solicitud de AEGEI, junto a la documentacion indicada en el apartado
anterior, se procede a la apertura del expediente asociado y a su evaluacién,
pudiéndose requerir al titular de la instalacién aquella informacion que se estime

conveniente.

Informe técnico

Finalizada la evaluacién documental se elabora un Informe técnico que servird

como base para la resolucién de otorgamiento de la AEGEI.

Tramite de audiencia

El informe técnico se pondra a disposicion del titular de la actividad para presentar

las alegaciones que considere oportunas.
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Resolucion de otorgamiento

Considerando las posibles alegaciones presentadas el érgano ambiental resolvera la
solicitud de AEGEI, que le serd enviada al titular de la actividad. En caso de
otorgarse la AEGEI ésta se enviard a la Oficina Espafiola de Cambio Climatico del

Ministerio de Medioambiente y Medio Rural y Marino.

Puesta en funcionamiento

Toda nueva actividad a la que le haya sido otorgada la AEGEI debe comunicar su

puesta en funcionamiento.

En este sentido, la AEGEI quedard extinguida cuando se produzca una falta de
puesta en funcionamiento de la actividad transcurridos tres meses desde la fecha
de inicio de actividad prevista en la autorizacién, salvo causa justificada declarada

por el érgano ambiental.

Transcurridos tres meses desde la solicitud de AEGEl sin haberse notificado
resolucion expresa, se podra entender desestimada su solicitud por silencio

administrativo.

Cambios en la instalacion

Para instalaciones ya autorizadas, y con la finalidad de evaluar la necesidad de
tramitar una nueva autorizacion, el titular de la actividad debe comunicar los

siguientes aspectos:
m Cualquier modificacion en su caracter, funcionamiento o tamafio

m Todo cambio que afecte a su identidad o domicilio
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OFICINA ESPANOLA
TITULAR ACTIVIDAD ORGANO AMBIENTAL DE CAMBIO CLIMATICO

Solicita AEGEI Apertura del expediente

Andlisis de la
documentacién

Documentacién
complementaria

Informe técnico
Alegaciones Tramite de audiencia

Envio Envio
Resolucién de AEGEI STOP

VALORACION DEL INFORME VERIFIC
Informe verificado

éAntes del
28 febrero?

Registro de emisiones
Antes del 31 de marzo

éInforme
favorable?

Informe de
validacién

Informe de validacién
desfavorable con
estimacion de emisiones

Notificacién de discrepancias y
Alegaciones propuesta de resolucién con ——
emisiones estimadas

Figura 11. Flujograma del proceso administrativo de otorgamiento de AEGEI y valoraciéon del

informe verificado de emision de GEI.
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5.5.4. Valoracion del informe verificado de emision de gases de efecto invernadero

Informe verificado

El titular de la actividad que tenga concedida una AEGElI debera remitir
anualmente, y antes del 28 de febrero, el Informe verificado sobre las emisiones

del afio precedente.

Informe técnico

Recibido en plazo el Informe verificado, se elaborara un Informe técnico relativo al
proceso de verificacion en el que se recogera, de forma genérica, el resultado de la

misma.

En caso de estar conforme con el Informe verificado el 6rgano ambiental procedera
a inscribir los datos, antes del 31 de marzo, en el Registro Nacional de Derechos de

Emision (RENADE).

Propuesta de resolucion

Cuando existan discrepancias respecto al Informe verificado se notificara al titular

de la actividad los siguientes aspectos:
m Las discrepancias existentes

®m La propuesta de resolucion de las discrepancias para poder considerar

satisfactorio el informe
® La estimacion de emisiones, cuando sea necesario

En cualquier caso, las estimaciones de las emisiones realizadas por el érgano
ambiental se llevardn a cabo, en la medida de lo posible, de acuerdo con la

metodologia reflejada en la AEGEI.
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En cualquier caso, el titular de la actividad podra presentar las alegaciones

oportunas para su resolucién.

Examinadas las posibles alegaciones del titular de la actividad, el érgano ambiental
resolvera procediendo a inscribir las emisiones verificadas en el Registro Nacional

de Derechos de Emision (RENADE).

Entrega de derechos de emision

Antes del 30 de abril de cada afio, los titulares de las actividades o los
administradores fiduciarios deberdn entregar al RENADE un nimero de derechos

de emisién equivalente a al dato de emisiones verificadas.
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