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PUNTO LIMPIO

3 BIDONES DE 200 LITROS
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ENTRADA MATERIAS PRIMAS

NAVE 1: nave envasadora— PLANTA BAJA (ONICA)

SALIDA PRODUCTO TERMINADO

NAVE 2: ALMACEN- PLANTA BAJA

ENTREPLANTA SIN USO
S=201.10m2

NAVE PARA ALMACEN—ENTREPLANTA

/A\_ONSO
RQUITECTOS

www.alonsoarquitectos.com

M2 ANGELES ALONSO CALVO

DOCUMENTO AMBIENTAL PARA FABRICA
DE PINTURAS EN MALPARTIDA DE CACERES (CACERES)

CARLOS ALONSO CALVO PROMOTOR; PROYECTO N°®

10001 CAGERES GLOBALPAINT COATINGS, S.L.

Telf. 927 225 709

ESCALA: Planta de distribucisn—Naves 1 y 2 N® PLANO:
1:200 nave envasadora y nave almacén 3

FECHA: LOS PROMOTORES, LOS ARQUITECTOS,

Noviembre—2018




