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1. OBETO Y PROMOTOR DEL PROYECTO

El proyecto aqui presentado tiene como objeto la construccién y desarrollo por parte de Ia

BA1600644

empresa Francisco Barrueco S.L. de una Planta intermedia SANDACH en parcela rustica

adecuada a tal fin en el término municipal de Villanueva de la Serena.

Subproductos SANDACH: Se denominan a aquellos Subproductos Animales No

Destinados A Consumo Humano.

Definicion Planta Intermedia: Instalacion de gestién de subproductos con la finalidad de
agilizar y optimizar la logistica y transporte de los mismos hasta su destino final en otras
instalaciones y en la que no se contempla la actividad de almacenamiento de

subproductos bajo ningun concepto.

Promotor del Proyecto
Empresa: Francisco Barrueco S.L., C.I.F.: B37295755.

Representante: Dfia Maria Luisa Barrueco Salvador.

Direccion: P.l. Castellanos, Parcela 102.
Localidad: 37439 Castellanos de Moriscos Provincia: SALAMANCA.
TIf: 923 361 380; 670 292 371

Email: luisa@barrueco.es

2. AUTOR DEL PROYECTO

Ingeniero Redactor del Proyecto

Nombre: Adolfo Santillan Picén, DNI: 13153011R.

Titulacién: Ingeniero Industrial, N° 511, por el Colegio de Ingenieros Industriales de Badajoz.
Direccion: C/ Calzada Romana, s/n. C.P.:06185

Localidad: Valdelacalzada Provincia: Badajoz

Teléfono: 924 44 72 63.

3. LOCALIZACION

La ubicacion elegida para la Planta SANDACH de Francisco Barrueco S.L.., pertenece al
término municipal de VILLANUEVA DE LA SERENA c.p. 06700, provincia de BADAJOZ
(ESPANA) a situar en la parcela 6 del poligono 609.

El solar donde se construira la edificacion industrial tiene las siguientes caracteristicas: _

- Superficie total: 1,50 hectareas. 7

- Geometria: rectangular, con lados de dimensiones aproximadas de 152x92 metros.

- Topografia: colina suave central del 18° aproximadamente en la zona central, con
orientacion norte.

- Superficie de la Planta en el interior de la parcela: 5.600m?>.

1 /26



VISADO

RESUMEN NO TECNICO Ingeniero Industrial: Adolfo San P
PLANTA SANDACH N° Colboigfsas b
FRANCISCO BARRUECO S.L. AN
HE BF S
4 S
et o
La actividad se desarrollaria en un recinto de geometria rectangular cuyos veértices tiene[EXxTREMADURA
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por coordenadas UTM del huso 30 los siguientes puntos:
A: x=266.653; y=4.314.888
B: x=266.659; y=4.314.811
C: x=266.591; y=4.314.800
D: x=266.568; y=4.314.877

Las distancias a los nucleos urbanos y entidades hidraulicas mas cercanos son:

- Villanueva de la Serena: 7.600 metros.

- La Coronada: 3.200 metros.

- Finca residencial perteneciente al T.M. La Coronada: a 1.430m al Norte.

- Distancia al Arroyo del Gato (Entidad hidrolégica mas cercana) 152 metros (se dispone
de informe con dictamen favorable para este emplazamiento por parte de la C.H.G.).

- No se tiene constancia de explotaciones ganaderas cercanas.

VENTAJAS DE LA LOCALIZACION:

- La localizacién esta lo suficientemente alejada de nudcleos urbanos para reducir al maximo

las molestias que pueda causar la actividad.
- Presenta buen acceso para camiones.
- No entrafia riesgos por salubridad animal.

- Presenta compatibilidad urbanistica.

4. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD

La actividad principal de esta planta intermedia es la del trasvase de material

SANDACH categoria 1 desde los camiones basculantes que recogen este material
en los focos donde se han generado (granjas, fincas ganaderas, recintos
cinegéticos) en camiones trailer de largo recorrido para que los transporten de
manera mas eficaz hasta la Planta de tratamiento final situada en Almaraz. El
objetivo es el empleo eficaz y responsable de los recursos de los que dispone la —
empresa Francisco Barrueco S.L. para que este servicio de transporte de material
SANDACH se realice de forma mas econdmica, rapida y segura tanto para los
trabajadores como para el medio ambiente. Otra ventaja afiadida seria el ahorro

importante en combustible al situar la planta en este lugar estratégico, reduciendo
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distancia.

Es importante recalcar que en esta planta NO SE REALIZARA
ALMACENAMIENTO DE MATERIAL SANDACH BAJO NINGUN CONCEPTO. La
unica actividad sera la carga en el menor tiempo posible del material SANDACH C1
recogido en camiones trailer de largo recorrido para su envio a la Planta Autorizada
de Transformacion, de forma que el material SANDACH estara en movimiento
continuo hasta llegar a la Planta final de Transformacién en el menor tiempo

posible.

A continuacion se enumeran los diferentes “PASOS” que definen la actividad
principal en el interior de la Planta dese la llegada del material SANDACH hasta el

lavado, desinfeccién y estacionado de camiones.

PASO 1. Recepcion de ubicacion de un Residuo SANDACH

En primer lugar, a través de los ganaderos, propietarios de animales, Agentes de la
Administracion, o de las Fuerzas y Cuerpos de Seguridad del Estado, se recibe
notificacion de la naturaleza, cantidad y ubicacion de un posible residuo SANDACH

en un determinado lugar.

PASO 2. Salida para recogida del Residuo

A continuacién, un camion basculante de 9T con caja estanca, segun las
prescripciones legales de las disposiciones anteriores, se envia para la recogida del
residuo. Este camion esta previamente desinfectado e higienizado segun las
indicaciones del Real Decreto 1559/2005, de 23 de diciembre, encontrandose en el
parking de la ZONA LIMPIA de la Planta. Realizara una salida a través del ltinerario
LIMPIO, para evitar su contaminacion accidental, hasta llegar al punto de aviso en el
que se encuentre el residuo. Si la identificacion como Residuo SANDACH Categoria

1 es positivo, se procedera a su carga en el camion.
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grua para recogida de subproductos de origen animal y caja

C

de cierre estanco.

PASO 3. Carga del Residuo

Mediante la grua especifica equipada en el camion se carga el Residuo una vez
abierta la Caja Estanca del vehiculo. La carga se realizara con la mayor pulcritud
posible, evitando la contaminacion del exterior del vehiculo, sirviéndose de la grua

telescopica.

A continuacién se cerrara la caja estanca, asegurandose que no existen fugas del
Residuo. Con la grua nuevamente plegada en posicidon de marcha, se volvera al a

Planta Intermedia de Subproductos de Origen Animal.

PASO 4. Entrada del Camién con Subproductos de Origen Animal en la Planta
El camidén se considera vehiculo contaminado, por lo que entrara a la planta a través

=
2z
5]

del “ITINERARIO SUCIO”, de forma que no pueda nunca verter accidentalmente

subproductos en el ITINERARIO LIMPIO”. Pasara a continuaciéon a través de un
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desinfectantes para que la totalidad de las ruedas y partes bajas del camién se
impregnen adecuadamente de este producto tipo detergente y agente especifico
cuya naturaleza suele ser Hipoclorito de sodio 2%, Hidroxido de Sodio 22 y Acido

formico 96%.

mnnnl“““'“'f"“‘““““““““

i
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Trailer de largo recorrido con caja en acero inoxidable y cierre estanco.

PASO 5. Descarga en el trailer.

A continuacion el camion basculante se dirige a la rampa central de la Planta
Intermedia, en la que ascendera marcha atras a una altura superior a los 4 metros.
Tras llegar al extremo de la rampa, el camion basculante se encontrara justo sobre el
borde del camion trailer de largo recorrido. Abriendo las compuertas estancas,
procedera a descargar los subproductos sobre el trailer. Este proceso se repetira de
forma continua con el resto de camiones basculantes que estaran llegando a la
Planta Intermedia. Si no llegasen mas camiones basculantes, o la carga del trailer de
largo recorrido estuviese completa, éste procedera a cerrar sus compuertas y saldra
de la planta por el ITINERARIO SUCIO, para emprender su camion hasta la Planta

de Transformacion para la destruccion de los subproductos de origen animal. AL

=
22
2z
=

igual que los camiones basculantes, EI camion trailer de largo recorrido nunca

permanecera estacionado en la planta con len su interior.
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Seguidamente, los camiones basculantes que hayan descargado sus subproducto
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en el trailer, bajaran de la rampa para dirigirse por el ITIRENARIO SUCIO hasta el
lavadero que se encuentra bajo la rampa, en el que seran minuciosamente lavados y

desinfectados con agua a presion y productos adecuados.

PASO 6. Lavado y desinfeccion de camiones basculantes

Fases del lavado:

1° Lavado con agua a presion a una temperatura de entre 38° y 46° C. Se limpiaran
también los restos de las alfombirillas interiores de la cabina, el calzado del conductor

y los bajos del vehiculo

2° Lavado minucioso con agua caliente y detergente adecuado para uso ganadero
con gran poder bactericida, pero seguro para animales y humanos. Debera poder ser
aplicado a piezas metalicas y plasticas. No debe dejar residuos. Su pH deberia ser

preferiblemente alcalino (pH 9 a 12) y ser activo con agua de durezas altas.

3° La cabina es una zona critica a limpiar, se deberan lavar minuciosamente los
pedales, alfombrillas y otros elementos desmontables junto con el calzado de goma

del conductor.

4° Se procede al aclarado completo empleando agua fria (7-13°C) para evitar la

formacion de espuma.

5° Desinfeccion: incluso después de los procesos anteriores, habra sierre un nivel
residual de organismos patogenos. Mediante la desinfeccion se busca la total
eliminacién de estos microorganismos empleando elementos plaguicidas y biocidas
de uso ganadero. Los lavados previos garantizan la buena accidn de estos
productos. Se comenzara tratando todo el equipo desmontable (faldillas, escalerillas,
porta extintores exteriores, cajas de herramientas...) Se procedera a tratar el propio
camién comenzando desde la parte exterior (carroceria, ruedas y techo) hacia el
interior (bajos del chasis, guardabarros y pasos de ruedas, caja de carga...) llegando

incluso a las zonas mas intrincadas.

ATENCION: El personal debera estar cualificado para la aplicacion de

plaguicidas y biocidas de uso ganadero.
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ZONA LIMPIA

PASO 7. Estacionamiento de camiones basculantes

El camion basculante se conducira hasta el parking, saliendo del lavadero, por el
ITINERARIO LIMPIO. No se permite que el vehiculo de marcha atras hacia la zona

sucia, pues habria que volver a repetir el proceso de limpieza y desinfeccion.

Una vez estacionado se mantendra a la espera de un nuevo aviso para recogida de
Subproductos SANDACH.

5. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES
Los edificios, instalaciones y equipos fundamentales que componen la Planta
Intermedia SANDACH son:

TIPO Longitud (m) Ancho (m) | Superficie (m2) | Alto (m)

Rampa de descarga 40,70 3,00 122,10 5,85 gé
g2

Nave Transferencia 21,50 7,70 165,55 8,00 E%
2=

Nave Lavado 15,00 5,50 82,50 4,50 %

Oficinas y aseos 19,00 5,00 95,00 3,20
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Las instalaciones de la Planta Intermedia para subproductos SANDACH d@XTREMADURA
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categoria 1, se sustentaran sobre el terreno mediante zapatas aisladas unidas por
zunchos de atado. Estos elementos se ejecutaran en hormigon HA-25/B/32/lla
armado en acero B-500S, sobre capa de hormigén de limpieza. El hormigonado se
ejecutara directamente desde camion hormigonera procedente de planta. Las
caracteristicas del terreno a considerar seran: arcilla semidura con Tensién
admisible en situaciones permanentes de 1,50 Kp/cm? y Tension admisible en

situaciones accidentales de 2,25 Kp/cmz.

El sistema estructural para la Rampa de Descarga, Nave de Transferencia, Nave
de Lavado y Oficinas, estara formado mediante pilares metalicos en acero S275-JR
con imprimacion anticorrosion, porticos rigidos laminados y correas conformadas de
acero. Se dispondran arriostramientos en los hastiales y vigas de atado en cabeza
de pilares para mejorar la estabilidad.

Los aspectos basicos que se han tenido en cuenta a la hora de adoptar el sistema
estructural para la edificacion que nos ocupa son principalmente la resistencia
mecanica y estabilidad, la seguridad, la durabilidad, la economia, la facilidad
constructiva, la modulacion y las posibilidades de mercado.

Las bases de calculo adoptadas y el cumplimiento de las exigencias basicas de

seguridad se ajustan a los documentos basicos del CTE y Eurocdodigos aplicables.

Se han considerado los siguientes esfuerzos y sus combinaciones:

- Acciones Gravitatorias: Tanto pesos propios, como de uso y de sobrecarga de
nieve segun DB-SE-AE.

- Acciones Edlicas: En base a DB-SE-AE.

- Acciones Térmicas y Reoldgicas: En base a DB-SE-AE.

- Acciones sismicas: Segun a la Norma de Construccién Sismorresistente NCSE-02.
Se ha proyectado ejecutar las envolventes de las distintas estructuras con placas de
panel sandwich tipo PIR de 35mm de espesor con nucleo de poliisocianurato hasta
la coronaciéon de la nave. Los huecos superiores de los hastiales se cubriran con
paneles sandwich de 30mm.

Para las oficinas se empleara paneles con espesor superior 50mm. El panel PIR

50mm presenta una conductividad térmica A excelente de 0,02156 W/mK, y su
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resistencia a la compresion es de 200kPa como minimo. Presenta una clasificaciOfFxTREMADURA
|BA1600644
de Reaccién al Fuego de B-s1,d0.
La envolvente de cubiertas se realizard en chapa de acero galvanizado con
acabado lacado de 0,6mm de espesor para aparcamientos, nave de transferencia y
nave de lavado. Para las oficinas se plantea el montaje panel sandwich de 30mm,
con caras exteriores lacadas y nucleo de poliuretano con fijacion a las correas
metalicas mediante tornilleria con junta estanca tipo EPDM. Los bordes perimetrales,
cumbrera y encuentros estaran sellados mediante remates de chapa lacada de
0,6mm de espesor con desarrollos no inferiores a 300mm sellados y atornillados.
Las naves seran diafanas, no existiran compartimentos interiores salvo en la
de oficinas que estaran dotadas de vestuarios y aseos, se trata por tanto, de
superficies rectangulares sin obstaculos.
El acabado interior de los cerramientos sera de paneles con cara interior en
acero galvanizado lacado liso, garantizando estanqueidad frente a la humedad y
facilidad limpieza.. La solera tendra un acabado pulido y fratasado, para formar una
capa de rodadura capaz de soportar el paso de vehiculos agricolas pesados que alli
se almacenen, y ademas para ofrecer seguridad mediante una superficie que

reduzca el riesgo de caidas y resbalones y sea de facil limpieza y mantenimiento.

La Planta estara dotada de las siguientes instalaciones:

Instalacion eléctrica de baja tension:

En el proyecto matriz se indica la instalacion cumpliendo lo establecido en el REBT
2002 dispuesto en el Real Decreto 82/2002.

Instalacién contra incendios.

Se describen las rutas de evacuacion y dotaciones contra incendios tanto pasivos
como activos (si le son de aplicacién) en el correspondiente anexo redactado segun
el CTE-DB-SI.

Instalacién de agua potable. Dispondra de una instalacion sencilla de agua potable

para lavado y desinfeccion.

Instalacion de saneamiento.
Tal y como se solicita en este requerimiento. La planta dispondra de dos redes de
evacuacion de aguas independientes y con suficientes medidas de seguridad para

que no entren en contacto de forma accidental los caudales que cada red derive.
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- Aguas procedentes de la zona limpia, con origen en tareas auxiliares de la
planta y oficinas (pequefas tareas de mantenimiento sin contacto con
SANDACH, aseo de la caseta de oficinas, trabajos de limpieza general en la
zona limpia) y el agua de lluvia que se recoja en esta zona.

- Aguas procedentes de la zona sucia, con origen en tareas de limpieza de
camiones, equipos o lavado de EPIs de los operarios. Todos ellos con posible
contacto directo con SANDACH. Ademas se contempla la pequefia
probabilidad de algun vertido accidental en esta zona, errores en la descarga,
tareas de mantenimiento en los camiones en zona sucia. Y ademas las aguas
de lluvia que se recojan en esta zona.

Aguas de zona limpia

Por su impacto menor, las aguas procedentes de la zona limpia se recogeran en

una red de saneamiento que derivara en una fosa séptica segun lo indicado en el

Dictamen de Oficio de la Confederacién Hidrografica del Guadiana con N°

Referencia ICU 15/117 y registro de Salida N° 201620000002835 de 09/02/2016

que compromete a la empresa Francisco Barrueco S.L. a implantar un sistema

estanco que no vierta al Dominio Publico Hidraulico (DHP). Para ello C.H.G.

exige la instalacion de una fosa estanca cuyo contenido se retirara

periodicamente por empresa gestora autorizada.

&

'
i

[
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—

=
£
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=l

Fosa estanca con retirada periddica
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ubicacion a mas de 40m del DPH, ubicacién a mas de 40m de cualquier pozo o
sondeo legalizado por C.H.G., certificado de estanqueidad por Organismo
Competente, sistema de ventilacion para gases procedente de fermentacion
anaerobia y contrato de Gestion.
Aguas de zona sucia:
La Seccion 2 del Capitulo Il del Anexo IIl del Reglamento 142/2011, de 25 de febrero
exige:

1. Los emplazamientos de las plantas de alta capacidad, incluidas las zonas de
almacenamiento de subproductos animales anejas, se disefiaran de modo que se
impida el vertido no autorizado y accidental de sustancias contaminantes al sueloy a

las aguas superficiales y subterraneas.

2. Debera disponerse de capacidad de almacenamiento para la escorrentia de
precipitaciones contaminadas procedente del emplazamiento de la instalacién o para
las aguas contaminadas que provengan de derrames o de operaciones de lucha

contra incendios.

El explotador garantizara, si fuera necesario, que dichas aguas puedan

someterse a pruebas y tratarse antes de su vertido, cuando sea necesario.

Como principal medida correctora de este foco se contempla la reduccién de la
superficie en cuestion. Es primordial que el transito y trasvase de material
SANDACH entre camiones se realice con seguridad pero en la menor superficie de
terreno posible para reducir el volumen de agua de lluvia que caera en esta zona,
asi se obtendra una cantidad mas manejable de aguas residuales con posible
contaminacién por SANDACH debido a que se impregnen por un vertido accidental,

por lavado de los camiones, por escorrentia superficial de la pista de transito sucia.

Los tres puntos criticos (zona de rodadura, nave de limpieza y nave de trasvase)
tendran un pavimentado con superficie de facil limpieza con acabado liso y
fratasado. Toda esta zona estara fisicamente separada de aquellas asistidas por la

red de colectores de la zona limpia para evitar que se mezclen por error.
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La red de saneamiento de esta zona sera simétrica a la de la zona limpia, salvo pg
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las medidas excepcionales que este tipo de aguas con posibles mezclas con
SANDACH necesiten:

- La pista de rodadura de la zona sucia, desde la entrada a planta hasta la nave de
trasvase, incluyendo la rampa de descarga estara limitada y aislada del resto de la
instalacion. Desde la entrada a la Planta a través del vado sanitario se dispondra
una canalizacion longitudinal en el lateral de la pista de rodadura a lo largo de todo
el recorrido de los camiones basculantes pequefios que traigan material SANDACH
C1 para que recojan cualquier agua de limpieza que tenga que ser empleada para
corregir cualquier vertido accidental. También recogeran las aguas de lluvia que al
entrar en contacto con los camiones sucios que circulen por esta zona, o por algun
resto de material SANDACH presente en la pista, queden impregnadas y deban ser
tratadas como liquido mezclado con material SANDACH C1. Las aguas procedentes
de la zona de lavado de camiones basculantes (que dara acceso a la zona limpia si
la limpieza es satisfactoria) también seran recogidas en esta red por sus sumideros y
colectores correspondientes. Por ultimo esta red también recogera el agua del punto
critico restante que es la que procederia de la Nave de Trasvase, por el lavado de
un vertido accidental producido en la maniobra de descarga del camién basculante

pequefio al trailer de largo recorrido a través de la tolva de la rampa.

- Tal y como se requiere en el Anexo IV del Reglamento 142/2011 se instalaran
sifones de drenaje en las alcantarillas o colectores principales dotados de cribas con
poros o mallas no superiores a 6mm a su salida para que las partes solidas de
SANDACH C1 puedan ser retiradas facilmente en este punto y reconducidas al
sistema de gestion de la planta de acuerdo al protocolo dispuesto en el Reglamento
CE N° 1069/2009. Las cribas o mallas deberan ser limpiadas siguiendo protocolo
indicado y deberan inspeccionarse mensualmente en busca de dafos, perforaciones
en la malla o defectos que puedan ocasionar que materias sélidas de SANDACH C1
pasen al interior del sistema de colectores.

- En el Plan de Control de Plagas de la Planta se incluira esta red de colectores
como Punto Critico de Control, por lo que debera ser sometido a analisis y

tratamiento para la busqueda y desinfeccidon de entidades patdgenas.
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- Todas estas aguas sucias con posible mezcla de SANDACH C1 se recogeran eEXTREMADURA

otra fosa estanca, independiente de la instalada en zona limpia, que tendra las
mismas caracteristicas de seguridad que las exigidas por C.H.G. y cuyo contenido

sera gestionado igualmente por empresa autorizada en residuos SANDACH C1.

-

Todos los flujos indicados, disposicién de las 2 redes de colectores (zona limpia y
zona sucia), secciones de conducciones y sumideros, dimensionado y ubicacién de
fosas estancas, se implementan y detallan en la documentacién grafica presente en

los planos anexos a este documento.

Sistema de retencion: En las zonas criticas como en la parte de la Rampa cercana
a al Tolva, la Rampa de Descarga, la Nave de Limpieza y Desinfeccion y el muro
que delimita la Zona Sucia de la Zona Limpia cerca de las Fosas Estancas se
dispondra como sistema de retencion de vertidos un perimetro de muretes de
hormigén prefabricado de 900mm de altura, impermeabilizados con una capa de

lamina aislante asfaltica que impidan la contaminacion de otros elementos.

MURETES RETENCION FRENTE A VERTIDOS

PARTE EXTERIOR

200

MURETE PREFBRICADO —

13/26
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La posibilidad de contaminacion con material SANDACH en el resto de la Planta e§xTREMADURA
BA1600644

extremadamente baja al transportarse durante todo momento en los camiones
basculantes o0 en los trailers que disponen de carrozado estanco. Los puntos de
riesgo se producen en el momento remanipulacién por trasvase entre camiones y en

el lavado de los mismos en la Nave de Limpieza y Desinfeccion.

El solado de estas zonas garantizara la estanqueidad de la superficie de rodadura
para impedir filtraciones al terreno. Se dispondra solera de hormigobn armado
estanco de 200mm de espesor tipo HA-30/P/30/IV con aditivos reductores de agua
como lignosulfonato o polimero hidroxilado. Dispondra de capa superior fratasada al
cuarzo para aumentar la capacidad de resistencia al paso de vehiculos pesados y
facilitar las capacidades impermeables y limpieza. Toda la solera de las zonas
criticas anteriormente mencionadas estaran ejecutadas sobre film asfaltico
plastificado impermeable compuesto por fibra de vidrio que se solapara con la

membrana impermeable de los muretes prefabricados.

Relacion de los equipos:

Los equipos con los que se dotara la planta son:

- Instalacién de fontaneria con agua caliente y sistema de limpieza a presién de 160
bares de presion y 600I/h de caudal.

- Depdsito para agua de lavado de 5000 litros.

- Depésito especifico para aguas residuales (sera gestionado por empresa
autorizada de residuos peligrosos) de 5000 litros.

- Bomba sumergible de 2CV para sondeo de 15 a 18 metros.

- Grupo electrogeno de 10 Kvas.

6. MATERIAS PRIMAS, AUXILIARES Y ENERGIA
6.1 MATERIAS PRIMAS

Al tratarse de una Planta Intermedia de subproductos SANDACH, no se precisan

materias primas para ningun proceso productivo.

6.2 MATERIAS AUXILIARES

Para llevar a cabo la actividad se necesitaran las siguientes materias auxiliares.
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- DETERGENTES: Derivados del hidroxido de sodio y grasa, agentes alcalinos.

- DESINFECTANTES: Principalmente alcoholes y compuesto con base de yodo

- BIOCIDAS: Se precisaran biocidas de tipo amonio cuaternario, halégenos como

cloro y yodo, aldehidos como el gluturaldeido.

6.3 BALANCE DE MATERIA

Diariamente se precisaran 14 Kg de detergente, 3 Kg de desinfectantes y 2,4 Kg de

agentes biocidas.

6.4 BALANCE DE AGUA

Para la fase de limpieza y desinfeccion de los vehiculos se precisara de agua a

presion proveniente de un depdsito alimentado por un sondeo ubicado en la planta.
El equipo de limpieza a presion necesita ofrecer un caudal de 600I/h para la limpieza
de los camiones basculantes, asi como de cualquier parte de las instalaciones que

se hayan impregnado de algun resto de subproductos.

Asi mismo se necesitara una pequefna dotacion de agua para aseo de las oficinas,

mantenimiento y limpieza general.

uso CAUDAL CONSUMO DIARIO

LIMPIEZA CAMIONES 600 I/hora 2.100 litros

Aseos, mantenimientos y

resto de usos habituales 420 I/hora 200 litros

CONSUMO TOTAL DIARIO: 2.300 litros

6.5 BALANCE DE ENERGIA

La energia a emplear en la planta sera exclusivamente eléctrica a través de un

grupo electrogeno. Este a su vez funcionara con un motor diésel con consumo de =

3,20 I/h. El consumo de los receptores es el siguiente.

POTENCIA

RECEPTOR DEMANDADA

Equipo limpieza a presiéon 3,10 kW
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Tomas bifasicas para reparaciones 2,20 kW
Consumo oficina 4,00 kW
lluminacion exterior 1,20 kKW

POTENCIA TOTAL INSTALADA: 10,5 kW

Se plantea un coeficiente de simultaneidad del 84%, debido a que no se realizaran

las tareas de reparacion a la vez que las de limpieza y que éstas tareas se realizaran

normalmente sin la iluminacién exterior.
POTENCIA ELECTRICA CONSUMIDA: 10,5 x 84% = 8,82 kW

6. MATERIAS PRIMAS, AUXILIARES Y ENERGIA

6.1 CONTAMINACION ATMOSFERICA

Focos de emisiones:

Los focos que emiten emisiones a la atmdésfera causados por esta actividad son dos:

- Emisiones olores: producidos por los subproductos de origen animal que

transportan los camiones. Estas emisiones producidas por la descomposicion natural

organica se consideran “molestas”

- Emisiones de gases de combustion: producidos por los motores de los camiones y

del grupo electrogeno. Estas emisiones producidas por la combustion de los

carburantes se consideran “insalubres”. Su caracterizacion quimica es la siguiente:

TIPO NUMERO CONTAMINANTE TIPO EMISION
Vehiculos Combustion de Olor, humo, gases y
3 maximo
combustion hidrocarburos particulas insalubres, COVs

Los anteriores focos dan lugar a las siguientes emisiones a la atmdsfera:

CLASE TIPO GENERICO CANTIDAD MAX DIA
COq Humos, Gases. <400 g/dia
CO Gases, particulas insalubres < 500 mg/dia
NOy Gases, particulas insalubres. <125 mg/dia
SO, Olores, particulas insalubres < 75mg/dia
HC (Hidrocarburos Olores, COVs < 80 mg/dia
inquemados)
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MP hollines Particulas insalubres < 3 mg/dia

BA1600644
Particulas metalicas Polvo < 95 mg/dia
Particulas del caucho Polvo < 60 mg/dia

Medidas Preventivas y Correctoras:

Frente a estas emisiones, las medidas preventivas seran las siguientes:

- Ubicacion de la Planta Intermedia: se ha consensuado con el Excmo. Ayuntamiento
de Villanueva de la Serena un emplazamiento lo mas alejado posible de los nucleos
urbanos (tanto de Villanueva como de localidades vecinas) y de zonas sensibles con
interés medioambiental. Asi mismo, se ha tenido en cuenta la direccion dominante
de los vientos que transcurren desde el Oeste hacia la zona oriental, por ello la
parcela 6 del poligono 609 (situada en la frontera Este del término municipal).

- El procedimiento de manipulacién de los subproductos de origen animal no permite
el almacenaje de los mismos en la Planta Intermedia, por lo que se evita en gran
medida la intensidad y duracion de estas emisiones. Los camiones basculantes se
limpian y desinfectan justo tras ser descargados, de forma que, mediante lavado
quimico, se reducen al minimo los olores emitidos por los mismos.

- Plan de mantenimiento de los vehiculos: Los vehiculos que componen la flota de
Francisco Barrueco S.L. disponen de motores diésel tipo EURO4 o superior regidos
por la Directiva Europea 98/36/CE que modifica la Directiva 70/220/CEE sobre
emisiones contaminantes de vehiculos de motor y sus remolques.

La empresa Francisco Barrueco S.L. dispone de un plan de mantenimiento propio
para su flota de camiones de forma que mantengan su eficiencia energética y sus
niveles de emisiones segun dictan las citadas normativas. Este mantenimiento
interno se certifica bajo inspecciones periddicas en Estaciones de Inspeccién de

Vehiculos autorizadas (ITVs).

Dispersion de contaminantes:

La dispersion de las emisiones tiene un alcance moderado, llegando a ser como
maximo de 1000 metros para los gases de motores de combustion y de 750 metros
para emisiones de olores en caso excepcionales. La ubicacion de la Planta
Intermedia consigue que estas emisiones no afecten a los nucleos urbanos

proximos.
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Sistemas de vigilancia y control
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El seguimiento de las emisiones olorosas de los subproductos de origen animal se
llevara a cabo por el responsable de la Planta Intermedia que comprobara que la
descarga de subproductos es rapida y limpia. Asi mismo comprobara que los
camiones basculantes se desinfectan y limpian inmediatamente después de la
descarga. Se vigilara que no se produzcan derrames accidentales en los equipos o
instalaciones de la Planta en cuyo caso se procedera de forma rapida a su recogida
y limpieza.

Los motores de los camiones basculantes seran monitorizados llevando un registro
de su mantenimiento preventivo y de su consumo de combustible y lubricantes para
detectar precozmente algun defecto o anomalia que pudiese producir un volumen de
emisiones superior al permitido. Las inspecciones periodicas en las Estaciones |.T.V.
permitiran conocer de forma analitica el estado de los motores, su eficiencia y el

volumen de contaminantes que emiten.

6.2 CONTAMINACION ACUSTICA

Focos de emision:

Los focos de emisiones acusticas son los siguientes:
- Grupo electrégeno.
- Camiones de combustion interna.

Emisiones:
Segun se ha justificado mediante el procedimiento de calculo indicado en la

normativa vigente. El nivel total de emision es de

N.E. = 63,80 dBA

Lo que se caracteriza como un nivel de emision de baja importancia para la

ubicacion elegida.

Medidas preventivas y correctoras:

Si bien el nivel de emision total N.E. no es importante, se tomaran medidas para
mantener controladas estas emisiones:

- El grupo electrégeno debera contar con apantallamiento acustico adecuado a su
potencia, ademas se ubicara en una zona adecuada en las instalaciones donde se

atenue el ruido producido por su motor durante su uso.
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- Los camiones basculantes tendran limitada la velocidad en el interior de la planta g&XxTREMADURA
|BA1600644

25Km/h con el fin de limitar sus emisiones sonoras y gaseosas.

Sistemas de vigilancia y control:

Para llevar a cabo la vigilancia y control de las emisiones sonoras el Encargado de
Planta velara por una circulacion responsable de los vehiculos, sobre todo en el
interior de la Planta. Mediante los datos de los tacografos de cada camion se podra
consultar si la conduccion de los mismos se ha efectuado a la velocidad adecuada
en todo el trayecto y si se ha conducido de forma suave para reducir las emisiones

acusticas.

El Plan de Mantenimiento de los vehiculos junto con las inspecciones periddicas en

I.T.V: controlaran los niveles de emision acustica de los motores.

El Plan de Mantenimiento de la Planta Intermedia controlara el correcto
funcionamiento del motor del grupo electrogeno y la integridad y buen estado de su

apantallamiento acustico.

6.3 CONTAMINACION DE LAS AGUAS SUPERFICIALES

Redes de saneamiento y focos de vertido:

La Planta Intermedia de subproductos se ha disefiado para que no tenga ningun tipo
de vertido a las aguas superficiales, por lo que no dispone de red de saneamiento
que vierta a ningun cauce. En su lugar, se ha contemplado una instalacion que
recogera todas las aguas de limpieza y desinfeccion, asi como de usos comunes de
aseo, en un depdsito que sera gestionado por Empresa Autorizada. Con ello se
impide que ningun derrame accidental de subproductos animales o de productos
quimicos de limpieza terminen en el cauce hidraulico.

El Plan de Mantenimiento de los vehiculos debera impedir que éstos puedan
presentar averias que produzcan derrames de lubricantes o combustibles.

Sistemas de vigilancia y control:

Para la vigilancia y control de este riesgo se incluira en el Plan de Mantenimiento de
la Planta el procedimiento para revisar periodicamente la estanqueidad del depdsito
de recogida de aguas de limpieza, asi como de los conductos que vierten en él. Por
otro lado se revisara el almacenaje de los productos de limpieza de forma que no

sufran roturas o vertidos incontrolados que puedan terminar en las aguas del D.P.H.
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Tanto el mecanico de planta como los conductores revisaran todos los vehiculos d¢gXxTREMADURA
|BA1600644

forma periddica en busca de fugas de lubricante y combustible.

6.4 CONTAMINACION DEL SUELO Y DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS

Medidas preventivas:

De la misma forma que se ha descrito en el apartado anterior, el sistema de recogida
de aguas para su conduccién a un deposito especifico para gestidon por Empresa
Autorizada permitira reducir el riesgo de contaminacion del suelo y de las aguas
subterraneas.

La Planta Intermedia de subproductos SANDACH contara como solado con zonas
asfaltadas para evitar que algun contaminante entre en contacto con las capas
interiores del suelo.

Las medidas preventivas seran las mismas que las tomadas para evitar vertidos al
Dominio Publico Hidraulico. Estas medidas contemplaran planes de mantenimiento
de vehiculos y equipos, inspecciones periddicas para detectar fugas y control de la
estanqueidad de las instalaciones.

Vigilancia de la contaminacion:

La vigilancia de una posible contaminacion se llevara a cabo por el mecanico de
mantenimiento y por el encargado de planta, ayudados por los conductores para
detectar fugas en sus camiones. Cualquier vertido accidental sera corregido de
inmediato para evitar que penetren en el suelo o que puedan llegar a aguas
subterraneas.

El sondeo previsto para dotar de agua a la Planta se ubicara en una zona apartada
del transito de los vehiculos, y su linea de suministro hasta el depdsito estara
protegida frente a posibles roturas o derrames accidentales que pudiesen

contaminar el agua del pozo de sondeo.
6.5 RESIDUOS

Focos generadores de residuos:

El funcionamiento de la Planta Intermedia de subproductos no genera residuos a
considerar mas alla de las aguas de limpieza y desinfeccion que se almacenaran en
el depdsito a gestionar por Empresa Autorizada en Residuos. Tanto la descarga de
camiones como las labores en la oficina de control no supondran generacion de

residuos importantes. Las averias de importancia que pudiesen tener los vehiculos
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se atenderan en talleres externos, de forma que no habra en la Planta Intermedi@xTREMADURA
|BA1600644
ningun residuo peligroso como baterias de acido-plomo o aceites usados de

automocion.

Clasificacion de los residuos:

El agua de limpieza y desinfeccion de los camiones y de las instalaciones, junto con
el agua de uso comun recogida en el depdsito se clasificara como subproducto
SANDACH de categoria 1.

Caracterizacion de los residuos:

El agua del depodsito anteriormente comentado podra contener los siguientes
residuos:

- Subproductos de origen animal de categoria 1.

- Agentes quimicos de limpieza y detergentes.

- Aguas pluviales.

- Aguas residuales de los aseos.

Cantidades generadas:

Teniendo en cuenta el volumen de gestién de subproductos de la planta, el numero
de camiones de la flota, el Plan de Limpieza y Desinfeccion de los mismos y la
prevision de uso de los aseos, se preven las siguientes cantidades de residuos a

gestionar:

Agrupamientos, tratamientos y almacenamientos:
Las aguas de limpieza se almacenaran en un depésito fabricado en poliéster
reforzado con fibra de vidrio, de 3,5m3 de capacidad. Fijado convenientemente sobre

bancada, con bocas de inspeccion, carga y descarga.

Destino final:

El destino final de las aguas de con residuos de este depdsito es su gestion por

parte de una Empresa Autorizada que se encargara de depurar los componentes
contaminantes mediante agentes quimicos y filtrado mediante lechos de arena y de —
carbdén activo. La Empresa Autorizada entregara por cada retirada que realice un :

documento de “Control y Seguimiento de Residuos” para su trazabilidad.
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Medidas de prevencion:
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Las medidas de prevencion estaran encaminadas a la disminucion del volumen de
produccion de aguas de limpieza y desinfeccidn. Si bien estas tareas son necesarias
y obligatorias para el procedimiento de la Planta, se pondra especial cuidado en no
tener que producir mas aguas de limpieza que las que se necesitan para la
desinfeccién de vehiculos y de las zonas de descarga de la Planta Intermedia. Se
evitaran las siguientes situaciones:

- Se evitaran vertidos accidentales de subproductos origen animal en lugares

distintos a la tolva de descarga.

- Manipulacion correcta y eficaz, de los subproductos animales durante la fase de
recogida, antes de llegar a la Planta, para evitar que el carrozado de los

camiones tengan que desinfectarse por completo.

- Se evitara el uso excesivo de los aseos o de los suministros de agua del

sondeo para la Planta Intermedia.
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8. PRESUPUESTO

01.01

01.02

01.03

02.01

02.02

02.03

03.01

04.01

04.02

04.03

05.01

05.02

05.03

05.04

06.01

06.02

06.03

07.01

07.02

07.03

CAPITULO 01 ACONDICIONAMIENTO DEL TERRENO

m2 LIMPIEZA Y DESBROCE DE TERRENO, CON MEDIOS MECANICOS
3,000.00
m3 RELLENO CON TIERRAS REALIZADO CON MEDIOS MECANICOS
1,500.00
m3 EXC. DESMONTE TIERRAS CONSIST. BLANDA, TRANSP. A TERRAPLEN
700.00

TOTAL CAPITULO 01 ACONDICIONAMIENTO DEL TERRENO
CAPITULO 02 SANEAMIENTO Y DEPOSITO DE RESIDUOS

m2 SOLERA DE HORMIGON HM-20, DE 15 cm

415.00
m COLECTOR ENTERRADO TUBERIA PRES. PVC DIAM. 200 mm.

46.30
ud DEPOSITO DE RESIDUOS.POLIEST.140/225¢cm

1.00

TOTAL CAPITULO 02 SANEAMIENTO Y DEPOSITO RESIDUOS

CAPITULO 03 ASFALTADO DE PLANTA
m2 CALZADA CON 25 cm ALBERO + HORM. ASFALTICO
2,217.00

TOTAL CAPITULO 03 ASFALTADO DE PLANTA
CAPITULO 04 MUELLE DESCARGA. ESTRUCTURA

kg ACERO PERFILES LAMINADOS EN FRIO TIPO S275JR
7,665.00
05AF PINT ANTICORROSIVA ANTIOX CON INCLUSION PARTICULAS METALICAS
1.00
m2 CUBIERTA CHAPA PRELACADA 0,6 mm.
385.00
TOTAL CAPITULO 04 MUELLE DESCARGA. ESTRUCTURA
CAPITULO 05 APARCAMIENTO
kg ACERO S275JR EN PLACA DE ANCLAJE A CIMENTACION
100.00
kg ACERO PERFILES LAM. EN CAL. EN VIGAS UNION SOLDADA
8,806.00
05AF PINT ANTICORROSIVA ANTIOX CON INCLUSION PARTICULAS METALICAS
1.00
m2 CUBIERTA CHAPA PRELACADA 0,6 mm.
234.00

TOTAL CAPITULO 05 APARCAMIENTO
CAPITULO 06 LAVADERO PARA CAMIONES

kg ACERO S275JR EN PLACA DE ANCLAJE A CIMENTACION
1.00
05AF PINT ANTICORROSIVA ANTIOX CON INCLUSION PARTICULAS METALICAS
1.00
kg ACERO PERFILES LAM. EN CAL. EN VIGAS UNION SOLDADA
4,500.00
TOTAL CAPITULO 06 LAVADERO PARA CAMIONES
CAPITULO 07 OFICINA
kg ACERO S275 JR ESTR. SOLDADA
4,800.00
m2 AISL. PAR. PANEL SEMIRRIG. LANA MINERAL 80 mm + PLACA YESO LAM.
454.00
m2 CUB.PANEL CHAPA PRELACA+GALVA-50
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043 1,290.00
0.84 1,260.00
0.53 371.00
2,921.00

17.86 7,411.90
29.68 1,374.18
1,280.14  1,280.14
10,066.22

15.70 34,806.90
34,806.90

2.56 19,622.40

6.53 6.53

18.58 7,153.30

26,782.23

2.74 274.00

1.70 14,970.20

6.53 6.53

18.58 4,347.72

19,598.45

2.74 2.74
6.53 6.53

1.70 7,650.00

7,659.27
1.71 8,208.00
21.04 9,652.16
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07.04 ud
07.05 ud
07.06 m2

CAPITULO 08 CERRAMIENTO EXTERIOR
CERRAMIENTO METALICO CON PERFILES TUBULARES GALV.

08.01 m2

09.01 m2

09.02 m2

VENT.ABAT.PVC 1 HOJA 100x120cm.

P.ENTRADA PVC 1 H.ABAT.90x210cm.

PAVIMENT.PVC LOSETA 50x50x0,63cm

TOTAL CAPITULO 08 CERRAMIENTO EXTERIOR

CAPITULO 09 CERRAMIENTO FRONTAL Y CANCELAS ACCESO
PUERTA CORREDERA AC. GALVANIZADO TIPO Ill (1,50-3 m2)

CERRAMIENTO METALICO CON PERFILES TUBULARES GALV.

TOTAL CAPIiTULO 09 CERRAMIENTO FRONTAL Y CANCELAS ACCESO

CAPITULO 10 VADOS SANITARIOS

10.01 m2

10.02 ud

11.01 ud
11.02 ud
11.03 ud
11.04 m.
11.05 m.
11.06 m.
11.07 ud
11.08 ud
11.09 ud
11.10 ud
1.1 ud
11.12 ud
1113 ud
11.14 ud

SOLERA DE HORMIGON HM-20, DE 15 cm

POZO DESINFECCION D=150cm h=1,5m

S0.CONO ARRAN.PO.D=120 cm. h=180

ACOMETIDA 80 mm. FUNDIC. PRESION

CONTADOR 1/2" EN ARQUETA 15 mm.

TUBERIA POLIETILENO 32 mm.1 1/4"

TUBERIA POLIETILENO 20 mm. 3/4"

TUBERIA POLIETILENO 16 mm. 1/2"

DEPOSITO PRFV. CILIN. DE 3000 .

LLAVE DE ESFERA DE 1/2" 15 mm.

LLAVE DE ESFERA DE 3/4" 20 mm.

VALVULA RETENCION DE 3/4" 20 mm.

TERMO ELECTRICO 200 |.

ARQUETA PREF. PP 45x45x60 cm.

GRUPO PRESION P/25 VIV. h=15-18m

INST. ACS SOLAR

TOTAL CAPITULO 11 INSTALACION AGUA CORRIENTE

TOTAL CAPITULO 07 OFICINA

TOTAL CAPITULO 10 VADOS SANITARIOS
CAPITULO 11 INSTALACION AGUA CORRIENTE
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BA1600644

3.00 179.09 537.27

4.00 948.15 3,792.60

400.00 70.24 28,096.00

63,594.03

258.00 15.41 3,975.78

2.00 51.05 102.1

3,975.78

0

294.00 1541 4,530.54

4,632.64

221.00 17.86 3,947.06

1.00 117258 1,172.58

5,119.64

1.00 213.06 213.06

1.00 463.53  463.53

1.00 166.36 166.36

104.00 5.93 616.72

160.00 3.78 604.80

120.00 2.04 244.80

1.00 62029  620.29

12.00 4.82 57.84

4.00 5.88 23.52

4.00 6.06 24.24

2.00 598.63 1,197.26

6.00 159.66 957.96

2.00 2,188.02 4,376.04

1.00 432029 4,320.29

13,886.71
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CAJA GENERAL PROTECCION 400A.

1.00
CUADRO PROTEC. E. BASICA (5.750 W)
5.00
MOD.CONTAD.MEDIDA IND.<250 A.
1.00
LIN.REPARTIDORA (EMP.) 3,5x16mm?2
240.00
CIRCUITO MONOF. COND. Cu 1,5 mm2
128.00
CIRCUITO MONOF. COND. Cu 2,5 mm2 +TT
110.00
CIRCUITO MONOF. COND. Cu 6 mm2 + TT
84.00
CIRCUITO TRIF. COND. Cu 10 mm2.
64.00
PUNTO LUZ CONMUTADO
8.00
PUNTO LUZ SENCILLO
6.00
BASE SUP. IP447 32 A. 2P+T.T.
12.00
BASE ENCHUFE T.T. DESPLAZADA
6.00
T.T. INDEP. CON PLACA CABLE C. 20 M.
4.00
CANALETA BAJO SUELO 4 COMP. AIS.
35.00
LUMINARIA ESTANCA 2x58 W.
6.00
REGLETA DE SUPERFICIE 2x36 W.
24.00
FOCO BASE HALO.DOBLE CASQ.200 W.
12.00
LUM.ESPAC.PARA LINEA CONT. 2x36W
6.00

TOTAL CAPITULO 12 INSTALACION BAJA TENSION

TOTAL

CAPITULO 13 GESTION DE RESIDUOS
t. RETIRADA EN CONTENEDOR 3 m3 RESIDUOS ACERO DEM, DIST. MAX. 10 km

2.00
m3 RETIRADA RESIDUOS ARIDOS Y PIEDRAS N.P. A PLANTA VALORIZ. 10 km

4.00
t. RETIRADA EN CONTENEDOR 3 m3 RESIDUOS MADERA DEM. DIST.MAX

0.50
m3 RETIRADA EN CONTENEDOR 3 m3 RESIDUOS MIXTOS N.P. 10 km

1.20

TOTAL CAPITULO 13 GESTION DE RESIDUOS
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EXTREMADU

BA1600644

23407  234.07
260.74 1,303.70
72667  726.67
14.39 3,453.60
5.36 686.08
5.76 633.60
9.77 820.68
11.93 763.52
35.95 287.60
18.62 111.72
56.86 682.32
24.32 145.92
22013 880.52
10.98 384.30
122.87  7371.22
63.74 1,629.76
86.83 1,041.96
203.83 1,222.98
15,646.22
208,689.09
79.89 159.78
19.46 77.84
6.77 3.39
13.78 16.54
257.55
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RESUMEN DE PRESUPUESTO EXTREMADURA
BA1600644
1 GESTION DE RESIDUOS . 257.55 0.12
2 SANEAMIENTO Y FOSAS SEPTICAS 10,066.22 4.82
3 ASFALTADO DE PLANTA 34,806.90 16.66
4 MUELLE DESCARGA. ESTRUCTURA 26,782.23 12.82
5 APARCAMIENTO 19,598.45 9.38
6 LAVADERO PARA CAMIONES 7,659.27 3.67
7 OFICINA 63,594.03 30.44
8 CERRAMIENTO EXTERIOR 3,975.78 1.90
9 CERRAMIENTO FRONTAL Y CANCELAS ACCESO 4,632.64 2.22
10 VADOS SANITARIOS 5,119.64 245
1 INSTALACION AGUA CORRIENTE 13,886.71 6.65
12 INSTALACION BAJA TENSION 15,646.22 7.49
13 GESTION DE RESIDUOS 257.55 0.12
TOTAL EJECUCION MATERIAL 206,283.19
13.00 % Gastos generales ..........ccoccereensens 26,316.81
6.00 % Beneficio industrial.............ccocnnne. 12,376.99
SUMA DE G.G.yB.l. 39,193.80
21.00% LV.A 43,319.47
TOTAL PRESUPUESTO CONTRATA 288,796.46
TOTAL PRESUPUESTO GENERAL 288,796.46

Asciende el presupuesto general a la expresada cantidad de DOSCIENTOS OCHENTA Y OCHO MIL SETECIENTOS NOVENTA Y
SEIS EUROS con CUARENTA Y SEIS CENTIMOS

En Valdelacalzada (Badajoz) a 27 de septiembre de 2016

Adolfo Santillan Picon

Ingeniero Industrial N° COL: 511
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