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+ Denpdsito de propano de 10m3. (Legalizado en 1999).

La planta no cuenta con depdsitos fijos de almacenamiento de productos quimicos. Si que
cuenta con los siguientes depdsitos moviles correspondientes a los siguientes productos:

Producto Flguete g ~o9n Directivalzpg Clasificacion
Deptal MCL Corrosivo APQOB. Liguidos corrosivos | Clase B.
Corrosivo y Peligroso para el . .
Deptal 5 medio ambiente APQO8. Liguidos corrosivos | Clase B.
Deptal EL Corrosivo APQOS. Liquidos corrosivos | Clase B.
Cepiil HDS Faciimente inflamable APQO1. Liguidos inflamables | Clase B. Subciase Bt
Deptidine Gel | Facimente inflamable APQO1. Liguidos inflamables | Clase B. Subclase B
. Con-
Producto Stock méxi-| £ohato sumo |APQ Clasificacion
mo (Kg}
anual
Deptil HDS |24 Gamata8Kg [64kg |provt Liqudes inflama-| gice 5 Subclase B1
Deptidine Gel | 24 Garrafa 8 Kg 64 kg QIZSO'E. Liquidos inflama- Clase B. Subclase B1
Stock
Producto | méximo | Formato Consumo | ypq Clasificacion
anual
{Ka)
a%pﬁa' 1150 | Contenedor 1150 Kg | 5750 kg | APQUOS. Liquidos corrosivos | Clase B.
Deptal 5 | 1200 Contenedor 1200 Kg | 2400 kg APQOS. Liquidos corrosivos { Clase B. -
Deptal EL | 1300 Conienedor 1300 Kg | 3900 kg | APQOS. Liguidos comrosivos | Clase B.

La posibilidad de derrame de productos dispone come medida correctora el cumplimiento de
las medidas especificas expuestas en la normativa especifica de aplicacion para este tipo de insta-
laciones, con la construccion dg cubstos de contencidn correspondientes. En el caso de residuos
en tales cubetos, se dispondra la intervencién de gestién por parte de empresa registrada ante el
organismo competente.

Los depdésitos cuentan con cubetos de suficiente capacidad.

En fase de explotacion, las medidas protectoras y/o correctoras sobre el suelo y las aguas sub-
terraneas seran las siguientes:

» La instalacion estd dotada de una red de saneamiento que conduce Ia totalidad de las
aguas hasta la estacién depuradora donde se depuran las mismas antes de verterlas al co-
lector municipal, asi mismo la fabrica cuenta con autorizacion para realizar el vertido en el
arroyo de los Linos (autorizacion otorgada en 2003 por Confederacidn Hidrografica del Gua-
diana. Adjunto en Anexo correspondiente), siempre cumpliendo con los valores establecidos
por la Confederacion Hidrografica del Guadiana. Se dispone de una arqueta de control del
vertido final que permite la toma de muestras y medicién de caudales. La propiedad presen-

ta periédicamente una declaracién analitica.

+ los almacenamientos de productos quimicos cuentan con sus correspondientes cubetos
que garantizan la recogida de posibles derrames al ser sus capacidades superiores a la de
los recipientes que contienen.

Entre otras medidas existentes que minimizan el riesgo de una posible contaminacién de sue-

los se encuegntran:
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+ Existencia de un Plan de Emergencia que contempla los medios de prevencién, los medios
de respuesta, los sistemas de actuacion y responsabilidades asociadas a situacicnes de
emergencias localizadas y generales en caso de derrames de aceites o combustibles, de-
rrames de productos quimicos y situaciones de inundacién.

Todas las areas de las instalaciones de la empresa disponen de material absorbente para la
recogida de vertidos, asl como de armarios de limpieza totalmente habilitados para el control de
derrames.

Para prevenir la existencia de estos posibles impactos la empresa lleva a cabo las siguientes
actuaciones:

+ Mantenimiento del foso de purines. Con frecuencia anual es revisado su estado y se proce-
de en caso preciso a su reparacion e impermeabilizacién. Los purines son recogidos con
frecuencia diaria 0 semanal por ganaderos de la zona.

« Mantenimiento del depdsito de gasoil. Al igual que en el caso anterior, se procede a su ins-
peccion y mantenimiento de manera anual.

+ Mantenimiento de las conducciones de saneamiento. Con frecuencia cuatrimestral se pro-
cede a la limpieza de las conducciones de saneamiento por parte de empresa externa es-
pecializada. Tras esta operacion se observa la existencia de fisuras o posibles fugas en las
arquetas y pozos, procediendo a su reparacion.

5.6, RESIDUQS.

En las industrias carnicas hay dos tipos de materiales residuales: los subproductos derivados
de la manipulacion de la materia prima, que estan regulados por el Reglamento {CE) N°®
177472002 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 3 de octubre de 2002, por el que se estable-
cen las normas sanitarias aplicables a los subproductos animales no destinados al consumo
humano y el resto de residuos asociados al proceso productivo como pueden ser: plasticos, carto-
nes, madera, residuos peligrosos (mantenimiento y limpieza) o residuos organicos asimilables a
urbanos, que estan regulados por la Ley 10/1998, de residuos y et RD 833/88 de residuos peligro-
sos. Estos residuos se codifican segln fa Lista Europea de Residuos (LER), que figura en la Or-
den MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y eli-
minacién de residuos vy la lista europea de residuos.

5.6.1. Subproductos orgénicos.

Los subproductos de naturaleza orgénica constituyen a priori el grupo de subproductos méas
abundante en el sector carnico. De acuerdo con el mencionado Reglamento (CE) N°® 1774/2002,
se pueden clasificar los subproductos en tres categorias, designadas como “Material de categoria
1, 2 6 3" segun cada caso. Para cada categoria de subproductos se fijan los distintos destinos au-
torizados.

Los lodos de depuradora de industrias carnicas catalogados como material de Categoria 1y 2
por el Reglamento 1774/2002, deben ser gestionados tal como se indica en los articulos 4 y 5de
este Reglamento.

5.6.2. Residuos peligrosos,

Los residuos peligrosos que se generan en el sector carnico constituyen la categoria menos
abundante en el cémputo global de los residuos generados. Son residuos que se generan basica-
mente en las actividades de mantenimiento de la instalacion y que son comunes a los que se pue-
dan generar en este tipo de actividades de cualquier otro tipo de sector industrial. Las actividades

0852-0116-09-141-01-090916-111

-119-




ARIAM

de limpieza y desinfeccion de equipos, instalaciones y utensilios también generan residuos peli-
grosas, fundamentalmente envases.

DE MONTANERA

Los més relevantes suelen ser envases que han contenido sustancias peligrosas, aceites usa-
dos, disolventes, tubos fluorescentes, baterias y otros, como residucs de laboratorio. Estos resi-
duos estan claramente identificados en Ia lista europea de residuos (LER).

A pesar de su escaso volumen relativo de generacion en las industrias carnicas, este tipo de

residuos esté sujeto a una normativa basica y especifica que prescribe ciertas obligaciones de
control y gestién.

La legislacidn basica sobre la produccion y la gestion de los residuos peligrosos descansa so-
bre la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuocs. Esta ley derogé a la anterior Ley 20/1986, de 14
de mayo, Bésica de Residuos Téxicos y Peligrosos. No obstante, se mantiene vigente el Real De-
creto 833/1988, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento para la ejecucion de la Ley
20/1986, asi como el Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, por el que se modifica e} Real Decre-
to 833/1988.

Para las actividades incluidas en el anejo 1 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevencién y
Control Integrados de la Contaminacién, la Autorizacién Ambiental Integrada sustituye a la autori-
zacion de productor de residuos peligrosos en cantidad superior a 10 tafio. En todo caso, las ins-
talaciones industriales deben cumplir con los requisitos legales relativos al control y gestién de los
residuos peligrosos,

Dentro de los distintos tipos de residuos que forman la categorfa de los residuos peligrosos, los
aceites usados, ademas de estar sujeto a la legislacién basica citada lo estan a una normativa es-
pecifica recogida en la Orden de 28 de febrero de 1989 y su modificacién en la Orden del 13 de
junio de 1990.

La planta genera los siguientes residuos peligrosos:

-Envases de metal contaminados

-Envases de plastico contaminados

-Aceite usado no clorado

-Disolvente Halogenado

-Papeles absorbentes y material contaminado
-Reactivos de laboratorio

-Equipos electrénicos obsoletos

-Tubos flucrescentes obsoletos

-Equipos desechados que contienen clorofluocarburos
-Aceite usado

-Téner usados

Que se corresponden con los siguientes residucs de la Lista Europea de Residuos (LER):

RESIDUOS ORIGEN CODIGO LER
-Envases de metal contaminades Produccion 15 01 10*
-Envases de plastico contaminados Praduccidn 15 01 10*
-Aceite usado ne clerado Produccitn 13 02 05*
-Disolvente Halogenado Produccion 14 06 02*
-Papeles absorbentes y material contaminado Produccion 15 02 02*
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RESIDUQOS ORIGEN CODIGO LER

-Reactivos de laboratorio Laboratorio 16 056 08*
-Equipos electrénicos obsolstos Oficinas 2001 35°
-Tubos fluorescentes obsoletos Oficinas 20 01 21~
-Equipos desechados que contienen clorofluocarburos Oficinas 2001 23"
-Aceite usado Produccion 13 02 00*
-Téner usados ' Oficinas 080317+

Las cantidades maximas anuales que se generan, son las siguientes:

RESIDUOS CODIGO LER PRODUCCION
-Envases de metal contaminados 1501 10* 200 Wafio
-Envases de plastico contaminados 1501 10* 200 Wano
-Aceite usado no clorado 13 02 05* 180 Vafio
-Disolvente Halogenado 14 06 02* 2/3 garrafas 5|
-Papeles absorhentes y material contaminado 15 02 02* Contenedor basura
-Reactives de laboratorio 16 05 06 Ocasional
-Equipos electrénicos obsoletos 20 01 35* Ocasional
-Tubos fluorescentes obsoletos 200121+ 115 ulafio
-Equipos desechados que contienen clorofluccarburos 200123 Ocasional
-Aceite usado 13 02 o0* 200 Haho
-Téner usados 08 6317+ 15/20 u/aiio

De acuerdo con la cantidad méxima de residuos peligrosos producidos y a producir, la cual es
inferior a los 10.000 Kg anuales, de acuerdo con el Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por el
que se aprueba el reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1.988, basica de residuos toxicos y
peligrosos y el Decreto 133/1996 , de 3 de septiembre, por el que se crea ef Registro de Pequefios
Productores de Residuos Téxicos y Peligrosos y se dictan normas para minimizar la generacion de
residuos procedentes de automocion y aceites usados, SENORIO DE MONTANERA, S.L. debe
inscribirse en el Registro Regional de Pequefios Productores de Residuos Peligrosos de Extrema-
dura,

Los residuos peligrosos son aimacenados en contenedores especiales para almacenamiento
de residuos de distintas capacidades y que son proporcionados por el gestor debidamente autori-
zado que retira estos residuos. Se adjunta contratos con el suministro de los distintos envases.
Las capacidades de acumulacién de cada uno de los residuos peligrosos son, aproximadamente,
los siguientes:

CODIGO CAPACIDAD DE

RESIDUOS LER ALMACENAMIENTO
-Envases de metal contaminados 1501 10* |Bidones de 200 iitros
-Envases de plastico contaminados 1501 10* | Bidones de 200 litros
-Aceite usado no clerado 13 02 05* | Bidones de 60 litros
-Disolvente Halogenado 14 06 02* | Garrafas de 10 litros
-Trapos absorbentes y material contaminado 1502 02* [Contenedor de basura
-Reactivos de laboratorio 16 05 06* | Garrafa 10 litros
-Equipos electrénicos obsoletos 2001 35* g:ljs de cartén o sobre

. 2001 Caja de cartén o en su
-Tubos fluorescentes obsoletos 21*758 envase original
-Equipos desechados que contienen cloroffuocarburos 120 01 23* | Scbre palé
-Acsite usado 130200+ |ontenedor e pléstico de
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cODIGO CAPACIDAD DE
RESIDUOS LER ALMACENAMIENTO
-Téner usados 08 03 17* | Contenedor de cartdn

Los contenedores estan instalados en la zona destinada para tal fin en exterior. En caso de de-
rrame de uno de los contenedores, en concreto los que contienen liquidos, este pasara a un el cu-
beto que contiene el propio contenedor, impidiendo asi derrames descontrolados en caso de rotu-
ra.

El envasado de los residuos peligrosos fiene en cuenta las siguientes reglas:

Los envases y sus cierres estdn concebidos y realizados de forma que se evite cualquier pérdida
de contenido y censtruido con materiales no susceptibles a ser atacados por el contenido ni de
formar con este combinaciones peligrosas.

Los envases y sus cierres son sélidos y resistentes para responder con seguridad a las manipula-
ciones necesarias y se mantiene en buenas condiciones, sin defectos estructurales ni fugas apa-
rentes,

El envasado y almacenamiento de los residuos tdxicos y peligrosos se hace de forma que se evita
generacion de calor, explosiones, igniciones, formacion de sustancias téxicas o cualquier efecto
gue aumente su peligrosidad o dificulte su gestion.

El etiqguetado de los envases de los residuos tdxicos o peligrosos atiende a las siguientes obli-
gaciones:

Estan etiquetados de forma clara, legible e indeleble. El tamafio de la etiqueta tiene unas dimen-
siones minimas de 10 x 10 cm.

En la etiqueta aparece el codigo de identificacion del residuo que contiene, los datos del titular de
la planta, la fecha de envasado y la naturaleza del riego que corre de acuerdo con lo dispuasto en
los puntos 3 y 4 del articulo 14 del Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por el que se aprueba el
reglamento para la ejecucion de la Ley 20/1.986, basica de residucs t0xicos y peligrosos.

La etiqueta esta firmemaente fijada sobre el envase, siendo anulada, si fuera necesario, indicadores
o etiquetas anteriores de forma que no induzcan a error o desconocimiento del origen y contenido
del envase en ninguna operacion posterior del residuo,

En cuanto al almacenamiento de los residuos toxicos o peligrosos, cumple tas siguientes indi-
caciones:

Los productes disponen de una zona de almacenamiento para su gestién posterior mediante su
cesion a una entidad gestoras de estos residuocs.

La zona de almacenamiento esta sefializada y protegida contra la intemperie.

L.a solera dispone de al menos una capa impermeable, de forma que se evite el contacto entre los
mismo en el ¢caso de un hipotético derrame.

En caso que el residuo téxico y/o peligroso asi lo demandase, aneja a la zona de almacenamiento,
se instalara medidas de seguridad consistente en duchas, lavaojos y rociadores.

Cada almacenamiento compatible cuenta con un cubeto de suficiente capacidad.
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Se adjunta planc con las zonas de produccion de los residuos peligrosos y su zona de almace-
namiento.

Los residuos peligrosos almacenados en el punto de almacenamiento de residuos que la plan-
ta, seran retirados por un gestor debidamente autorizado para la gestién de dicho residuo, nunca
excediendo este almacenamiento los seis meses. Se llevard un registro de la gestion cada uno de
los residuos peligrosos en el que se identifica fecha de retirada, gestor auterizado y cantidad reti-
rada.

Los gestores autorizados que, actualmente retiran los residuos peligrosos son los siguientes:

CODIGO LER GESTOR AUTORIZADO
15 01 10* Grupo Adicentia S.L.
1501 10* Grupo Adicentia S.L.
13 02 05* Grupo Adicentia S.L.
14 06 02* Grupo Adicentia S.L,
15 02 g2* Grupo Adicentia S.L.
16 D5 06* Grupo Adicentia S.L.
2001 35* Grupo Adicentia S.L.
2001 21* Grupo Adicentia S.L.
20 01 23* Grupo Adicentia 8.1
13 02 00* Grupo Adicentia S.1.
08 03 17* Grupo Adicentia S.1L.

5.6.3. Residuos no peligrosos

Los residuos no peligrosos generados antes y después de la ampliacién son los siguientes:

RESIDUOS ORIGEN CODIGO LER
Metales mezclados (Chatarra) Produccién 17 04 07
Pilas alcalinas Oficinas 16 06 04
Aceite vegetal Produccion 20 0125
Lodos de depuradora Depuradora 1908 12
Envases de papel y cartén Produccién y oficinas 150101
Envases de vidrio Produccion y oficinas 156 01 07
Vidrio Produccién y oficinas 200102
Plastico Produccion 17 02 03
Envases metalicos Produccion 1502 04
Plasticos (procedentes de RSU o asimila-
bles) Produccién v oficinas 200139
Envases metalicos: Aceite Produccidn 150104
Papel y cartdén Produccién y oficinas 2001 01
Madera Produccion 17 02 01
La cantidad maxima anual que se genera en la actualidad son las siguientes:
RESIDUOS CODIGO LER PRODUCCION
2 contenedores de 1x1,1x1
Metales mezclados (Chatarra) 17 04 07 m*/afio
Pilas alcalinas 16 06 04 Ocasional
Aceite vegetal 20 0125 120 l/afio
Lodos de depuradora 190812 5.160,00 m*/afio
Envases de papel y cartén 15 01 01 16,00 m’/afio
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RESIDUOS CODIGO LER PRODUCCION

Envases de vidrio 15 01 07 Ocasional
Vidrio 200102 QOcasional
Plastico 17 02 03 10,00 m'/afio
Envases metalicos 1502 04 Ocasional
Plasticos (procedentes de RSU o asimilables) 200139 Ocasional
Envases metalicos: Aceife 150104 500 uv/afio
Papel y cartén 200101 8,00 m/afio
Madera 17 02 01 1,50 tafio

La gestién de los distintos residuos no peligrosos es y seré las siguientes:

RESIDUOS C?EIS o GESTION
Metales mezclados {Chatarra) 17 04 07 : Julio Lavado Lavada
Pilas alcalinas ' 16 06 04 | Grupo Adicentia S.L.
Aceite vegetal 20 0125 | Grupo Adicentia S.L.
Lodos de depuradora 1908 12 | Exdremefia de grasas
Frivases de papel y cartdn 1501 01 Reciclajes Mérida
Envases de vidrio 1501 07 | Grupo Adicentia S.L,
Vidrio 2001 02 | Grupo Adicentia S.L.
Plastico 1702 03 Reciclajes Mérida
Envases metdlicos , 15602 04 : Grupo Adicentia S.L.
Plasticos (procedentes de RSU o asimilables) 2001 39 Reciclajes Mérida
Envases metdlicos: Aceite 15 01 04 | Grupo Adicentia S.L.
Papel y cartdn 2001 01 Reciclajes Mérida
Madera 17 02 01 | Grupo Adicentia S.L.

Los residuos urbanos y asimilables, se almacenaran de forma selectiva en contenedores y se
destinaran preferentemente a reciclado y/o reutilizacién en coordinacién con los servicios munici-
pales de hasura.

Los residuos urbanos y asimilables a urbano, se gestionan y se seguiran gestionando de la si-
guiente forma:

El papel, cartén y los residuos de envases de papel y cartdn, son segregados, almacenados en
contenedoras adecuados y destinados para su valoracion.

El plastico de embalaje es segregado del resto de los residuos, se almacenan en contenedores
adecuados y destinados para su valoracion.

La madera, los metales y los vidrios son segregados individualmente del resto de los residuos, son
almacenadas en contenedores adecuados y destinado para su valoracién.

Los residuos municipales mezclados se almacenan en contenedores adecuados y transportado
por gestor autorizado a vertedero.

las entregas de los residuos no peligrosos a gestores externos autorizados se acreditarén me-
diante factura o albaran que se conservara en la instalacién por un periodo no inferior a cinco
afos. El tiempo maximo de almacenamiento en la instalacién de los residuos no peligrosos sera
de dos afios, A tal efecto, se dispondra una etiqueta en cada contenedor en la que se identifique el
residuo y la fecha de envasado.
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5.6.4. Subproductos animales no destinados al consumo humano (SANDACH).

DEMONTANERA

+ Se originan los siguientes subproductos:

1. Categoria 1 (C1): pertenecen a esta categoria aquellos decomisados por un positivo en
los analisis relativos al Plan Nacional de investigacion de Residuos (P.N.I.R).

2. Categoria 2 (C2): pertenece a este grupo el paquete abdominal completo (incluido el
contenido gastrointestinal), aquellas visceras que no se destinen al consumo humano
por fines comerciales, Ja sangre coagulada, las cerdas o pelos resultantes del depitado,
el pene, y por Gltimo todos aquelios residuos de origen animal atrapados en los sumide-
ros de las salas donde se manipula came fresca, asl como los lodos de depuracién y el
estiéreol.

3. Categoria 3 (C3): pertenece a este grupo las cabezas no destinadas al consumo humano
por motivos comerciales, la grasa que no se destine al Area de Fundicion de Grasas, los
huesos resultantes de las operaciones del Area de Despiece, las canales o partes de
las mismas no aptas para el consumo humano, asi como los restos de carne, tripas y
productos sobre los que se ha producido un fallo en su proceso de elaboracién y son
catalogados como no conformes,

Almacenamiento y gestién:

1. Material C1. este material sera tefiido con tinta y depositado en la Camara de Consigna, de
ahi pasaran al local de Decomisos donde se dividiran las canales y se depositaran en un
contenedor C1. Tras estas operaciones permaneceran en la Camara de Consigna hasta
que una unidad movil de] gestor de subproductos venga a recoger el material, realizando-
$6 la expedicidn por la salida de C2.

2. Material C2: los peios y pene, son depositados en contenedores azules estancos rotulados
con el texto "USO EXCLUSIVO MATERIAL C2°, el cual se vacia a la batea del gestor de
residuos C2. El resto del material C2 es conducido directamente mediante conduccién ce-
rrada a la batea C2 del gestor de residuos. Tras su utifizacion los contenedores C2 se la-
van en los locales de Faenado, Escalde y Pelado o Decomisos,

3. Material C3: Todo el material C3 originado en las Areas de Matadero, Sala de Despiece e
Industria Cérnica, es depositado en contenedores azules estancos rotulados con el texto
“C3. NO APTO PARA CONSUMO HUMANO. Su almacenamiento hasta expedicién se
reaiiza en el Muelle de Expedicion de Canales, local en el que el material permanece refri-
gerado, no coincidiendo en el tiempo con las operaciones de expedicion de visceras ylo
de canales. Tras su utilizacién, los contenedores C3 se lavan en el local de Lavado de Uti-
les del Area del Matadero. Finalmente se almacenan en el Almacén de Utiles Limplos del
Area de Matadero o en ef mismo Local del Area de Despiece, o en su Jugar de utilizacién
de cara a la Supervision Preoperativa. El material C3 originado en el Area de Fundicién de
Grasas (chicharrones) se depositard en contenedores estancos de acero inoxidable rotu-
lados con el texto "C3. NO APTO PARA CONSUMO HUMANO”, su almacenamiento mo-
mentaneo tendra lugar en el propio local en donde se producen, asi como su limpieza y
desinfeccion. Los productos curados se ubicaran en la sala de no conformes hasta su reti-
rada por el gestor de SANDACH C3,

RESIDUCS GESTION N° RGSA
C1 RENDER GRASAS S.L. 541085002
EXTREMENA DE GRASAS, SA., 508083008

c2 JORYOON 3 JOTAS S.L. 537026001
SUBTRIP S060687001
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RESIDUOS GESTION N° RGSA

EXTREMENA DE GRASAS, SA., S06083008

JORYOON 3 JOTAS S.L. $37026001

SUBTRIP S06087001

RENDER GRASAS S.L. 541085001

ca Chicharrones:

ISMAEL REBOLLO GARCIA ES061290000320
JOSE LUIS ROSADO SANCHEZ ES061150000295
FRANCISCO JAVIER SOLANO CABALLERO ES060830001072

DIEGO TRESPALACIOS $10037011
VALENTIN CAMISON FONTANEZ ES102160000213

5.6.5. Medidas empleadas para minimizar y valorizar los residuos.

Cada 4 afios se establece un plan de minimizacion segln lo establecido en el Real Decreto
952/1997, de forma que se realizan actuaciones como las siguientes:

« Centralizacion de las compras de productos v materiales y minimizacion de los stocks en
Almacén General, de forma que se evite la aparicion de materiales y productos caducados, que
flevarian a la aparicion de nuevos residuos peligrosos.

« Aprobacién e implantacion del procedimiento “Gestién de Productos Quimicos”, apoyado en
una formacion sobre la identificacion, interpretacion de las fichas de seguridad y buenas practicas
en el uso de los mismos. Ademas, mediante sste procedimiento, se contemplan los requisitos me-
dioambientales y de seguridad a la hora de adquirir un huevo producto guimico, haciendo hincapié
en la gestion posterior de los residuos que genere su uso.

« Disponer los envases de forma que se facilite la comprobacion de los mismos, y evitar asi
posibles accidentes que puedan provocar residuos.

« Evitar el almacenaje mezclado de productos incompatibles, que pudieran dar lugar a dete-
rioro del producto, convirtiéndose en residuos antes de ser utilizados.

» Concienciar a los usuarios de que utilicen primero los productos mas antiguos y realicen la
rotacién de los bidones situados en el fondo para cuando lleguen [os bidones nuevos,

« Reducir el nmero de marcas distintas para los mismos productos.

« Almacenar los productos siguiendo las instrucciones de los proveedores v la ficha de segu-
ridad del producto, en las que se contemplan las recomendaciones para evitar roturas que ocasio-
nen escapes.

« Efectuar las compras de productos en envases de tamafio adecuado para el proceso a des-
arrollar

» Formacion sobre Gestion de Residuos a fodo el personal de la planta, para la correcta se-
gregacién de los mismos, fomentando ademas el consumo responsable de los productos y la iden-
tificacion de oportunidades de reutilizacion.

« Realizar un correcto etiquetado e identificacion de los residuos, asi como implantar una ins-
truccion de trabajo sobre la gestion interna de los residuos y del almacén de residuos, fomentando
las buenas préacticas en todas estas operaciones.

« Utilizar, en la medida de lo posible, envases de materiales reutilizables.

« Establecer acuerdos con los proveedores de productos quimicos, para que puedan ser de-
vueltos los envases para su reutilizacion.
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« Mantener en buen estado los bidones vacios de algunos productos, para su reutilizacion pa-
ra contener el residuc generado por el producto usado.

bEMONTANERA,

* Acordar, en la medida de lo posible, el suministro a granel de preductos quimicos, para evi-
tar la produccién de envases.

* Fomentar las buenas préacticas en el consumo de productos quimicos envasados, de forma

que se evite el gestionar como residuo bidones con gran cantidad de restos de producto ne utiliza-
do.

« Instalacién de llaves de cierre automatico para evitar las pérdidas de aceite en el trasiego

del mismo, y minimizar los vertidos recogidos de cubetos de retencién y la utilizacién de material
absorbente.

» Mantenimiento y ajuste periédico de los parametros de funcionamiento y dosificacion de ‘

productos en el proceso de depuracién.
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6. ALTERNATIVAS CONTEMPLADAS Y MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD).

pEMONTANERA

6.1. ALTERNATIVAS ESTUDIADAS Y DESCRIPCION JUSTIFICADA DE LAS DECISIONES
ADOPTADAS,

A la hora de estudiar las alternativas técnicas en las distinta fases de inversién de las instala-
ciones existentes no se han contemplado otras que las de mantener el alto nive! tecnoldgico de la
planta buscando siempre la mejora de su calidad.

Todas las ampliaciones se han llevado a cabo atendiendo a dos premisas:

Seguir con la politica tecnoldgica llevada a cabo la planta desde hace afios.

Adecuar sus instalaciones, con el minimo costo y asegurando el nivel exigido de calidad, posi-
ble a un aumento de la produccion.

El Matadero y la Fébrica de productos Cérnicos cuentan con la tecnologia mas punta del mo-
mento. Con esta tecnologia se consigue tres objetivos a saber:

Obtencion de un producte final de gran calidad.

Aumentar del rendimiento con respecto a la materia prima, obteniéndose un mayor agotamien-
to de éstas, proporcionando mayor rendimiento con respecto al sistema tradicional.

En comparacion del resto de los sistemas, mejora medioambiental mediante la disminucion dei
consumo de agua.

En cuanto a las alternativas del emplazamiento se quedan reducidas a una, toda vez que la

planta se encuentra ya establecida desde hace decadas.

8.2. DESCRIPCION Y JUSTIFICACION DE LAS MTD APLICADAS, EN RELACION CON LAS
MTD APLICABLES.

Las Mejores Técnicas Disponibles (MTD’s) para cada procesc producto son aquellas técnicas
relevantes por su eficacia, comercialmente disponibles y que se puedan encontrar tanto en insta-
laciones existentes como futuras, caracterizadas por:

Generar pocos residuos.

Usar sustancias menos peligrosas.

Fomentar la recuperacion.

Reducir el uso de materias primas.

Aumentar la eficacia del consumo de snergia.
Disminuir el riesgo de accidentes.

En este apartado se pretende determinar las Mejores Técnicas Disponibles en aquellas opera-
ciones mas relevantes desde el punto de vista medioambiental. Ademas, siguiendo la definicion de

MTD's contemplada en la Directiva IPPC, también se ha tenido en cuienta otros aspecto como ca-
fidad del producto, viabilidad técnica y economica, efc.
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Existe Guia de Mejores Técnicas Disponibles en Espafia en el sector carnico del Ministerio de
Agricuitura, Alimentacion y Medio Ambiente publicadas en el afio 2.005. En esta guia de MTD's se
abarca directamente el tipo de actividad que realiza la planta: Guia de Mejoras técnicas disponi-
bles en Espafia del sector carico; Mataderos y Salas de despiece, Productos picados frescos ¥
cocidos, productos cocidos enteros elaborados a partir de piezas enteras, productos picados cura-
dos, productos curados elaborados a partir de piezas enteras y operaciones auxiliares.

o MONTANERA

Asi mismo existe Guia de Msejores Técnicas Disponibles en Espafia en el sector porcino del
Ministerio de Medio Ambiente publicadas en el afio 2.006. Sin embargo en esta guia de MTD's no
se abarca directamente el tipo de actividad que realiza la planta: esta orientada a las instalaciones
ganaderas.,

En la industria carnica podemos distinguir tres tipos de actividades principales: el sacrificio
de los animales en mataderos, el despiece y porcionado de las canales en salas de despiece y la
elaboracion de productos carnicos en plantas de fabricacion.

En Espaiia, parte de la actividad de despiece de canales se realiza en recintos anexos al ma-
tadero.

La necesidad de ampliar la vida 0til de a carne ha permitido desarrollar diversos metodos como
la coccidn, el ahumado, la salazén o el desecado para la conservacién de la carne. Actualmente
ha dejado de ser un método cuyo objetivo tinico es la conservacién para converiirse en una forma
de diversificacién de productos.

Debido a que los procesos presentan ciertas diferencias, la Guia MTD presenta una distincion
entre productos frescos, cocidos y curados, diferenciando a su vez los productos que se procesan
en forma de piezas enteras (jamon, paleta, lomo,...) y los que se procesan tras un picado en el
que se rompe la estructura de los paquetes musculares (chorizo, salchichdn, longaniza...).

Al margen de las particularidades existentes en cada proceso (matadero, sala de despiece y
elaboracién de productos carnicos curados y cocidos), podemos decir que los principales aspectos
ambientales asociados a la industria carnica son por un lado el consumo energético y de agua, por
ofro la generacion de aguas residuales y residuos. La contaminacion producida por la emisién de
gases o 1uidos suele tener menor relevancia, mientras que Ia problematica debida a olores puede
ser significativa en casos muy determinados dependiendo del entorno en el que se encuentre la
instalacién.

6.2.1. MTD relacionadas principalmente con el Consumo de agua y la generacion de aguas resi-
duales

6.2.1.1. Evitar la incorporacidn de sélidos (organicos) a las aguas residuales
Las técnicas utilizadas son;

* UBICACION DE BANDEJAS U OTROS DISPOSITIVOS DE RECOGIDA DE RESIDUGOS

Se deben colocar canales y bandejas para asegurar la adecuada recogida de los goteos vy los séli-
dos generados a lo largo de la linea de fasnado. Estos sistemas pueden ser colocados, por ejem-
plo, enire la zona de desangrado y el escaldador en mataderos de porcino, o en |a zona donde se
produce el corte de cabeza y descllado en mataderos de vacuno.

Las bandejas y/o canales pueden estar conectados entre si por drenes, bombas o dispositivos de
succion por vacio para su trasiego hasta los dep6sitos correspondientes. En todo caso la posicién
y disefio de las bandejas o canales debera asegurar Ia recogida segregada de los subproductos
evitando los riesgos de mezcla con aguas de limpieza,
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DEMONTANERA

La cantidad de subproductos generados es particularmente importante en las operaciones de de-
sangrado, eliminacién de visceras y extremidades y despiece.

Por tanto en las zonas donde se realizan estas operaciones es tanto mas importante la ubicacién
de los elementos que favorezcan la recogida continua en seco y segregada de los subproductos,
No obstante, hay que tener en cuenta en el momento de disefar e instalar los sistemas de recogi-
da, las caracteristicas de cada operacidn unitaria, el grado de segregacién que se requiere, y el
uso final previsto para los subproductos o su ruta de eliminacion.

* RECOGIDA EN SECO DE LOS RESIDUOS PRESENTES EN EL SUELO Y OTRAS SUPERFI-
CIES ANTES DE LA LIMPIEZA CON AGUA

En la linea de sacrificio, es habitual que caigan al suelo restos organicos. Puede evitarse Ia incor-
poracion de estos materiales a las aguas residuates si se limpia en seco antes de la limpieza con
agua. Los equipos que pueden utilizarse para esta operacion son palas, escobillas de goms, ¢
hombas de vacio.

La retirada en seco mediante rascado y/o barrido de los sélidos, que quedan sobre la superficie de
los suelos, plataformas, mesas o equipos, es la mejor forma de reducir el consumo de aguay de
agua residuat de las limpiezas en himedo.

En efecto, una vez que se hayan retirado los sélidos de las superficies a limpiar, la cantidad de
agua, detergentes y desinfectantes necesaria sera menor y por lo tanto el volumen y carga conta-
minante de las aguas residuales generadas también se vera reducido.

La retirada en seco de los residuos sdlidos previa a la limpieza en hiimedo también permite reducir
¢l tiempo total necesario para realizar esta operacion.

Algunos equipos, como los de succién a vacio, facilitan la retirada en seco de sélidos y han mos-
trado su eficacia, especialmente en las salas de despiece.

* EVITAR LA ENTRADA DE RESTOS ORGANICOS AL SISTEMA DE DESAGUE

La entrada de restos orgénicos y otros materiales sélidos a las aguas. residuales, puede evitarse
mediante la instalacion de refillas u otro tipo de trampas de tamafio de orificio adecuado.

Para reducir la carga contaminante, es conveniente mantener los solidos fuera del sistema de de-
sagle. Los operarios de limpieza deben vaciar las trampas o rejillas en un contenedor dispuesto a
tal efecto y volver a colocarlas antes de realizar la limpieza con agua. Una ventaja adicional es que
de este modo los residuos sélidos se recogen sin agua afiadida, disminuyendo asi los costes de
gestidn de los mismos.

Descripcidn de la mejora ambiental

Reduccién del consumo de a gua y generacién de aguas residuales: Hasta un 25% del volumen
consumido en las limpiezas. La recogida en seco de los goteos de sangre y de los subproductos
que se van generando a lo largo de la linea de faenado evita que fos mismos se incorporen a fas
agua de limpieza. La primera consecuencia es el ahoiro en agua de limpieza y el menor arrastre
de sustancias contaminantes en esta agua (reduccion de DQO, DBO, grasas y solidos en suspen-
sion). Asi mismo, al emplearse un menor volumen de agua de limpieza, también se produce un
ahorro de energia empleada en calentar el agua,

El ahorro en consumo de agua y producciéon de DQO mediante la adopcién de estas técnicas de-
pende, entre otros factores, de los métodos de faenado y de la meticulosidad de los operarios, de
la cantidad y tipo de restos orgénicos que puedan caer al suelo o que queden sobre las superficies
de los equipos y puestos de trabajo.

Reduccion del consumo de detergentes: Hasta un 65% de la cantidad de detergentes.

Reduccion en el nimero de horas dedicado a la limpieza: Hasta un 20%.

Mejora la gestién de los residuos organicos: Los restos carnicos recogidos en seco y segregados
adecuadamente pueden tener mayor valor como subproductos. De forma secundaria, los lodos
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