ARIAM

Anejo n° 1: RESUMEN NO TECNICO.

El promotor del presente proyecto basico es la sociedad ULBASA, S.A., provista con C.LLF. n® A-
06065734 y domicilio social en Poligono Industrial El Chaparral, s/n de la localidad de La Albuera (Badajoz).
Como representante debidamente legalizado de la sociedad acttia Eugenio Dominguez Becerra, provisto
con D.N.I. n® 8.779.154-P, con el mismo domicilio antes mencionado.

El objeto del proyecto bésico es la de obtener una modificar la AUTORIZACION AMBIENTAL UNIFICA-
DA “AAU 11/224", como consecuencia de una ampliacién de la capacidad productiva una industria de con-

servas vegetales ultracongeladas, y, como consecuencia, un incremento de los vertidos y residuos genera-
dos.

La ampliacién de la capacidad productiva una industria de conservas vegetales ultracongeladas median-
te las siguientes actuaciones:

. Instalacién de una nueva linea de lavado, escaldado y enfriado de espinacas, doblando la capacidad
productiva de la industria.

- Ampliacién de la linea de congelado de espinacas mediante la instalacion de cuatro armarios conge-
ladores que den respuesta a la ampliacién antes mencionada.

- Ampliacién de la capacidad de almacenamiento de productos acabados automatizado mediante la
instalacién de una camara de conservacion de congelados para 11.020 europalets, igualmente dando
respuesta a la ampliacién antes mencionada.

- Ampliacién de los medios de transportes internos de la industria.

- Ampliacién de la planta de tratamiento de agua potable al incrementar el consumo de la misma como
consecuencia de la ampliacién proyectada.

- Ampliacién de la planta depuradora al incrementar el volumen de vertido como consecuencia de la

ampliacion proyectada.

La ampliaciones de las lineas conllevara, aparte de la instalacién de los equipos necesarios, el algunos
casos la obra civil necesaria y en todos lo ampliacién de las distintas acometidas técnicas necesaria para su
funcionamiento (electricidad, agua, aire comprimido y vapor), asi como el incremento de la instalacién de
proteccion contra incendios dada la construccién de un volumen constructivo nuevo como es la camara de
conservacién de congelados.

La industria se ubica en una parcela sin numerar de 50.496,65 m? de la ampliacién del Poligono Indus-
trial EI Chaparral de la localidad de La Albuera (Badajoz).

La parcela tiene forma irregular con frente a fachada de 303,41 m y fondo maximo de 267,61 m.
Se adjunta plano de situacion y emplazamiento con la localizacion exacta de la parcela.

Los limites de la parcela son:

- Norte: vial del poligono industrial.

- Sur: parcela rustica.

- Este: parcela rustica.

- Qeste: parcela rstica.
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De acuerdo con las Normas Subsidiarias de Planeamiento Municipal de La Albuera, la parcela esta clasi-
ficada como SUELO INDUSTRIAL.

La planta cuenta con todos los servicios técnicos (electricidad, saneamiento, etc.) como urbanistico (ac-
ceso por vial publico, etc.).

Las coordenadas UTM del acceso de la parcela son las siguientes:

HUSO X Y
29 691.667 4.284.793

La industria procesa espinacas, acelgas y glelos mediante su acondicionamiento, ultracongelacién, ma-
nipulacién y envasado. También se pueden procesar otros productos horticolas.

En la actualidad, la industria se asiente en un edificio principal de forma practicamente rectangular, con
115,45 m de fachada y fondo maximo de 165,40 m. Esta formada, basicamente, por cuatro médulos estruc-
turales adosados, tres de 35 m y uno de 10 m.

La ampliacion prevista en obra civil es la siguiente:

- Construccién de una nave industrial de 70,00 x 67,50 m (4.725,00 m? de superficie) para el alojo de
una camara frigorifica.

- Construccién de un pasillo cortafuegos de 67,50 x 5,00 m (337,50 m? de superficie con un forjado pa-
ra la instalacion de los equipos frigorificos

- Construccién de una arqueta de vertido en la planta de depuracion de vertidos.

- Construccion de la cimentacion para la instalacion de dos reactores biolégicos de un diametro de
21,49y 12,95 m, asi como para varios equipos de la ampliacion de la depuradora prevista

La construccién de la nave industrial, asi como el pasillo cortafuegos, se realizara con estructura metali-
ca y cimentacion mediante zapatas de hormigén armado. El pasillo cortafuegos tendra una cubierta com-
puesta por un forjado para la instalacién de los equipos frigorificos.

Las construcciones a realizar en la planta de depuracion de vertido se realizara con a base de hormigén
armado.

A continuacion se describiré la maquinaria y equipos a ampliar. La maquinaria, equipos e instalaciones
se clasificaran de la siguiente forma:

- Maquinaria y equipos de proceso.

- Equipos auxiliares.

- Instalacién de tratamiento de agua.

- Instalacion de depuracion de vertidos.

- Instalacion de proteccion contra incendios.
- Instalacién frigorifica,

- Instalacién de aire comprimido.

- Instalacion de gas natural.

- Instalacién de vapor.
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- Instalacién eléctrica en baja tensién.
La maquinaria y equipos de proceso de nueva instalacion serén los siguientes:
- Unalinea de lavado y enfriado de espinaca compuesta de:
Modificacién de una cinta transportadora existente para reconvertirla en bidireccional.

Ampliacién de una cinta transportadora de acero inoxidable alargandola hasta 2,750 m y reconver-
tirla en bidireccional.

Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 3,00 m y con una banda portante de
PVC de 1.000 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de
altura y accionada por un motorreductor de 1,00 CV de potencia.

Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 15,50 m y con bandas direccionales de
PVC de 800 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de al-
tura y accionada por un motorreductor de 2,50 CV de potencia.

Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 8,00 m y con bandas direccionales de
PVC de 1.000 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de
altura y accionada por un motorreductor de 2,00 CV de potencia.

Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 19,50 m y con una banda portante de
PVC de 1.000 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de
altura y accionada por un motorreductor de 2,50 CV de potencia.

Modificacién de una cinta transportadora existente para acortandola 3,00 m y equipandola de pa-
tas para una nueva altura de trabajo.

Un transportador vibrante construido en acero inoxidable de 4,50 m y con una banda de chapa
inoxidable sobre laminas de fibra de carbono para una amplitud de trabajo de 24 mm con descarga
en diagonal de 1.700 mm para reparto de productos, con una achura de banda de 1.200 mm y
conformado por bandejas vibrantes de doble masa equilibrada accionado por motorvariador de
2,00 CV de potencia.

Dos transportadores vibrantes de acero inoxidable de 4,70 m y con un ancho de 1.900 mm, con
bandejas de doble piso soportada sobre laminas de carbono y dividida en 4 zonas de trabajo, la
primera de chapa repujada y las restantes equipada con parrillas perforadas intercambiables con
agujeros cuadrados de 20 x 20 mm incorporando saltos intermedios para volteo de productos, bo-
ca de salida de elementos extrafios, y equipado con motovibrador de frecuencia natural accionado
por dos vibradores de 1,50 kW de potencia.

Dos lavadoras de flotacion (prelavado + lavado), con las siguientes caracteristicas:

= Un tanque de lavado de 8,00 m de longitud en 2.000 mm de anchura, construida en chapa de 3
mm de espesor, con 3 fosas de decantacion de lodos comunicadas entre si y equipadas con
bocas de limpieza de @ 500 mm a ambos lados, con sistema de apertura rapida y rebosaderos
con toma por la parte inferior en tubo de @ 150; valvulas de vaciado de 3" en PVC (en las dos
primeras fosas de decantacion la valvula sera automatica y programable).

= Un avance de producto mediante corriente de agua actuando desde la entrada de producto al
lavador, doce tuberias transversales equipadas con diez boquillas de chorro plano y valvula de
purga.
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Seis batidores transversales excéntricos accionados por motorreductor pendular de 1,10 kW de
potencia mediante unién por mangén elastico y girando sobre rodamientos en acero inoxidable,
cubiertos por carenado en malla de 30 mm de luz.

Un molinete de ayuda a salida de producto accionado por motorreductor de 0,75 kW de poten-
cia.

Salida de producto mediante elevador sumergido provisto de un tramo horizontal de 1,25 - 0.90
m a la salida de producto; chasis con aperturas laterales para limpieza; banda portante en poli-
propileno perforado azul Intralox con varillas transversales en acero inoxidable y 5 filas de ple-
tinas de refuerzo inoxidable deslizando sobre cama construida en varillas de @ 15 mm coloca-
das en zig-zag y rodillo de apoyo sobre rodamientos en cambio de inclinacion; pifiones de ac-
cionamiento en acero inoxidable colocados sobre eje macizo. Accionamiento mediante moto-
rreductor Nord de 2,20 kW.

Un equipo separador de sélidos para agua de recirculacion, equipado de transportador filtrante
con banda termopléstica perforada de apertura fina, accionada por moto reductor Nord de 0,55
kW,

Un sistema de eliminacién de arenas mediante filtro centrifugo equipado con bomba de recircu-
lacion de 2,20 kW de potencia

Una bomba de recirculacién de agua, tipo Vortex de 7,50 kW de potencia para un caudal de
125 m¥h.

Un depésito nodriza de agua de recirculacion de 1,75 m® de capacidad provisto de valvula flo-
tador para mantenimiento de nivel.

Una tuberia de llenado de 3.
Un pasillo lateral y superior sobre cuba para limpieza e inspeccién con unién entre lavadoras.

Un depésito de 0,50 m* para acumulacion de reboses de agua, equipado con bomba hacia lim-
piador negativo.

Una lavadora de flotacion (aclarado), con las siguientes caracteristicas:

o

Un tanque de lavado de 8,00 m de longitud en 2.000 mm de anchura, construida en chapa de 3
mm de espesor, con 3 fosas de decantacion de lodos equipadas con bocas de limpieza de @
500 mm a ambos lados, con sistema de apertura rapida y rebosaderos con toma por la parte in-
ferior en tubo de @ 150; valvulas de vaciado de 3“ en PVC (en las dos primeras fosas de de-
cantacion la vélvula sera automatica y programable).

Un avance de producto mediante corriente de agua actuando desde la entrada de producto al
lavador, diez tuberias transversales equipadas con diez boquillas de chorro plano y valvula de

purga.

Un tambor de 600 mm de didmetro para eliminacion de insectos, construidos en chapa perfora-
da y accionados por motorreductor Nord de 1,50 kW de potencia con carenados con malla de
30 mm de luz.

Un molinete de ayuda a salida de producto accionado por motorreductor de 0,75 kW de poten-
cia.

Salida de producto mediante elevador sumergido provisto de un tramo horizontal de 3,60 m a la
salida de producto; chasis con aperturas laterales para limpieza; banda portante en polipropi-
leno perforado azul Intralox con varillas transversales en acero inoxidable y 5 filas de pletinas
de refuerzo inoxidable deslizando sobre cama construida en varillas de @ 15 mm colocadas en
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zig-zag y rodillo de apoyo sobre rodamientos en cambio de inclinacion; pifiones de acciona-
miento en acero inoxidable colocados sobre eje macizo. Accionamiento mediante motorreduc-
tor Nord de 2,20 kW.

= Un equipo separador de solidos para agua de recirculacion, equipado de transportador filtrante
con banda termoplastica perforada de apertura fina, accionada por moto reductor Nord de 0,37
kW.

. Un sistema de eliminacién de arenas mediante filtro centrifugo equipado con bomba de recircu-
lacién de 2,20 kW de potencia

- Una bomba de recirculacion de agua, tipo Vortex de 7,50 kW de potencia para un caudal de
125 m3/h.

= Un depésito nodriza de agua de recirculacién de 1,75 m? de capacidad provisto de valvula flo-
tador para mantenimiento de nivel.

- Una tuberia de llenado de 3".
- Un pasillo lateral y superior sobre cuba para limpieza e inspeccién con unién entre lavadoras.
» Un pasillo superior sobre cuba para acceso a limpieza.

Una campana extractora de vapor de acero inoxidable para colocar en boca de carga de escalda-
dor compuesta de:

« Una campana autoportante con forma tronco piramidal de dimensiones de 1.500 x 2.500 mm
en base inferior, 800 x 800 mm en base superior y 1.250 mm de altura, y soportada por patas
de 1,05 m desde zuncho superior de tercera lavadora de linea de espinaca.

» Un aspirador: de 700 mm de diametro para un caudal de 20.000 m*h. accionado por motor de
5,50 kW potencia, colocado en el exterior y traccionado de hélice por medio de poleas y correa.

. Una tuberia de 8 m de diametro de 700 mm hasta atravesar la cubierta superior.
= Un gorro chino para evitar entradas de agua de lluvia provisto de malla anti-pajaros.

Una plataforma y pasillos de acceso a un escaldador construido integra en acero inoxidable; con
una bancada de suplemento de escaldador de 800 mm de altura construida en perfiles estructura-
les: 34,00 m de pasillos laterales a ambos lados de la maquina. con piso en resina; y dos escale-
ras de acceso de 3,50 m de largo, con pasamanos en tubo redondo de 40 mm y rodapiés de 100
mm de altura en chapa plegada.

Una balsa enfriadora de espinacas con una longitud de 21,50 m, una anchura (til de 2.10 m. una
altura de carta de 1.80 m y una altura de descarga de 3,10 m, con las siguientes caracteristicas:

. Un sistema de enfriamiento de acero inoxidable en cuatro etapas a contracorriente formadas
por 4 balsas ascendentes de 4,80 m compuesta de:

- Un arrastre de producto por transportador equipado con banda termoplastica Intralox azul,
equipada con varillas transversales y filas de eslabones de refuerzo en inoxidable accionada
por motorreductor SEW de 3,00 kW de pOtencia.

« Un rascador de limpieza de transportador de salida construido con tres aletas rascadoras con
reductor Nord.

- 1% etapa de recepcion de producto, equipada con los siguientes elementos:
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> Bateria superior de duchas alimentadas por bomba de recirculacién de 2,20 kW de potencia.
- Balsa transversal para vertido de agua en cascada sobre el producto.

= Rodillo prensor para escurrido de producto en la zona ascendente accionado por reductor
Nord.

«  Cinta filtro con reductor Nord, para aguas de recirculacién con depdésito de acumulacion.

¢ Depdsito auxiliar para envio de aguas a zona de lavado equipando bomba de 1,50 kW de po-
tencia

> Sistema de elevacion del conjunto para facilitar la limpieza total de la maquina, formado por 4
usillos accionados por sendos motorreductores de Nord 0,55 kW de potencia

o 2% 3%y 4* etapas, equipas los siguientes elementos:

> Bateria superior de duchas con valvula manual de regulacion de caudal y caudalimetro de con-
trol.

- Balsa transversal para vertido de agua en cascada sobre el producto, con valvula manual de
regulacion de caudal y caudalimetro de control.

¢ Rodillo prensor accionado por reductor Nord para escurrido de producto en la zona ascenden-
te.

- Sistema de elevacion del conjunto para facilitar la limpieza total de la maquina, formado por 4
usillos accionados por sendos motorreductores Nord.

- Sistema de tuberias y valvulas manuales para manejo del trasvase de aguas de proceso a la
zona anterior.

° Una bomba de 2,20 kW de potencia para alimentacién de agua frfa desde el enfriador externo a
cada una de las etapas de la maquina, equipando caudalimetro de control.

> Un pasillo lateral para acceso a limpieza y mantenimiento a ambos lados de la maquina.
Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 12,00 m y con banda portante de PVC
de 800 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de altura y
accionada por un motorreductor de 1,50 CV de potencia.

+ Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 3,50 m y con bandas direccionales de
PVC de 800 mm de anchura, con las bandas rugosas antideslizantes, con patas regulables de al-
tura y accionada por un motorreductor de 1,00 CV de potencia.

Un sistema movil de llenado de arcones de congelados mediante sistema de manguera flexible
sobre cadena portacables de posicionamiento variable compuesto por los siguientes elementos:

¢ 24 m de cadena portacables Igus serie Mamut de 200 mm de anchura.

= 25 m de manguera flexible alimentaria de @ 100 mm.

> Soporteria para colocacion de ampliacion cadena portacables existente.

Un sistema de inclinacién de bloques de espinaca a la salida de cierra recortadora con un sistema

de inclinacién por tinel continuo torsionado construido en varilla inoxidable, y avance de producto
por empuje de los blogues anteriores.
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Una cinta transportadora construida en acero inoxidable de 1,90 m y con banda portante de PVC
de 600 mm de anchura, con banda de material termoplastico, con patas regulables de altura y ac-

cionada por un motorreductor de 1,00 CV de potencia.

Plataformas de coloraciéon de las maquinas descritas con escaleras de servicio, construidas en
acero inoxidable, plataformas de soporte de maquinas en perfil estructural, piso de tramex de resi-

na, y pasamanos y rodapiés.
Un control electrénico para la automatizacion del lavado y enfriado de espinacas basado en:

< Un controlador PLC para comando de la maquinaria de lavado y enfriamiento.

» Un control de la maquinaria mediante una automatizacion basada en PLC y HMI tactil de con-

trol del fabricante Omron y conectados en red Ethernet.

o Una red de bus de campo Device-Net compuesta por un nodo de control para recoger las sefia-

les distribuidas a lo largo de las maquinas.

.« Un terminal tactil de control ubicado en un punto céntrico de la linea y fuera del panel eléctrico.

- Un escaldador de espinaca de hoja entera construida en acero inoxidable con las siguientes caracteristicas:

Capacidad de produccion 15.000 kg/h
Temperatura de entrada del producto +12°C
Densidad del producto 143 kgim*
Tiempo de vapor 120 segundos
Espesor capa de producto 15 mm
Temperatura de cocido 100-105°C
Tiempo de retencion 2 - 10 minutos (minimo 100 segundos)
Anchura efectiva de banda 2.000 mm
Anchura total 3.300 mm
Longitud efectiva 12.250 mm (longitud de la camara de vapor
Longitud total +18.500 mm
Altura de entrada 1.500 mm
Altura de salida 1,200 mm
Inclinacion de entrada 12°

Tipo de banda Banda de acoplamiento de acero inoxidable
Traccion de banda SEW motorreductor con variador de velocidad
Bastidor Perfil de tubo hueco

Suministro de vapor

Presion de 3 a 5 bar

Vélvula reductora de valor

Incluida

Seguridad

Cordones laterales de seguridad

Controles

Controles independientes

- Dos bombas de pasta mono con motorreductor de 11,00 kW de potencia, con una capacidad de 16.000 kg/h a
8,00 kg/cm? de presién, con tolva de carga y tornillo sinfin de gran diametro abierto a lo largo de toda la biela

- Instalacién de cuatro armarios de congelacion de placas para enfriamiento con NH3 consistente en:

Ampliacion del transportador de bloque de espinacas existente ubicado entre los armarios de pla-
cas, para transporte de bloques congelados en posicion vertical hacia area de empaque. El trans-
portador posee una banda de placas engranadas de chapa de acero inoxidable, la ampliacion de
longitud sera de 9.800 mm, con una anchura de 100 mm, un alto en laterales de 250 mm. Sera ac-

cionado con el motorreductor existente.

Una sobrebalderas para el nuevo tramo del transportador de bloque de 293 mm de alto.
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- Dos ampliaciones del sistema de guiado del sistema de autoejector de bloque a lo largo de 9.200
mm; el sistema de traslacién y guiado del sistema automatico de extraccion de bloques autoejec-
tor, en los dos equipos existentes (uno para cada linea de armarios). Asi mismo se sustituira la
cremallera plastica existente (33 m en uno de los laterales) por una nueva cremallera de acero
inoxidable; suministro de dos pifiones; incrementar la cadena porta cables y la cremallera de acero
inoxidable sobre la que se desplaza el sistema autoeyector en 9.200 mm en cada lado.

- Ampliacion del sistema de vaciado automatico para el vaciado de bloques procedentes del arma-
rios de congelacion verticales. El sistema de vaciado esta montado acoplado a un rail y el rail se
acopla a los armarios congeladores. El sistema quedara utilizable para una configuracion de 18
armarios colocados en dos filas con 9 congeladores en cada fila. Cada fila es vaciada por un sis-
tema autoeyector.

- Instalacion, por debajo de la plataforma de transito de personas, de una cubierta de chapa curvada
(tejado curvo) que tape el transportador y proteja a los bloques de espinaca que estan siendo
transportados, de la caida sobre los mismos de suciedad y de restos de espinaca. El accionamien-
to de las cubiertas serd manual por medio de botoneras. Construido en secciones de dimensiones
de 2.000 x 250 mm; cada seccion pude desplazarse de forma independiente del resto de seccio-
nes. Construida con chapa de 2 mm, curvada y con un pequefio pliegue en los bordes para darle
rigidez y que deslicen mejor las gotas de agua al suelo. Su desplazamiento se realiza mediante ci-
lindros neumaticos (dos por tramo), siendo el cilindro neumatico de acero inoxidable.

+Un cuadro electro-neumatico para el accionamiento de 5 cubiertas (mas otras cinco para futuras
ampliaciones. El cuadro sera de acero inoxidable y contendra: filtro-regulador con valvula de sec-
cionamiento, bloque de 10 valvulas neumaticas, fuente alimentacion, relés, borneros y botoneras
de control.

- Instalacion de balizas de sefializacion para el control del estado de los congeladores, construidas
en acero inoxidable. Las sefiales luminosas de las balizas se asocian a los relés dobles presentes
en el cuadro de cada congelador.

- Cuatro sistemas de control operativo compuesto por cuatro armarios de acero inoxidable, para la
valvuleria solenoides hidraulica.

+ Cuatro sistemas de control operativo compuesto por cuatro armarios de acero inoxidable, para el
control eléctrico de los congeladores, incluido PLC autémata.

+ Cuatro sistemas de control operativo compuesto por cuatro armarios de acero inoxidable, con pa-
nel con botonera para accionamiento de cada congelador.

+ Ampliacién de la estructura para la ubicacion de los armarios de congelacién, transportador de
bloques y transito de operarios, construido en acero inoxidable, incluida escalera de acceso.

+ Ampliacién de la estructura aporticada para soporte de los nuevos carros portamanguera despla-
zables, con una longitud de 9.200 mm, construido en acero inoxidable, incluido soportes verticales
adicionales para las guia de deslizamiento del brazo portante de la manguera.

+ Ampliacién de las guias soportes del carro desplazable portamanguera construido en acero inoxi-
dable, con guia de desplazamiento del carro en 9.200 mm, cada portacle de 5.000 mm, cremallera
de desplazamiento de 5.000 mm.

- Sustitucién de las cremalleras laterales de 33 m por otras de acero inoxidable.

« Ampliacién del transportador de blogues en 4.500 mm con una anchura de 100 mm y una altura en
laterales de 250 mm, con la instalacién de un carrete de traccidn con cojinetes y un carrete de re-
torno con eje y cojinete, movidos por un motorreductor eléctrico en el carrete de cabecera.

+Instalacion de sobrebaldera en los nuevos tramos del transportador de 290 mm.
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Cableado eléctrico desde los cuadros de control a los distintos consumidores.

Canalizaciones y conexiones hidraulicas desde la central hidraulica a los cuadros de valvulas so-
lenoides y armarios.

Cuatro armarios verticales de congelacion con las siguientes caracteristicas:

Numero de estaciones: 36.

Dimensiones de placa: 1.080 x 530 x 22 mm.

Espesor de bloque: 756 mm.

Fabricado en aluminio extruido resistente al agua de mar.

Estructura en acero galvanizado por inmersion en caliente. Estructura muy rigida y componen tras
galvanizados tras el soldado.

Cargaldescarga hacia arriba/al frente mediante deslizamiento lateral.

Divisores de blogues accionados hidraulicamente (elevar/bajar).

Dimensiones de bloque: 530 x 530 x 75 mm.

Sistema de alimentacion de refrigerante por bomba de circulacion.

Sistema de desescarche de placas mediante gas caliente.

Latiguillos flexibles en anti estatic Teflén PTFE, cubierta de proteccion de acero inoxidable.
Tuberia colectora en acero inoxidable.

Sistema hidraulico con distribuidores de caudal mecanicos.

Terminacién de tuberia hidraulica para facil conexién en armario de acero inoxidable independien-
te, con todas las electrovalvulas hidraulicas.

Elemento divisor de bloques de aluminio macizo en cada estacion accionado hidraulicamente

- Un sistema de rayos X para la deteccién de contaminantes con las siguientes caracteristicas:

Producto Blogue de espinaca ultracongelada
Packaging Producto sin envasar
Dimensiones del bloque 525 x 525 x 75 mm
Cadencia 20 blogues/minuto
Peso >100kg
Condiciones ambientales: humedad 5/10°C

Régimen de limpieza a realizar

Ballesta himeda

Suministro de los embalajes

Transportador en linea

Interfaz del usuario

Pantalla tactil a color

Sistema X5: longitud x anchura

2.500 x 800 mm

Altura cinta transportadora

900 + 50 mm

Montaje cinta transportadora

Patas regulables

Material cinta transportadora

Acetal grado alimentario Intralox $1100

Sistema de rechazo

Sefial de rechazo

Sefalizacion visual

Lampara rayos X activa

Material de construccidn

Acero inoxidable

0637-0118-09-140-01-250718-25
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Proteccion

IP66

- Un sistema de transportadores de entrada y salida de contenedores de 1.200 x 1.000 x 1.050 mm y
900 kg de peso, siendo su limites 2.100 mm de altura y 1.600 kg de peso, compuesto de:

Una instalacién de una red de transportadores compuesta de:

< b transportadores de rodillos de 3,30 m.
> 28 transportadores de rodillos de 3,00 m.
- b transportadores de rodillos de 2,00 m.
= 9 transportadores de rodillos de 1,60 m.

= 4 transportadores de rodillos de 0,80 m.

Los transportadores de rodillos tendrén las siguientes caracteristicas:

Ancho Util de rodillos

1.100 x 88,90 mm

Acabado de rodillos Zincado
Paso entre rodillos 111 mm
Accionamiento de rodillos Bucles de cadena simplex
Cubrecadenas Acoplado
Motorreductores SmartMotor
Sentido de la marcha Unica
Temperatura de la camara -25°C
Pintura de las partes fijas Azul RAL 5005

Pintura de proteccion de las transmisiones

Amarillo RAL 1018

Pintura de las partes moviles

Amarillo RAL 1018

Una instalacién giratoria con transportadores de rodillos a bordo compuesta de:

= 4 plataformas giratorias para giro de 90°,

- 1 plataforma giratoria para giro de * 90°.

Las plataformas giratorias tendran las siguientes caracteristicas:

Transportador de rodillos

Motorizado a bordo

Giro de plataforma Rodamientos
Accionamiento del giro de plataforma Grupo motorreductor con motofreno
Bastidores Acero
Motorreductores SmartMotor
Pintura de las partes fijas Azul RAL 5005

Pintura de las partes de las transiciones

Amarillo RAL 1018

Pintura de las partes moviles

Amarillo RAL 1018

Un remontador de palets con las siguientes caracteristicas:

Tipo de elevacion

Grupo motorreductor con motofreno

Bastidores

Acero

Motorreductores

SmartMotor

Pintura de las partes fijas

Azul RAL 5005

Pintura de las partes de las transiciones

Amarillo RAL 1018

Pintura de las partes méviles

Amarillo RAL 1018

0637-0118-09-140-01-250718-25
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Tres estaciones de carga con parachoques y encauzadores.

Tres estaciones de descarga con parachoques

ARIAM

- Un sistema de almacenamiento de 9.500 palets americano o 11020 europalets compuesto de:

Una dotacion de estanterias metélicas con las siguientes caracteristicas:

Caracteristicas en sentido longitudinal

Anchura de la calle a interior de puntales 1.550 mm
Frente del puntal 100 mm
Longitud de la calle a ejes de puntales 1.650 mm
Nimero de calles de la instalacion por bloque 38
Anchura total de la instalacion (a exterior puntales) 63.135 mm
Caracteristicas en senfido transversal

Longitud total del carril shuttle (vuelo incluido) 38.600 mm y 23.700 mm
Vuelo del carril shuttle 50 mm
Numero de bastidores en fondo 18y 11
Nimero de huecos entre bastidores en fondo 17y 10
Fondo del bastidor 1.150 mm
Hueco entre bastidores 1.050 mm
Longitud total de cada blogue entre frentes de puntal 38.550 mm y 23.650 mm
Caracteristicas en altura

Altura del bastidor (desde el suelo) 13.300 mm
Cota del primer nivel de carga 500 mm
Separacidn entre niveles de carga 2.800/2.600 mm
Altura total méaxima de la instalacion 11.100 mm
NUmero de niveles de carga 15.200 mm

< Cinco shuttles para ambientes de -30° C de temperatura con una humedad de 10 - 90% (sin
condensacion), con bateria litio - ién, variador de frecuencia, con una capacidad de transporte
de 1.500 kg, una velocidad en vacio de 65 m/min, una velocidad con carga de 65 m/min, un
motor de traslacién de 0,55 kW, un motor de elevacion de 0,500 kW, y una distancia de ralenti-

zaciéon y parada de 1.250 mm.

- Una carretilla eléctrica retractil, calefactada, adecuada para trabajar en una camara de conservados

de congelados con las siguientes caracteristicas:

Capacidad de carga con centro de gravedad 600 mm 2.000 kg
Altura de elevacion 11.960 mm
Altura minima maquina 1.681 mm
Elevacion libre 3.690 mm
Anchura entre brazos 1.100 mm
Ancho de chasis 1.270 mm
Longitud de horquillas 1.470 mm
Sistema de conduccion 250 - 738 mm
Motor de traccion 9,00 kW
Motor de elevacion 15,00 kW
Sistema de direccion Electronica
En cuanto a los equipos auxiliares, se adquirira e instalara los siguientes equipos:
- Cinco carreterillas elevadora eléctricas de 1.600 kg.
- Tres transpaletas eléctricas de 2.000 kg.
- Una plataforma autorpropulsada eléctrica de tijera con las siguientes caracteristicas:
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Altura maxima de trabajo 11,50 m
Altura del suelo al piso de la plataforma 9,75m
Ancho de |a plataforma 091m
_Longitud de la plataforma replegada 244 m
Longitud de [a plataforma extendida 3,33m
Extension de la plataforma 0,91m
Capacidad de elevacion 227 kg
Velocidad de traslacion replegada 3,50 km/h
Pendiente superable 25%
Traccion Dos ruedas delanteras
Neumaticos 38 x 13 x 28 cm
Medidas de la plataforma 2,39%x244x0,81 m

En cuanto a la instalacion de tratamiento de agua, en la actualidad, la empresa suministradora de agua
de la localidad de La Albura y dada el caudal de agua que demanda la industria, posee, para la acometida
de la parcela donde se ubica la planta, dos acometidas, una de las cuales procede de un pozo siendo esta
la acometida de mayor caudal.

Aunque potable, el agua de pozo posee una conductividad superior a la aceptable para el proceso de
produccion, creando algunos problemas tanto en el funcionamiento de los equipos, especialmente el escal-
dador, como en la calidad del producto final, por lo que, para evitar dichos problemas, existe instalada una
planta de tratamiento de agua, con un caudal de 40 m¥h.

Se ampliaré la planta de tratamiento de agua potable mediante la instalacién de:

- Una planta de potabilizacién de agua mediante la cloracién, homogeneizacién, filtracion y tratamiento
de osmosis inversa para un caudal de 45,00 m¥h, compuesta de:

Un sistema de impulsién a la planta compuesta de:

o

°

Una valvula de mariposa DN 125 de entrada, con cuerpo de fundicion y material de disco y
asiento de acero inoxidable.

Una valvula de mariposa DN 125 de salida, con cuerpo de fundicién y material de disco y
asiento de acero inoxidable.

Dos bombas de impulsion al sistema de filtracién con un caudal de 60 m¥%h a 30 mca, con un
motor con variador de frecuencia con una potencia unitaria de 7,50 kW.

Dos sensores de presién con rango 0 - 10 bar con una conexién de %",

Un mandmetro de glicerina @ %, con un rango de 0 - 6 bar.

Un filtro bicapa con un caudal de 58,00 m*h con un velocidad de filtracion de 13 m?*/m?h, un cau-
dal nominal de contralavado de 120 m*h con una velocidad de 25 m¥m2h, una presion de servicio
de 2 - 5 bar (presion méaxima de 6 bar), con 1.900 kg de carga de antracita, 2.700 kg de silex y 675
kg de grava soporte. El filtro posee los siguientes elementos:

o

Un filtro de botella de acero vertical al carbono, @ 2.400 mm y un altura de 3.400 mm, con una
superficie de filtracion de 4,52 m?, un sistema de reparto por tobera y un sistema de recogida
por placas de crepinas.

Una vélvula de mariposa de control DN 125

Dos valvulas de mariposa manuales DN 100 (en salida y en asentam iento) de funcién con dis-
co mariposa de acero inoxidable.
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- Tres valvulas de mariposa manuales DN 125 (una en servicio y dos en contralavado) de fun-

cién con disco mariposa de acero inoxidable.

- Dos valvulas de mariposa con ANSE DN 100 (en salida y en asentamiento) de funcion con dis-

co mariposa de acero inoxidable.

- Tres valvulas de mariposa con ANSE DN 125 (una en servicio y dos en contralavado) de fun-

cién con disco mariposa de acero inoxidable.

- Una valvula de venteo.

= Dos manémetros de glicerina @ %", con un rango de 0 - 10 bar.

- Dos sensores de presion con rango 0 - 25 bar, y sefial de 4 - 20 mA.

= Un presostato conrango 0 - 10 bar.

Un equipo de dosificacion anticrustante compuesto de:

« Una bomba dosificadora autoaspirante de membrana con ajuste de recorrido de 10 al 100% y
valvula antirretorno, construida con PVDF y equipada con niveles de presion maxima progra-
mables, interruptor de parada / marcha, indicador luminoso de conexion eléctrica, dial de ajuste
de dosificacién al valor deseado y purga de aire en el cabezal de dosificacion. La bomba po-

seera las siguientes caracteristicas:

Potencia absorbida 17,00 kW
Proteccion IP 65
Aislamiento Clase F
Racord de inspeccion 3/8"
Frecuencia de impulsos 180 imp/min
Fluido a vehicular ADIC RO-10
Caudal 4,00 Ilh
Presion 7,00 bar
Inyeccion 1,30 ml
Actuacion Automética

> Un depdsito construido en PEAD, con una capacidad de 200 litros.
-+ Un interruptor de nivel de alarma por minima de tipo magnético.

Un equipo de dosificacion de agente reductor (bisulfito) compuesto de:

- Una bomba dosificadora autoaspirante de membrana con ajuste de recorrido de 10 al 100% y
valvula antirretorno, construida con PVDF y equipada con niveles de presién maxima progra-
mables, interruptor de parada / marcha, indicador luminoso de conexién eléctrica, dial de ajuste
de dosificacion al valor deseado y purga de aire en el cabezal de dosificacién. La bomba po-

seera las siguientes caracteristicas:

Potencia absorbida 17,00 kW
Proteccion IP 65
Aislamiento Clase F
Racord de inspeccion 38"
Frecuencia de impulsos 180 imp/min
Fluido a vehicular ADIC RO-10
Caudal 4,00 /h
Presion 7,00 bar
Inyeccion 1,30 ml
-92-
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Actuacion

I Automatica

o

o

Un depésito construido en PEAD, con una capacidad de 200 litros.

Un interruptor de nivel de alarma por minima de tipo magnético.

Dos filtros de seguridad compuesto cada uno de ellos de:

o

o

o

Una carcasa de PVC con una conexion de entrada y salida DN 80, una conexion de venteo @
Y4“, y una conexién de vaciado @ %"

12 cartuchos de polipropileno con un grado de filtracion de 5 micras, una longitud de 30"

Un sensor de presién con rango 0 - 10 bar, y una conexion de 4",

Un sistema de osmosis inversa sobre bastidor de acero inoxidable AlSI 304 compuesto por:

o

Una valvula de mariposa con actuador neuméatico DN 125 de entrada, con cuerpo de fundicion
y material de disco y asiento de acero inoxidable.

Un actuador neumatico de simple efecto.
Un presostato de presion minima con rango 0 - 10 bar con una conexién @ %".

Una bomba de presion de acero inoxidable con un caudal de 60 m3/h a 120 mca, con un motor
con una potencia de 30 kW.

Dos sensores de presion con rango 0 - 25 bar con una conexion de %"
Un conjunto de mandémetros de glicerina @ %4“, con un rango de 0 - 25 bar.

Nueve contenedores de membranas de dos etapas construidos en PRFV, con una presion de
300 psi y una disposicion 6:3.

54 membranas de poliamida.
Un caudalimetro permeado de 12 etapa.
Un caudalimetro permeado de 22 etapa.
Un caudalimetro de rechazo.

Una valvula de mariposa con actuador neumatico DN 100 de barrido, con cuerpo de fundicién y
material de disco y asiento de acero inoxidable.

Un actuador neumatico de simple efecto.
Una electrovalvula de tipo 2x3/2 vias N/C.

Un conjunto de valvulas de mariposa con cuerpo de fundicion y material de disco y asiento de
acero inoxidable.

Una linea de tuberia de acero inoxidable AISI 316 en alta presién.
Una linea de tuberia de polipropileno en baja presion.

Un barrido / limpieza quimica compuesto por: un depésito de polietileno de 3.000 litros, una bo-
ya de corte de agua permeada de acero inoxidable, un interruptor de nivel de tipo magnético,

Jgge
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un interruptor de parada / marcha, y una bomba de barrido con eje de acero inoxidable con un
caudal de 45 m¥h a 30 mca de presion, con una conexiéon DN 80, y con un motor de 4,00 KW
de potencia eléctrica

Un armario eléctrico y de control con unas dimensiones de 2.000 x 800 x 700 mm con los siguien-
tes elementos:

- Una proteccién de la acometida general.

»  Una acometida a un motor de 30,00 kW con su correspondiente proteccion.
« Una acometida a un motor de 3,00 kW con su correspondiente proteccion.
»  Una acometida a un motor de 0,50 kW con su correspondiente proteccién.

- Elementos auxiliares, fuentes de alimentacién para PLC, electrovalvulas, maniobra, embarra-
dos, termostato, finales de carrera en puertas, iluminacion, ventiladores en techo y cableado de
borna.

= Autémata programable.
> Pantalla de color 7".
- Comunicacién y conexion.

La planta de depuracién de vertido existente se ampliara, para lo cual seran necesarias las siguientes ac-
tuaciones:

- Un pretratamiento compuesto de:

Una bomba centrifuga sumergible construida en acero inoxidable, con paso de sélidos 80 mm, tipo
de rodete monocanal, con brida de impulsién DN100, y con una potencia instalada de 15,00 kW,

Una vélvula de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxi-
dable AlSI-304, didmetro nominal 150 mm, y provista de volante.

Una valvula de retencién de bola de 150 mm de diametro, construida en hierro fundido.

Una valvula de mariposa, con el cuerpo de fundicién nodular rilsinizada, disco y eje de acero inoxi-
dable, elastémero de EPDM, accionadas mediante actuador neumatico de simple efecto, con 2 fi-
nales de carrera electromecanicos y electrovalvula piloto bioestable de 3 vias/2 posiciones (24
v.c.a.), con reguladores de escape y racores para tubing de neumatica de 8mm, todo ello acoplado
formando una unidad.

Tuberia de acero inoxidable AlSI 304 DN 150 y 2 mm de espesor de pared.

- Un sistema de desarenado compuesto de:

Una vélvula de mariposa con cuerpo en fundicion, mariposa de acero inoxidable AlSI-316 de ac-
cionamiento de 90° mediante palanca diametro 300 mm.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 300 y 2 mm de espesor de pared.

Un decantador de arenas de poliéster reforzado con fibra de vidrio (PRFV) cilindrico vertical con
fondo troncocénico (abierto), 3.000 mm de diametro y 9.000 mm de altura total y con cono a 60°.
Canal perimetral y campana tranquilizadora. Acabado en poliuretano de exteriores incoloro o de
color blanco. Sistema de enrollamiento continuo.
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Una vélvula de compuerta de cierre eléstico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxi-
dable AlSI-304, didmetro nominal 150 mm y provista de volante.

Una vélvula de mariposa DN 150 mm, con cuerpo de fundicién duictil con pintura epoxi, disco y eje
de acero inoxidable y asiento en elastémero de EPDM, accionadas mediante actuador neumatico
de simple efecto (cierra a fallo de aire), pifion y cremallera con indicador visual de posicion y carre-
ra ajustable en apertura/cierre.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 150 y 2 mm de espesor de pared.

Un clasificador de arenas helicoidal para un caudal de tratamiento de 30 m*h, con diametro de
rosca helicoidal de 160 mm, una longitud canal 4.000 mm, una altura de descarga 1.500 mm, un
ancho de depdsito de 800 mm,; brida de entrada y salida en DN 150, purga de lavado en fondo re-
cinto DN 50. Construccion de las partes principales en acero inoxidable AlSI-304. Equipado con
motorreductor de 0,37 kW de potencia.

Una valvula de compuerta de cierre eléstico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxi-
dable AlSI-304, diametro nominal 50 mm y provista de volante.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 50 y 1,50 mm de espesor de pared.
- Ampliacién del bombeo de regulacion mediante la instalacién de:

Una bomba centrifuga horizontal con un caudal de 30,00 m%h a 10,50 mca; didmetro de aspiracion
DN 65 e impulsién DN 50, con una potencia instalada de 1,50 kW.

Una valvula de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxi-
dable AlSI-304, diametro nominal 80 mm, y provista de volante.

Una valvula de retencion de bola de 80 mm de diametro, construida en hierro fundido.
Tuberia de acero inoxidable AlSI 304 de DN 80 y 2 mm de espesor de pared.

- Instalacién de un reactor aerobio (tratamiento biolégico) mediante la instalacién de:
Un tanque en acero inoxidable AISI 304 con capacidad de 2.865 m?, con un didmetro interior de
20.674 mm, una altura de 8.91 mm. El tanque cuenta con boca de hombre vertical en la primera vi-
rola, escalera de acceso con proteccion y tramos salida.
Una valvula de vaciado de fondo de compuerta y sobradero se seguridad DN 200.
Un aireador sumergido, compuestos por un sistema doble de tuberias, inferior para el liquido y su-
perior para el aire, ademas de las correspondientes toberas de descarga (24 uds), repartidas uni-
formemente a lo largo del conjunto. El conjunto (tuberfas, toberas y uniones) estaran construida en

fibra de vidrio reforzada con resina termoestable (GRP).

Dos bombas centrifugas horizontales con un caudal de 1.000 m%h a 5,50 mca, con un diametro de
aspiracion e impulsion DN 300 y una potencia instalada de 30,00 kW,

Cuatro vélvula de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero
inoxidable AlSI-304, diametro nominal 350 mm y provista de volante.

Dos valvula de retencion de bola de 350 mm de didmetro PN16, construida en hierro fundido.
Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 350 y 2 mm de espesor de pared.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 450 y 3 mm de espesor de pared.
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Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 150 y 2 mm de espesor de pared.
Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 250 y 2 mm de espesor de pared.

Dos valvulas de mariposa con cuerpo en fundicién, mariposa de acero inoxidable AISI 316 de ac-
cionamiento de 90° mediante palanca diametro 150 mm.

Dos soplantes con un caudal de aspiracion de 40,50 m*/min a 850 mbar. Posee un motor eléctrico
de 75 kW de potencia. Incluye cabina de insonorizacién de chapa galvanizada.

- Un sistema de alimentacién a reactor andxico compuesto de.

Dos véalvula de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxi-
dable AISI-304, diametro nominal 80 mm, y provista de volante.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 de DN 80 y 2 mm de espesor de pared.

- Un reactor anéxico compuesto de:
Un tanque en acero inoxidable AISI 304, con capacidad de 1.082 m?, con un diametro interior de
12.192 mm y una altura: 9.712 mm. Incluye boca de hombre vertical en la primera virola, escalera
de acceso con proteccién y tramos salida.

Una valvula de compuerta y sobradero de seguridad en DN 200 para vaciado de fondo.

Un mezclador sumergido tipo jets (micronizadores), compuesto por un sistema simple de tuberias
para liquido y 26 toberas de descarga repartidas uniformemente.

Una bomba centrifuga horizontal con un caudal de 810 m*h a 5,50 mca, con un diametro de aspi-
racién e impulsion DN 300 y una potencia instalada de 22,00 kW.

Dos valvulas de compuerta de cierre eléstico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero
inoxidable AlSI-304, diametro nominal 350 mm, y provista de volante.

Una valvula de retencién de bola, de 350 mm de diametro, construida en hierro fundido.
- Una alimentacién a reactores aerobios compuesta de:
Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 300 y 2 mm de espesor de pared.

Dos valvulas de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero
inoxidable AlSI-304, diametro nominal 300 mm, y provista de volante.

- Un sistema de recirculacion del tratamiento andxico compuesto de:

Dos vélvulas de compuerta de cierre eldstico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero
inoxidable AISI-304, diametro nominal 150 mm, y provista de volante.

Tuberia de acero inoxidable AlSI 304 DN 150 y 2 mm de espesor de pared.

- Una instrumentacién del reactor anéxico compuesto de:
Un sensor combinado de Redox; conexidn de proceso 3/4" NPT; rango +15600 mV; temperatura
méxima 110° C: reduccién en PVC 1" NPT - 3/4" NPT; pértiga PVC para sonda con conexion 1%

longitud 2 m, didmetro 40 mm, con anclaje pivotante a suelo/barandilla en acero inoxidable. Cable
de extensién para controlador SC, longitud 20 m.
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Una sonda de oxigeno disuelto LDO por luminiscencia; rango de medida de 0 - 20 mg/l; cable
de extensién para controlador SC, longitud 20 m.

Una sonda de sélidos para instalacién en reactor biolégico; rango de medida de 0 - 50 g/l; cable
de extensién para controlador SC, longitud 20 m.

Un controlador universal base de controlador para conexién de 6 sondas sc, 8 salidas analogi-
cas, display para controlador con pantalla tactil. Con pértiga de 1,80 m en acero inoxidable, sopor-
te sobre suelo y cubierta de proteccion.

Un sensor combinado de Redox; conexion de proceso 3/4" NPT; rango +1500 mV, temperatura
maxima 110° C; reduccién en PVC 1" NPT - 3/4" NPT; pértiga PVC para sonda con conexién 1"
longitud 2 m, diametro 40 mm.; cable de extensién para controlador SC, longitud 20 m.

- Un casete de membranas para el sistema MBR con 52 médulos de membrana. El casete ira montado
dentro del tanque de membranas. Soportado por vigas soportes.

- Una linea de permeado - retrolavado del sistema MBR, compuesto de;

Una bomba lobular rotativa con un caudal de 10-48 m*h a 1 bar; motorreductor de 5,50 kW, con
kit de refrigeracion forzada.

Dos valvulas de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero
inoxidable AISI-304, diametro nominal 100 mm y provista de volante.

Una valvula de mariposa con cuerpo de fundicién nodular rilsinizada, disco y eje de acero inoxida-
ble, elastomero de EPDM, accionadas mediante actuador neumatico de doble efecto AD-75, pro-
vistos de caja IP-65 con 2 finales de carrera electromecanicos y electrovalvula piloto bioestable de
5 vias/2 posiciones con 2 bobinas (24 v.c.a.).

Una vélvula de mariposa neumaética DN 65 de doble efecto.

Tuberia de acero inoxidable AlSI 304 DN 100 y 2 mm de espesor de pared.

- Unalinea de aire al sistema MBR compuesto de:

Una soplante de émbolos rotativos con un caudal de aspiraciéon de 6,00 m¥min a 400 mbar, y
una potencia instalada de 7,50 kW. Incluiye cabina de insonorizacién de interior.

Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 80 y 2 mm de espesor de pared.

- Un sistema de dosificacion al sistema MBR compuesto de cuatro bombas dosificadoras con membra-
na con un caudal hasta 25 I/h y presién 5 bar, con cabezal y cuerpo de PVDF y membrana de PTFE.

- Unalinea de drenajes y agua a la red MBR compuesta de:
Una bomba sumergible con paso de sélidos de 60 mm, impulsién DN 65, construida en acero
inoxidable excepto cierre mecanico que es de carbono de silicio. La potencia eléctrica instalada
es de 1,50 kW.
Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 50 y 1,5 mm de espesor de pared.

- Una linea de recirculacién y purga de fangos compuesta de:
Una bomba con un caudal de 100 m*h a 13 mca, con paso de sélidos de 76 mm: motor con una

potencia electrica de 7,50 KW. Con cuerpo, tapa y rodete y eje en acero inoxidable AISI 420, cie-
rre mecanico superior construido en ceramicalgrafito. Tipo de rodete canal.

-97-
0637-0118-09-140-01-250718-25



ARIAM

U véalvula de compuerta de cierre elastico con cuerpo de hierro fundido, tajadera de acero inoxida-
ble AlSI-304, diametro nominal 100 mm y provista de volante.

Una valvula de retencién de bola de 100 mm de diametro PN10, construida en hierro fundido.
Tuberia de acero inoxidable AISI 304 DN 100 y 2 mm. de espesor de pared.
- Una instrumentacion para el sistema MBR, compuesto de:

Un transmisor compacto de presion, sumergible, con cable, para la medida de nivel en pozos o
tanques por presion hidrostética, con rango de 0 a 10 m.

Un tubo electromagnético de medida de caudal, con convertidor para la medida de caudal, magne-
tico- inductivo, con autodiagnéstico, salida analégica 1 de 0/4 a 20 mA. Adecuacion de tuberia pa-
ra colocacion de caudalimetro DN 200.

- Un automatismo y control del sistema MBR, compuesto de:
Una ampliacion autémata programable para el control de las instalaciones. Incluso programacion.

Un Scada control y supervision desarrollado en WinCC, con licencia, PC 15 8GB RAM-1TB de dis-
co duro, teclado, ratén, tarjeta red, pantalla 21,5".

Un sistema de alarmas.

- Un tamiz rotativo con malla de 0,50 mm, diametro de cilindro filtrante de 629 mm, longitud de 1.910
mm. Con dispositivo de lavado interno. Posee una potencia eléctrica de 0,55 kW.

- Una bomba dosificadora electromagnética con un caudal regulable de 0 a 30 I/h, con una presion ma-
xima 4 bar; caja en aluminio con pintura epoxy, cabezal de Polipropileno (PP) con sistema de purga
manual, membrana de teflén (PTFE), y valvula de pico de pato en viton.

- Un tubo electromagnético de medida de caudal con convertidor para la medida de caudal, magnético-
inductivo, con autodiagnéstico, salida analégica 1 de 0/4 a 20 mA. Adecuacién de tuberia para colo-
caciéon de caudalimetro DN 150.

La planta cuenta con una la instalacion reglamentaria contra incendios, la cual se vera ampliada median-
te las siguientes actuaciones:

. Modificacién de la red de suministro de agua de proteccién contra incendios, asi como instalacion de
tres nuevos hidrantes exteriores

- Una red de rociadores de agua en la cadmara de conservaciéon de congelados.
- Una red de rociadores de agua en el falso techo de la camara de congelados.

- Dotacién de pulsadores manuales, extintores de polvo y de nieve carbdnica, bocas de incendios in-
cluida su acometida de agua en el pasillo de cdmara de conservacién de congelados.

Los sistemas de refrigeracién existentes son el directo y el indirecto cerrado, empleandose el NH; y el
monopropilenglicol (MPG) como refrigerantes.

El sistema de alimentacion de refrigerante a los evaporadores es el siguiente:

- La alimentacién a los evaporadores de NH; y a los armarios de congelacion, se realizard mediante la
circulacion forzada del NH; por medio de bombas, por lo que se instalarén dos separadores de liquido
de baja presion en la sala de maquinas desde donde el refrigerante es enviado a los evaporadores
por medio de bombas especiales para NHs.
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- La produccién de frio se realizara en circuito cerrado, por medio del NH,, que al experimentar sucesi-
vos y continuos cambios de estado ira tomando o aportando calor al sistema, en las diferentes fases
del proceso.

- La alimentacion a las unidades enfriadoras de aire, se realizara mediante la circulacion forzada del
monopropilenglicol (MPG) por medio de bombas, por lo que se instalara un depdsito de MPG en la
sala de maquinas desde donde el MPG es enviado a los enfriadores de aire por medio de las bombas
de MPG.

La capacidad frigorifica total instalada en la industria es de 4.199,40 kW. La potencia de accionamiento
total de compresores instalados es de 2.350 kW.

La instalacién frigorifica se ampliara mediante las siguientes actuaciones:
- Un equipo frigorifico para el servicio de cuatro armarios congeladores, compuesto de:

Una unidad compresora con las siguientes caracteristicas técnicas:

Tipo Tornillo
Refrigerante NHa
Temperatura de evaporacion -41°C
Temperatura de condensacion 33°C
Velocidad de giro 2.950 rpm
Capacidad frigorifica unitaria 934,97 kW
Potencia absorbida unitaria 570,56 kW
Potencia condensacion total 1.505,53 kW
CopP 1,63
Potencia motor 710,00 kW

Un compresor con control de capacidad continuo del 10 a 100%, conexién para alimentacion a
economizador con brida ciega, indicador de posicién lineal 4-20 mA y sefiales de min/max, Vi va-
riable manual, y cierre mecanico simple, equipado con:

= Una valvula de corte en aspiracién.

= Una vélvula retencién en aspiracién.

= Un filtro de aspiracién con filtro textil a ser retirado tras 60 horas de funcionamiento.

¢ Una valvula de seguridad doble con valvula de tres vias para descarga a atmésfera instalado
en el separador de aceite.

> Una valvula retencion en descarga.
> Una vélvula de corte en descarga.

 Una tuberia de descarga entre compresor y separador de aceite (completo con conexion de
drenaje 1").

= Valvulas de cierre en linea de descarga y aspiracién (by-pass) para facilitar acceso a motor de
accionamiento.

= By-pass de arranque con valvula solenoide 12 W.

Un sistema de alimentacién compuesto de:
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- Una valvula de retencién para economizador.

- Una vélvula de corte para economizador.

= Un filtro para economizador.

Un sistema de lubricacién compuesto de:

> Un separador vertical de aceite de separacién multiple de gotas con unas dimensiones de @
1.000 x 3.000 mm de longitud, con una eficiencia de 10 ppm en peso, excluida fase de vapor;
véalvula de cierra en conexion de drenaje; resistencia no ceramica calentadora de aceite con
una potencia de 0,50 kW en forma de horquilla con sonda termostato regulador de temperatura
a través de PLC; mirilla de maximo / minimo nivel de aceite; y valvula de venteo en la parte su-
perior del separador de aceite con tapén.

.« Una linea de recuperacion de aceite desde separador a compresor incluyendo mirilla, valvula
de retencion y valvula de regulacién manual.

Un filtro de aceite en la linea de aspiracién de la bomba metalico con paso 25 micras.

°

Una bomba de aceite de sobrecarga integrada, tarada a 6 bar (motor de accionamiento).

o

Un enfriador de aceite por termosifén (HS-Cooler).

o

Una valvula de tres vias para la regulacion de temperatura de aceite, con temperatura de con-
trol 38° C.

o

Un filtro de aceite.

o

o

Dos valvulas de corte para cambio de sobre carga de aceite.
- Dos valvulas de regulacién manual para la inyeccion de aceite.
-« Cinco valvulas de cierre en el circuito de aceite.

Una valvula Hansen para el control de presion en el circuito de aceite.

o

Una valvula solenoide de 4 vias para control de la capacidad con bobinas 24 VDC

]

Cuatro valvulas de bola en linea de alimentacién / retorno del compresor para el control de la
capacidad.

©

Una valvula combinada de cierre-retencién en la impulsién de la bomba de engrase.

[

Un acoplamiento motor-compresor de tipo flexible con espaciador para el cambio del cierre
mecanico, sin que sea necesario desplazar motor.

o

Un motor de accionamiento con una potencia nominal de 710,00 kW (400/690V) a 2.990 rpm, una
proteccion IP55 y una clase de aislamiento F.

Una instrumentacion de la unidad compuesta de:

Un soporte con cuatro mandmetros de glicerina indicadores de: presién de aspiracion, presion de
descarga antes/después de elementos secundarios, y presion de aceite antes/después del filtro de
aceite.

Un set transductores de presion (PT) + set transmisores de temperaturas (TT) para control de la
unidad, con: cinco transmisores de presion, cuatro transmisores de temperatura, una salida 4-20
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mA, un sensor de nivel bajo de aceite en separador, un sensor de aceite en coalescentes, cinco
valvulas para los transductores de presion, y presostatos de baja, alta y diferencial de aceite.

Una bancada de soporte de todos los elementos de la instalacién, incluyendo tuberias de interco-
nexion en acero al carbono para interconexiones de los equipos y para la instrumentacion en ace-

ro inoxidable. Las dimensiones seran de 7.000 x 1.800 mm.

Un condensador evaporativo con las siguientes caracteristicas:

Tipo Axial
Capacidad defectiva 1.447,90 kW
Temperatura de condensacion 33C
Temperatura del bulbo hiimedo 23°C
Caudal de aire 47,50 m¥s
Caudal de agua recirculada 66,20 I/s
Namero de ventiladores 2
Potencia eléctrica ventiladores 7,50 kW
Potencia eléctrica bombas 5,50 kW
Dimensionamiento 6.401 x 2.388 x 3.943 mm
Peso 11.825 kg

El condensador incluye los siguientes accesorios:
= Un ventilador de bajo nivel sonoro
« Una seccion balsa de agua fria en acero inoxidable.
> Una terminacién con pintura anticorrosiva exterior.
- Una resistencia eléctrica (-18° C).
= Un soporte y pescante para motor ventilador.
> Un control de nivel minimo proteccién bomba agua.

Conexionado de los armarios de congelacion a los colectores siguientes:

> Aspiracion himeda @ 10", con picaje en las dos lineas de aspiracion, ya que los armarios estan

enfrentados (2 x 20 m).

o Liquido @ 3", con picaje en las dos lineas de liquido, ya que los armarios estan enfrentados (2 x

20 m).

> Gas caliente @ 1%%", con picaje en las dos lineas de gas caliente, ya que los armarios estan en-

frentados (2 x 20 m).

Una conexion de glicol caliente mediante tuberia de acero inoxidable incluida valvuleria.

Instalacion de una red de ocho circuitos frigorificos con tuberia de acero al carbono sin soldadura
para la conduccién de NH3 a los distintos armarios congeladores, con aislamiento térmico de po-

liuretano inyectado con acabado en chapa de aluminio.
Un cuadro eléctrico de potencia para el compresor.
Un cuadro de control de compresor,

Un cuadro de potencia y control para los elementos de la sala de maquina.

0637-0118-09-140-01-250718-25
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- Un equipo frigorifico para el servicio de la camara de conservacion de congelados, compuesto de:

Dos unidades compresoras con las siguientes caracteristicas técnicas unitarias:

Tipo Tornillo
Refrigerante NH3
Temperatura de evaporacion -41°C
Temperatura de condensacion 33°C
Velocidad de giro 2.950 rpm
Capacidad frigorifica unitaria 890,56 kW
Potencia absorbida unitaria 562,53 kW
Capacidad frigorifica total 1.781,12 kW
Potencia absorbida total 1.125,06 kW
Potencia condensacion total 2.906,18 kW
COP 1,58
Potencia motor 710,00 kW

Dos compresores con control de capacidad continuo del 10 a 100%, conexién para alimentacion a
economizador con brida ciega, indicador de posicion lineal 4-20 mA y sefiales de min/max, Vi va-
riable manual, y cierre mecanico simple, equipado, cada uno de ellos, con:

- Una valvula de corte en aspiracion.

» Una vélvula retencion en aspiracion.

- Un filtro de aspiracién con filtro textil a ser retirado tras 60 horas de funcionamiento.

» Una vélvula de seguridad doble con valvula de tres vias para descarga a atmésfera instalado
en el separador de aceite.

« Una valvula retencién en descarga.
- Una valvula de corte en descarga.

= Una tuberia de descarga entre compresor y separador de aceite (completo con conexion de
drenaje 1").

- Valvulas de cierre en linea de descarga y aspiracién (by-pass) para facilitar acceso a motor de
accionamiento.

- By-pass de arranque con valvula solenoide 12 W.

Un sistema de alimentacion compuesto de:

> Una valvula de retencion para economizador.

= Una valvula de corte para economizador.

» Un filtro para economizador.

Un sistema de lubricacion compuesto de:

> Un separador vertical de aceite de separacion multiple de gotas con unas dimensiones de &
1.000 x 3.000 mm de longitud, con una eficiencia de 10 ppm en peso, excluida fase de vapor;
valvula de cierra en conexién de drenaje; resistencia no cerdmica calentadora de aceite con
una potencia de 0,50 kW en forma de horquilla con sonda termostato regulador de temperatura
a través de PLC; mirilla de maximo / minimo nivel de aceite; y valvula de venteo en la parte su-

perior del separador de aceite con tapén.
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= Una linea de recuperacion de aceite desde separador a compresor incluyendo mirilla, valvula
de retencidén y valvula de regulacién manual.

= Un filtro de aceite en la linea de aspiracion de la bomba metélico con paso 25 micras.
 Una bomba de aceite de sobrecarga integrada, tarada a 6 bar (motor de accionamiento).
= Un enfriador de aceite por termosifén (HS-Cooler).

= Una valvula de tres vias para la regulacion de temperatura de aceite, con temperatura de con-
trol 38° C.

= Un filtro de aceite.

- Dos vélvulas de corte para cambio de sobre carga de aceite.

< Dos valvulas de regulacion manual para la inyeccién de aceite.

= Cinco valvulas de cierre en el circuito de aceite.

= Una valvula Hansen para el control de presién en el circuito de aceite.

»Una valvula solenoide de 4 vias para control de la capacidad con bobinas 24 VDC

= Cuatro valvulas de bola en linea de alimentacién / retorno del compresor para el control de la
capacidad.

»Una vélvula combinada de cierre-retencion en la impulsién de la bomba de engrase.

¢ Un acoplamiento motor-compresor de tipo flexible con espaciador para el cambio del cierre
mecanico, sin que sea necesario desplazar motor.

+ Dos motores de accionamiento con una potencia nominal de 710,00 kW (400/690V) a 2.990 rpm,
una proteccion IP55 y una clase de aislamiento F.

+ Una instrumentacion de la unidad compuesta de:

Un soporte con cuatro manémetros de glicerina indicadores de: presién de aspiracion, presion de
descarga antes/después de elementos secundarios, y presién de aceite antes/después del filtro de
aceite.

+ Un set transductores de presién (PT) + set transmisores de temperaturas (TT) para control de la
unidad, con: cinco transmisores de presién, cuatro transmisores de temperatura, una salida 4-20
mA, un sensor de nivel bajo de aceite en separador, un sensor de aceite en coalescentes, cinco
valvulas para los transductores de presion, y presostatos de baja, alta y diferencial de aceite.

Cinco valvulas para los transductores de presion.

- Presostatos de baja, alta y diferencia de aceite
Dos bancadas de soporte de todos los elementos de la instalacién, incluyendo tuberias de interco-
nexion en acero al carbono para interconexiones de los equipos y para la instrumentacion en ace-
ro inoxidable. Las dimensiones unitarias seran de 7.000 x 1.800 mm.

+ Un condensador evaporativo con las siguientes caracteristicas:
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Tipo Axial
Capacidad defectiva 1.447,90 kW
Temperatura de condensacion 33°C
Temperatura del bulbo himedo 23°C
Caudal de aire 47,50 m¥s
Caudal de agua recirculada 66,20 Iis
Nimero de ventiladores 2
Potencia eléctrica ventiladores 7,50 kW
Potencia eléctrica bombas 5,50 kW
Dimensionamiento 6.401 x 2.388 x 3.943 mm
Peso 11.825 kg
Un condensador evaporativo con las siguientes caracteristicas:
Tipo Axial
Capacidad defectiva 3.824,20 kW
Temperatura de condensacion 33°C
Temperatura del bulbo himedo 23°C
Caudal de aire 96,80 m¥s
Caudal de agua recirculada 132,50 I/s
Numero de ventiladores 4
Potencia eléctrica ventiladores 15,00 kW
Potencia eléctrica bombas 5,50 kW
Dimensionamiento 12.865 x 2.388 x 3.943 mm
Peso 29,055 kg

Dos equipamientos, cada uno para un condensador que incluye los siguientes accesorios:

= Un ventilador de bajo nivel sonoro

- Una seccién balsa de agua fria en acero inoxidable.
> Una terminacion con pintura anticorrosiva exterior.

- Una resistencia eléctrica (-18° C).

- Un soporte y pescante para motor ventilador.

= Un control de nivel minimo proteccion bomba agua.

+  Una estacion de valvulas para entrada de gas (1 de 4”), caida de liquido (2 de 2"), seguridad (1
de 1%4"), purga (4 de 1" y 2 de '4"), descarga de gas (1 de 10”) y caida de liquido (1 de 8").

Un separador general de particulas a -41° C para amoniaco, aislado térmicamente y debidamente

dimensionado (@ 2.800 x 6.600 mm), que incluye:

- Véalvulas y conexiones necesarias para conectar al circuito frigorifico.

= Una columna de nivel que incorporan elementos de nivel, minimo, de trabajo y de nivel maxi-

mo.

- Un control de nivel electrénico con valvula de expansion.
= Un nivel visual fabricado en acero inoxidable AlSI 304 sin soldadura.

» Un purgador de aceite @ 219 x 750 mm de acero inoxidable AISI 304.

0637-0118-09-140-01-250718-25
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> Un control y alimentacion de liquido amoniaco mediante una estacion de valvulas compuesta
por los siguientes elementos: valvulas de cierre manual, una vélvula solenoide de inyeccién de
refrigerante con filtro, en serie con una valvula proporcional 4-20 mA, y una vélvula de expan-
sion manual en paralelo.

+ Un economizador tipo open-flash, aislado térmicamente y debidamente dimensionado (@ 1.200 x
3.200 mm) para la alimentacion amoniaco subenfriado al separador de aspiracion de -41°C, en
que incluye;

»Valvulas y conexiones necesarias para conectar al circuito frigorifico.

= Un nivel visual fabricado en acero inoxidable AlS| 304 sin soldadura.

> Una columna de nivel que incorpora interruptores de nivel, de alto nivel y trabajo.

> Un transmisor de nivel para comandar una valvula de expansién.

¢+ Un sensor para la deteccion entre fase de aceite y liquido en el fondo del depésito.

> Un control y alimentacion de liquido amoniaco mediante una estacién de valvulas compuesta
por los siguientes elementos: valvulas de cierre manual, una valvula solenoide de inyeccion de
refrigerante con filtro en serie con una véalvula proporcional 4-20 mA, una vélvula de expansioén
manual en paralelo, un mandmetro, un transmisor de presién y valvulas de seguridad, ademas

de disponer de valvula de corte manual precintada.

- Dos bombas herméticas de amoniaco liquido condensador con las siguientes caracteristicas:

Tipo Centrifuga
Temperatura de evaporacion -33°C
Caudal unitario 30 m¥h
Caudal total 60 m¥h
Altura de impulsién 65 mca

Cada bomba ira equipada con:

> Un filtro de aspiracion.

= Una vélvula de aislamiento en la aspiracion.

« Una valvula de retencién en impulsién.

> Una valvula aislamiento en la impulsion.

> Una vélvula de seguridad.

» Una vélvula de bola de cierre de seguridad con actuador neumatico.

»Un presostato diferencial conectado a la linea de aspiracion e impulsién respectivamente.
> Una linea de desgasificacion con valvula de seccionamiento.

- Cuatro evaporadores para camara de conservacion de congelados con una bateria para el enfria-
miento del aire de la cdmara con las siguientes caracteristicas:
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Capacidad unitaria 150,00 KW
Capacidad total 900,00 kW
Refrigerante NH;3
Temperatura de |a cdmara -22°C
Temperatura de evaporacion -30°C
Superficie de intercambio 852,50 m*
Volumen 851,60 dm*
Separacion de aletas 10 mm
Material de tubos Acero inoxidable AISI 304
Material de aletas Aluminio
Dimensiones 5.200 x 1.143 x 2.140 mm
Peso en vacio 1.500 kg
Tipo de desescarche Gas caliente

Los accesorios que incluyen las baterias de frio son los siguientes:
- Bandeja doble aislada.
»  Conexién para desescarche por agua.
> Soporte de bateria para montaje suspendido desde techo.
- Colectores y codos con tapas aisladas.
> Serpentin desescarche por gas caliente en bandeja.
- Sensor de escarcha en la bateria para detectar espesor de hielo, uno por camerino.

- Desaglies de bandeja con salido inferior, aislado y con dos resistencias cada uno, uno de re-
serva.

Cada bateria de NH; con desescarche por gas caliente posee una estacion de vélvulas, de forma que
pueda funcionar independientemente, compuesta por:

- Linea de liquido: una valvula de cierre manual, un filtro con una vélvula solenoide, una valvula
de retencidn, y una valvula de regulacién manual.

- Linea de aspiracién himeda: dos valvulas de cierre y una vélvula motorizada.

- Linea de gas caliente: una valvula de cierre, un filtro con una vélvula solenoide, una valvula de
regulacion manual y una valvula de retencion.

« Linea de by-pass liquido - aspiracién: una valvula de alivio.

El tren de ventilacidn para trasegar aire a través de las baterias posee las siguientes caracteristicas:
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Tipo Helicoidal tubular
Cantidad (por camerino) 2
Cantidad total 12
Caudal 62.000 m?h
Presion estética 51,28 mca
Presién dinamica 15,24 mca
Nimero de palas 9
Velocidad 975 rpm
Inclinacion de pala 26°
Velocidad de aire 14,21 m/s
Potencia motor 18,50 kW
Sentido del aire Hélice motor
Material de la carcasa Acero galvanizado en caliente
Material del hélice Aluminio

Una estacion de valvulas compuesta de: cierre de liquido (18 de 1”), solenoide con filtro de liquido
(18 de 17), retencion de liquido (18de 17), regulacion de liquido (18 de 1), cierre de aspiracién (18
de 47), corte de aspiracién (18 de 17), purga de aspiracién (18 de 1), cierre de gas caliente (36 de
174"), solenoide con filtro de gas caliente (18 de 1"), alivio de by-pass (18 de 1") y cierre de by-pass
(18 de 1").

Una red de circuitos frigorificos con tuberia de acero al carbono, sin soldadura para circuitos co-
rrespondientes a alta temperatura (=-10° C), para los circuitos de baja con sus correspondientes
soportes y accesorios, para el circuito de NH;. Todos los circuitos poseeran un aislamiento térmico
para tuberias, depdsitos y accesorios que conduzcan fluidos a baja temperatura mediante poliure-
tano inyectado de 35 kg/m® de densidad, acabado con chapa de aluminio.

Un cuadro eléctrico de control y potencia compuesto de los siguientes elementos:

> Cuadro principal de potencia y control para los elementos nuevos de sala de maquinas, com-
presores, bombas, separados, economizador, y condensadores evaporativos.

« Dos cuadros de control de compresores.

= Dos cuadros de potencia para los compresores.
> Cuadro de potencia y control para los servicios.
Un equipo de seguridad compuesto de;

o« Por cada camerino: un detector de fugas de NHs, un hacha de tipo bombero, una alarma de
hombre encerrado con fuente propia de energia, y una alarma de hombre encerrado.

 Enla camara: tres hachas de tipo bombero, tres alarmas de hombre encerrado con fuente pro-
pia de energia, y tres alarmas de hombre encerrado.

o En el pasillo: un detector de fugas de NH3, cuatro méascaras antigas, con recambio.

Un control e indicador de la temperatura de la camara con tres puntos de registro en diferentes
zonas de la camara y a distintas alturas y en diagonal con sefialamiento de la media de los valo-
res, sefal para el ajuste del punto de consigna, la temperatura de la camara asi como los valores
de pre-alarma y alarmas de muy baja y muy alta temperatura.

Se ampliara la red de suministro de aire comprimido para su conexion a los equipos de nueva instala-
cion. Se mantendrén las caracteristicas técnicas actuales en la red de distribucion de aire comprimido.
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La industria cuenta con una planta de aimacenamiento de gas natural con una capacidad de 59,90 m? en
almacenaje (til, con una capacidad de regasificacion de 500 N/m*h, una presion de servicio de 4,00 bar, un
sistema de gasificacion atmosférica con recalentador eléctrico y un sistema de telemedida.

Las lineas de distribucion son enterradas, constituida con tuberia de PE de alta densidad.
En la presente ampliacion, no se modificara la instalacion de gas natural.

En la actualidad, la industria cuenta con dos calderas de vapor fija de funcionamiento automatico de nivel
definido que no se ampliara.

El vapor, a partir de un colector, se reparte por los puntos de consumo a través de tuberias metalicas.

Con la ampliacion prevista, no se modificara la generacion de vapor, aumentando la red de vapor para el
suministro del escaldador de nueva instalacion.

Para la ampliacion prevista, no sera necesaria la ampliacion del centro de transformacion existente.

Se ampliara la red de acometidas eléctricas en baja tensién para dar servicio a los distintos receptores
eléctricos a instalar, asi como para el alumbrado de la nueva camara de conservaciéon de congelados.

Con la ampliacién prevista, el proceso no se modifica, si bien se volvera a describir seguidamente.

El proceso técnico de la espinaca, acelga y glelo comienza con la recepcion de la materia prima, la cual
se realiza a granel, descargandola sobre la tolva de alimentacion; la entrada de materias primas se controla
desde la siembra teniendo un seguimiento continuo del cultivo hasta la recoleccion realizando una progra-
macién del producto que permite regularla entrada en fabrica para su procesado. Desde la tolva de recep-
cién y, por medio de un molinillo, el producto se incorpora a la linea de procesamiento.

Como primer paso para su manipulacion se realiza una limpieza de la hortaliza, limpieza que se realiza
en varias fases. Como primera limpieza se practica la desarenacion, mediante un tambor desarenador, don-
de se elimina toda la arena, tierra piedras, palos, elementos extrafios, etc., todos de tamafio pequefio o me-
diano. El resto de los elementos, es decir, los de gran tamafio se separan de las espinacas y acelgas en la
siguiente fase mediante un separador neuméatico, donde se lleva las hojas de las verduras, que pesan poco,
dejando el resto, que al ser grandes, pesan més. Por Ultimo, la fase de limpieza acaba con el lavado en dos
turnos, uno mediante duchas a presion y otro por inmersién; mediante el lavado, se consigue la eliminacion
de tierras, restos organicos, olores extrafios, restos de pesticidas, etc., que estén adheridos a las hojas, asi
como reducir al maximo la carga microbiana.

Después de proceder a su lavado, se seleccionard manualmente la verdura, separando los elementos
indeseables, asi como las hojas de mala calidad.

Una vez totalmente limpias las hojas, se procede a su escaldado, en el cual se somete a las hojas a una
temperatura de 80-100° C durante un breve espacio de tiempo. El escaldado es una operacién basica para
garantizar, durante largo tiempo de almacenaje, la calidad de las verduras congeladas. Con esta operacién
se consigue los siguientes fines:

- Inactivar la mayor parte de las enzimas al desnaturalizarse los componentes proteinicos.

- Eliminar el aire de los espacios intermedios de los tejidos vegetales.

- Destruir parcialmente la microflora vegetativa.

A continuacién, se procede a su enfriado, el cual se ha de realizar lo més répidamente posible para de-

tener la degradacion del vegetal por el calor, aparte de evitar pérdidas de rendimiento en su congelacién. El
enfriamiento se realiza mediante duchas de agua.
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El siguiente paso es la ultracongelacién del producto, donde en poco tiempo, alcanza una temperatura
de -20/-30° C en los congeladores de placas.

Todos los métodos de conservacién de alimentos se basan en disminuir los procesos de degradacion
que se desarrollan en los vegetales, cuyos origenes son bioquimicos, microbioldgicos, enzimaticos, etc.,
destruyendo la estructura original originando cambios desagradables, dando mal sabor y olor, perdiendo vi-
taminas y minerales, y otras acciones que hacen desechable al producto. La congelacion es un método mas
de conservacion de alimentos, ya que a temperaturas muy bajas, la actividad bioldgica se ralentiza en gran
manera, de ahi la importancia del escaldado, deteniendo o destruyendo gran parte de las enzimas. Para la
ultracongelacién se han de tener en cuenta los siguientes factores:

- El vegetal debe de sufrir la congelacién en el tiempo lo mas reducido posible, congelandose el agua
de las celulas dentro de ellas. En el caso de que se dilate méas el tiempo, el agua tiende a congelarse
fuera de las células, provocando la rotura de éstas, consiguiendo, con ello, un producto final clara-
mente mas defectuoso.

- Hasta alcanzar la temperatura de -10° C, en el vegetal puede tener lugar una multiplicacion de micro-
organismos, por lo que es una temperatura critica a alcanzar en el minimo tiempo posible.

- Oftra temperatura critica es la de -4° C, ya que desde el comienzo de la congelacién a este temperatu-
ra se produce el paso de la zona de mayor formacién de hielo dentro de los vegetales y otros alimen-
tos, por lo que se tiene que producir lo mas rapidamente posible por las consideraciones antes ex-
puestas.

El producto, ya congelado, es envasado en bolsas de unos 20 kg para ser conserva-dos en las camaras
de conservacion de congelados. El producto final es destinado a su manipulacién y envasado obteniendo
pastillas de espinacas ultracongeladas de 200 y 400 g, debidamente envasada. Como producto secundario,
se obtendra espinaca triturada y debidamente calibrada, de los sobrantes de producto en la elaboracién de
las pastillas.

El proceso técnico de la manipulacion y envasado comienza con la recepcion de la materia prima que se
presenta en prismas ultracongelados de unos 20 kg de peso.

La primera operacién a realizar sera el corte de estos prismas, los cuales se realizaran en lineas automa-
ticas. En general, se realizaran dos cortes, uno longitudinalmente, formando bastones con dos de las di-
mensiones ya predeterminadas y otro transversal, con el que se formara la pastilla propiamente dicha.

Las pastillas se embolsaran de dos en dos, para lo cual se contar4 con lineas para tal efecto. En general,
las pastillas, ya formadas, pasan a un btinker de alimentacién, donde pasaran, de dos en dos, a una envol-
vedora automatica, que lo envasara en plastico para después sufrir los siguientes procesos: impresion de la
bolsa, deteccién de metales y control del peso, garantizando asi que el producto es uniforme y que su cali-
dad es la adecuada. '

A continuacién las pastillas se estucharan en cajas, lo cual también se hara automaticamente, para des-
pués introducir dichas cajas en otras méas grandes, las cuales se precintaran manualmente asi como se im-
presionaran. Una vez formada las cajas, pasan a un camino de rodillos para su paletizacion.

La paletizacion se realizar4 manualmente y seran envueltas film estirable, para después pasar a las ca-
maras de mantenimiento de productos congelados a la espera de su expedicion.

El transporte se realizara mediante camiones frigorificos con equipos auténomos de frio a fin de mante-
ner el producto a -18°C durante todo el viaje.

Los restos de producto procedente especialmente del corte, ademas de aquellos que se han rechazado
por no tener el peso o la forma adecuada, se pasaran a una linea de tritura-do, en la cual se hara viruta mas
0 menos grande, viruta, viruta que se calibrara en otra linea y se embolsaran para su venta. Estas bolsas de
viruta, se almacenaran en las camaras frigorificas a la espera de su expedicion en las mismas condiciones
antes mencionadas;
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A continuacién se expondra un cuadro comparativo de las distintas capacidades antes y después de rea-
lizar la inversion prevista:

PROCESO ANTES DE LA INVERSION DESPUES DE LA INVERSION [ % AMPLIACION
Almacenamiento de materias primas P
Manipulacion 11.050 kgth 14.500 kg/h 31,22 %
Transformacion 8.500 kgrh 11.050 kg/h 30,00 %
Envasado 350 Tm/dia 350 Tm/dia
Almacenamiento de productos terminados 3.000 Tm 10.000 Tm 233,33 %

Las capacidades maximas horarias, diarias y anuales de la instalacién, contando con un funcionamiento
maximo de tres turnos por dia y de 200 dias al afio, son las siguientes:

CONCEPTO CAPACIDAD HORARIA CAPACIDAD DIARIA CAPACIDAD ANUAL

Capacidad productiva 11.050 Kg 265,20 Tm 53.040 Tm

Las producciones actuales y futuras son las siguientes:

DESIGNACION Ud/afio ANTES DE INVERSION | DESPUES DE INVERSION
ENTRADA DE |Espinacas frescas Tm 30.562,95 50.428,87
MATERIAS Acelgas frescas Tm 2.077,31 3.427,56
PRIMAS Glelos frescos Tm 857,47 1.414,83
SALIDA DE Espinacas congeladas Tm 22.504,17 37.131,88
PRODUCTOS |Acelgas congeladas m 1.615,29 2.665,23
FINALES Glelos congelados Tm 577,30 952,55

Resumiendo, las producciones antes y después de la industria son las siguientes:

PERIODO MATERIAS PRIMAS PRODUCTOS ACABADOS
Antes de la inversion 33.587,73 Tm 24.696,76 Tm
Después de la inversion 55.271,26 Tm 40.769,66 Tm

El aumento de produccion se cifra en un 65% de la produccién actual.

El Gnico sistema de almacenamiento existente en la industria consiste en una camara de conservacion
de congelados (-20° C), con un volumen de 42.084,00 m?, que se ampliara con otra de 70.875.00 m? con las
mismas condiciones, donde se almacena para su posterior expedicién los productos acabados de la planta.
Este almacenamiento se realiza en estanterias de palets y asistido por apiladores automaticos.

La expedicién de los productos acabados se realiza mediante camiones frigorificos.

Como materiales auxiliares se incluiran los productos de limpieza y desinfeccion, no sometiéndolo a nin-
guin control especial, aceptando como vélidas las especificaciones que se recogen en las fechas técnicas de
cada uno de estos productos.

El consumo de agua y energia viene definido por el volumen de materia prima a transformar y, tal como
indicamos anteriormente, este volumen varia cada afio dependiendo de las cosechas. En el siguiente cua-
dro se expondra los consumos habido en la Ultima campafia contabilizada, asi como los previstos con la in-
corporacion de la linea de obtencién de fibra de tomate.

TIPO DE ENERGIA O AGUA ANTES DE LA INVERSION DESPUES DE LA INVERSION
Electricidad 10.497.315 kW/h 15.709.168 kWih
Gas natural 706.676 m* 1.111.719 m?
Agua 136.5770 m? 205.300 m*
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En la actualidad, la planta posee dos focos de emisién a la atmésfera canalizado, asociado a sendos ge-
neradores de vapor. Con la ampliacién prevista, no se instalaran ningun otro foco de emision a la atmosfera
canalizado.

Asi mismo, la planta cuenta con un posible foco de emisién difusa como consecuencia de los procesos
bioquimicos de la materia prima.

La codificacion del foco de emision canalizado a la atmésfera es la siguiente:

CODIFICACION DESCRIPCION
P1G1 Caldera de vapor de 5.000 Kg/h (2.820,35 termias/h), marca RCB, modelo FIELA-5000
P1G2 Caldera de vapor de 5.000 Kg/h (2.820,35 termias/h), marca RCB, modelo FIELd-5000

El proceso de fabricacion asociado al foco de emisién a la atmésfera es el siguiente:

CODIGO PROCESOS ASOCIADOS
P1G1__ | Produccién de vapor para el escaldado de la materia prima y la produccion de agua caliente

P1G2__| Produccién de vapor para el escaldado de la materia prima y la produccion de agua caliente

La localizacion, clasificacion y funcionamiento de los distintos focos de emisién a la atmésfera contrala-
dos es el siguiente:

CODIGO CLASIFICACION COMBUSTIBLE FUNCIONAMIENTO
P1G1 Grupo B (03 0103 02) Gas natural 8 horas -
P1G2 Grupo B (03 01 03 02) Gas natural 8 horas

La clasificacion de los emisores atmosféricos se realizada de acuerdo con el Catalogo de Actividades
Potencialmente Contaminadoras de la Atmosfera (CAPCA-2010) publicado en el Real Decreto 100/2.011 de
28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmds-
fera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacién. La clasificacién abarca las siguientes acti-
vidades:

CALSIFICACION ACTIVIDAD
Grupo B (03 0103 02) | Calderas con una potencia térmica nominal < 20 MWt y > 2,3 MWt

Los valores limites de emisién vienen dados por el Decreto 833/1.975 de 6 de febrero, que desarrolla la
Ley 38/1.972 de proteccion del ambiente atmosférico, los valores maximos de emision son los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES MAXIMOS DE EMISION (V.L.E.)
NOx 300 p.p.m. B
- co 500 p.p.m.
S02 350 p.p.m,
PM10 150 mg/Nm?

Como consecuencia del combustible a utilizar, gas natural, cuyos gases de combustion estén entre los
més limpios de los combustibles existentes en el mercado, y aun cuando la instalacién no entra en su ambi-
to de actuacion, se adopta como valores maximos de emisién los contemplados en el Real Decreto
430/2.004 de 12 de marzo, por el que se establecen nuevas normas sobre limitacién de emisiones a la at-
mosfera de determinados agentes contaminantes procedente de grandes instalaciones de combustién y se
fijan ciertas condiciones para el control de las emisiones a la atmésfera de las refinerias de petréleo. Los va-
lores maximos de emisién adoptados son los siguientes:
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AGENTE CONTAMINANTE CONCENTRACION MAXIMA (V.L.E.)
NOx 200 mg/m?®
co 10 mg/m®
S0 35 mg/m?
PM10 5 mg/m®

Los valores limites de inmisién, es decir, la concentracién de contaminantes a nivel del suelo, vienen de-
finidos por el Real Decreto 1.073/2.002 de 18 de octubre, sobre evaluacién y gestion de la calidad del aire
ambiente en relacién con el diéxido de azufre, diéxido de nitrégeno, éxidos de nitrégeno, particulas, plomo,
benceno y monéxido de carbono. De acuerdo con este Real Decreto, los valores limites de inmisién son los
siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE INMISION (V.L.I.)
NOx 200 pim®
Cco 10 mgfm?
SO 350 p/m?
PM10 50 p/m?

Para conseguir un buen rendimiento, una buena combustion y reducir por tanto la contaminacion produ-
cida por la evacuacién de los gases de la combustion producidos por los quemadores de gas, se debera
llevar un buen mantenimiento de los quemadores y por tanto un ajuste y limpieza periédico. En los equipos
se realizaran inspecciones de contaminantes atmosféricos segun el Decreto 833/1.975 anuales para su con-
trol y seguimiento.

En cuanto a las instalaciones de depuracién adoptados y que se van a adoptar, se reflejan en el siguien-
te cuadro.

FOCOS PROCESO DE DEPURACION DE LAS EMISIONES A LA ATMOSFERA
P1G1 Ninguno

P1G2 Ninguno

La dispersién de los contaminantes emitidos a la atmésfera por la caldera de vapor con el fin de cumplir
los valores de inmision de contaminantes antes indicados, se consigue mediante la altura de la chimenea
instalada.

A continuacién se exponen la altura de la toma de muestra de las chimeneas asi como sus diametros y
localizacién de los puntos de muestreos.

FOCOS ALTURA DIAMETRO L L2 N° DE ORIFICIOS EN EL MISMO PLANO
P1G1 10,00 m 0,60 m 1,20m 4,80 m 1
P1G2 10,00 m 0,60 m 1,20 m 4,80 m 1

Las chimeneas deben estar permanentemente acondicionadas para que las mediciones y lecturas oficia-
les puedan practicarse facilmente y con garantia de seguridad para el personal inspector.

El titular de la explotacion sera responsable de la vigilancia del correcto funcionamiento de los focos de
emision a la atmosfera, en particular debera asegurarse el cumplimiento de los valores limites de emision.
Conforme a la normativa vigente y sin perjuicio de lo que establezca la Direccién General de Evaluacion y
Calidad Ambiental en la A.A.U., la vigilancia del cumplimiento de los valores limites de emision se realizara
al menos por las siguientes vias:

- Autocontrol. Al estar enclavados los focos de emision en el grupo B del Catalogo de Actividades Po-
tencialmente Contaminadoras de la Atmésfera (CAPCA-2010) publicado en el Real Decreto
100/2.011 de 28 de enero, sera necesario un sistema de autocontrol. Dada la simplicidad de la insta-
lacién, aparte de las operaciones preventivas para el buen mantenimiento de la caldera, se entiende
que no sera necesario implantar un sistema de autocontrol, siendo suficiente el de las inspecciones
reglamentarias externas.

-112-
0637-0118-09-140-01-250718-25



AR:AM

- Inspecciones reglamentarias de una O.C.A. De acuerdo con la Orden de 18 de octubre de 1.976 del
Ministerio de Industria, sobre prevencion y correccién de la contaminacion industrial de la atmésfera,
las actividades incluidas en el grupo B del catélogo de actividades potencialmente contaminantes del
Real Decreto 100/2.011 de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades potencial-
mente contaminadoras de la atmésfera y se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion,
la empresa estara obligada a presentar ante la Administracion Ambiental, un informe de inspeccion
realizado por un Organismo de Control Autorizado en relacion con las inspecciones realizadas por di-
cho Organismo en la instalacion industria. La frecuencia minima de estas inspecciones llevadas a ca-
bo por una O.C.A. sera:

FOCOS GRUPO FRECUENCIA INSPECCION REGLAMENTARIA DE O.C.A
P1G1 B Cada 3 afios
P1G2 B Cada 3 afios

El seguimiento del funcionamiento de los focos de emisién debera recogerse en un libro de registro.

El foco de emisién difusa de la planta viene dado por la produccién de olores como consecuencia de la
actividad biolégica de la materia prima, es decir, como consecuencia de su degradacién.

Para que la produccién de olores sea nula, se tomaréan las siguientes medidas:

- No se atrojara. La recepcion de materias primas se escalonara de forma que no se producira almace-
namiento de materias primas en el suelo.

- Una vez incorporada la materia prima en la linea de proceso, no se almacenara hasta que se trans-
forme en un producto final, por lo que el proceso sera continuo.

Dada la dificultad técnica de medir sus emisiones, el breve espacio de tiempo en el que puede ocasio-
narse y en su poca probabilidad de los mismos, el control de los mismos se supedita a llevar a cabo las
buenas practicas expuestas anteriormente.

No obstante, la Administracion Ambiental, como consecuencia de denuncias de terceros o por producirse
emisiones de olores no justificados, podra solicitar en cualquier momento un informe de inspeccién realiza-
do por un Organismo de Control Autorizado.

La ampliacién prevista de la planta no influird en la emisién de ruidos y vibraciones, manteniéndose en
los mismos niveles que actualmente posee y que fueron expuesto en la obtencion de la Autorizacién Am-
biental Unificada de la industria.

Dentro de la linea de proceso, destaca como focos emisores de ruidos sobre todo la linea de limpieza y
la de deteccidn de elementos extrafios.

Por otra parte, hay que tener en cuenta las instalaciones frigorificas y de aire comprimido, cuyos equipos
son claramente generadores de ruidos.

Para la realizacién del presente estudio, se analizaran las dos posibilidades de horario, asi, para el
diurno, se entenderan todos los equipos en funcionamiento, y para el nocturno, Unicamente los equipos de
la instalacion frigorifica.

El espectro ABO caracteristico en el horario diurno es el siguiente:
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HORARIO DIURNO
FRECUENCIA 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000 Hz | 2000 Hz | 4,000 Hz | TOTAL
Linea de limpieza 67,00 78,00 78,00 81,00 82,00 77,00 86,53
Linea de deteccion de elementos extrafios 68,00 80,00 78,00 83,00 82,00 79,00 87,83
Instalacion de aire comprimido 67,00 78,00 81,00 77,00 73,00 72,00 83,74
Instalacion frigorifica interior 67,00 78,00 80,00 76,00 72,00 71,00 83,74
Unidad condensadora exterior 59,00 67,00 57,00 61,00 57,00 56,00 71,13
TOTAL 73,45 84,74 85,53 86,20 85,06 82,00 91,97

El espectro ABO en el horario nocturno es el siguiente:

HORARIO NOCTURNO
FRECUENCIA 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000 Hz | 2.000 Hz | 4000 Hz | TOTAL
Instalacion frigorifica interior 67,00 78,00 80,00 76,00 72,00 71,00 83,74
Unidad condensadora exterior 59,00 67,00 57,00 61,00 57,00 56,00 71,13
TOTAL 67,64 78,33 80,21 76,14 72,14 71,14 83,97

La industria se ubica en una parcela con calificacién de INDUSTRIAL, cuyos limites de la propiedad tie-
nen los siguientes usos:

Norte Vial del poligono industrial

Sur Parcela con calificacion de suelo no urbano
Este Parcela con calificacion de suelo no urbano
Qeste Parcela con calificacion de suelo no urbano

La actividad de la industria se puede desarrollar en horarios diurno, aunque por la presencia de camaras
frigorificas se debera tener en cuenta la emisién sonora de los equipos frigorificos en horario nocturno.

De acuerdo con el Decreto 19/1.997 de 4 de febrero de la Junta de Extremadura, en el que se aprueba el
Reglamento de Ruidos y Vibraciones, en las parcelas de uso industrial, en los limites de dicha parcela no
podra sobrepasarse los siguientes valores de N.E.R.:

HORARIO N.E.R.
Diurno (de 8:00 h a 22:00 h) 70 dB(A)
Nocturno (de 22:00 h a 8:00 h) 55 dB(A)

Teniendo en cuenta lo anteriormente expuesto y que la distancia de las fuentes de emision de ruidos con
el exterior de la parcela es de 23,50 m, la atenuacién de ruidos por divergencia geografica es de:

DIVERGENCIA GEOGRAFICA
FRECUENCIA 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000Hz | 2.000 Hz | 4000 Hz | TOTAL
Atenuacion de ruido 38,32 38,32 38,32 38,32 38,32 38,32

En cuanto a la atenuacidn por absorcién del aire, teniendo en cuenta una temperatura de 24,6° C y una
humedad relativa del 70%, la atenuacién sera de:

ATENUACION POR ABSORCION DEL AIRE

FRECUENCIA 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000 Hz | 2.000 Hz | 4.000 Hz | TOTAL
Temperatura: 24,6° C [ Humedad relativa: 70% 0,30 1,04 2,94 6,10 10,84 23,00
Atenuacion para una distancia de 23,50 m 0,01 0,02 0,07 0,14 0,25 0,54

En cuanto a la atenuacién del suelo, teniendo en cuenta que la fuente de emisién sonora esta aproxima-
damente a 6,50 m para la unidad exterior y de 0,50 m para la unidad interior, la fuente receptora se puede
considerar a 1,50 m de altura y la distancia entre ellas es de 23,50 m, obtenemos que rg/rp = 1,00, podemos
considerar una atenuacion total, segtn las tablas para terreno duro, de -3,00 dB.
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Asl pues, la atenuacion total vendra reflejada en la siguiente tabla:

FRECUENCIA 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000 Hz | 2.000 Hz [ 4.000 Hz [ TOTAL
Adw (dB) 38,32 38,32 38,32 38,32 38,32 38,32
Aaire (dB) 0,01 0,02 0,07 0,14 0,25 0,54
Asuelo (dB) -3,00 -3,00 -3,00 -3,00 -3,00 -3,00
Atotal (dB) 35,33 36,34 35,59 35,46 36,57 35,86
Avtal (dBA) 19,23 26,74 32,19 35,46 36,77 36,86

Para conocer el nivel de ruido exterior percibido, obtendremos los niveles percibidos a exterior de la par-
cela, atenuados y disminuidos.

FRECUENCIA 1256Hz | 250Hz | 500Hz | 1.000 Hz | 2.000 Hz [ 4.000 Hz | TOTAL
Espectro horario diurno (dBA) 73,45 84,74 85,53 86,20 85,03 82,00 91,97
Espectro horario nocturno (dBA) 67,64 78,33 80,31 76,14 71,14 71,14 83,97
Avtal (dBA) 19,23 26,74 32,19 35,46 35,57 36,86
N.E.R. en horario diumo (dBA) 54,22 58,00 53,34 50,74 49,49 46,14 61,62
N.E.R. en horario noctumo (dBA) 48,41 51,59 48,02 10,68 36,57 35,28 54,72

Por tanto, el nivel de recepcion externo (N.E.R.) no supera los limites fijados por el vigente Reglamento
de Ruidos para ninguno de los horarios, tal como se refleja en la siguiente tabla;

HORARIO NIVEL DE REPCION EXTERNO (N.E.R)) LIMITE REGLAMENTARIO
Diurno (de 8:00 h a 22:00 h) 61,62 dBA 75,00 dBA
Nocturno (de 22:00 h a 8:00 h) 54,72 dBA 55,00 dBA

Por otra parte, se ha tenido en cuenta las siguientes condiciones a la hora de la colocacién de los equi-
pos gue puedan producir vibraciones durante su funcionamiento:

- No se ha anclado ninguna maquina u érgano mévil de esta en paredes o techos.

- La maquinaria estaran equipadas con bancadas elasticas independientes del pavimento. El espesor
de la solera (15 cm), evitara en un 99% la transmisién de vibraciones.

- Toda la maquinaria se ha situado a no menos de 0,70 m de distancia de los paramentos exteriores.

Considerando que los principales focos de emisién son limitados Y que la atenuacion ambiental es sufi-
ciente, no se estima oportuno realizar mediciones de los niveles de sonoros procedente de la instalacion.

Se entiende como contaminacion luminica al brillo o resplandor del cielo nocturno, producido por la difu-
sién de la luz artificial.

La causa principal es, sin ninguna duda, el uso en la red eléctrica publica de luminarias que no tienen
pantallas correctamente disefiadas con la finalidad de enviar la luz alli donde se necesita, e impedir su dis-
persion hacia el cielo por encima del nivel del horizonte.

En la planta que nos ocupa existen dos clases de iluminacién exterior:

- lluminacion de seguridad, compuesta por lamparas con pantalla superior que impide la difusion de la
luz hacia arriba. Esta4 compuesta por luminarias de vapor de mercurio adosadas a las fachadas me-
diante un brazo metalico.

- lluminacién exteriores, compuesta por proyectores de halogenuro metalico, proyectando el haz de luz
directamente a los puntos a iluminar. Esta iluminacion se usara solamente cuando sea necesario,
quedando apagada el resto del tiempo.

Los efluentes generados por la industria, se pueden clasificar de la siguiente forma:
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- Aguas pluviales. Las aguas pluviales no son susceptibles a ser contaminados, por lo que no necesita-
ran ningun tipo de tratamiento.

- Vertidos procedentes del proceso (lavado, escaldado, enfriado, etc.), que se denominaran como
aguas de proceso.

- Vertidos procedente del sistema evaporativo de la instalacion frigorifica, que se denominaran aguas
de evaporador.

- Vertidos procedente de la limpieza de las planta de procesamiento. A estos vertidos le denominare-
mos aguas de limpieza.

- Vertidos fecales. Aguas procedente de los servicios sanitarios del personal.

Los vertidos son recogidos por dos redes de saneamiento existentes y que no variara con la ampliacion
prevista. Las redes de saneamiento son las siguientes:

- Red de saneamiento de aguas pluviales, que conecta con la red general de saneamiento de la locali-
dad de La Albuera sin que antes se efectlie ningdn tipo de tratamiento.

- Red de saneamiento de aguas con carga contaminantes, que incluyen el resto de los vertidos, a las
que se trataran en una planta depuradora para después ser vertido a la red general de saneamiento
de la localidad de La Albuera.

Como consecuencia que la red general de saneamiento del Poligono El Chaparral no esta conectada a
la red general de saneamiento de la localidad de La Albuera, ULBASA, S.A. ha solicitado a la Confederacion
Hidrografica del Guadiana punto de vertido a cauce publico. Se adjunta la concesién de vertido a cauce pu-
blico a Confederacion Hidrografica del Guadiana en el que autoriza que la red de saneamiento desemboque
en una charca situada en el paraje conocido como “El Chaparral’.

El punto de vertido se mantendra y su localizacion corresponde a las siguientes coordenadas UTM:

Datum: ETRS89 | Huso: 29 l X: 691.668 | Y: 4.284.825

Los caudales y volimenes de los distintos vertidos quedan reflejados en el siguiente cuadro:

VERTIDOS CAUDAL HORARIO CAUDAL DIARIO CAUDAL ANUAL
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
Aguas de proceso 69.000 | 113.850 | 466,00m® | 769,00m® | 107.180m°® | 176.870 m*
Aguas de evaporador 1.8501 3.0051 25,00 m? 42,00 m? 9125 m® 16.330 m®
‘Aguas de limpieza 25,0001 26.3651 55,00 m?® 58,00 m* 9.625 m?® 10.150 m*
Aguas fecales 2.5001 2.7001 12,00 m® 13,00 m® 2.760 m® 2.950 m*

Atendiendo a los caudales anteriormente indicados, los caudales vertidos a las distintas redes de sa-
neamiento seran de:

~ CAUDAL ANUAL
REDES DE SANEAMIENTO DIAS AL ANO ANTES DESPUES
_Aguas pluviales ] Todo el afio Variable Variable
Aguas con carga contaminante 230 dias 128.690 m® 205.300 m?

El tnico vertido a depurar son las aguas con carga contaminantes, cuyos caudales se estiman en:
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CAUDALES CON CARGA CONTAMINANTE A DEPURAR

CONCEPTO ANTES DESPUES
Caudal méaximo horario 73.38 m? 119,65 m®
Caudal maximo diario 558,00 m® 882,00 m?
Caudal anual 128.690,00 m* 205.300 m?

Con el fin de reducir tanto el volumen como la carga de contaminantes de los vertidos, se toman y toma-
rén las siguientes medidas preventivas:

- Elagua de proceso es reutilizada en los distintos proceso de modo que el agua entrara en el sistema
en el proceso de enfriado del producto escaldado, posteriormente en el escaldado y en el lavado de la
materia prima.

- Realizar una limpieza en seco antes de realizarlo con agua, con el fin de disminuir el consumo de
agua. Con este mismo fin, la limpieza se realiza con agua a la maxima presion posible.

Hay que tener en cuenta que el proceso se realiza con unas condiciones sanitarias e higiénicas alimenta-
rias, donde tanto el producto como los residuos y vertidos generados se procesan en un medio lo méas es-
tanco y separativo posible reduciendo asi la necesidad de limpieza de los locales.

Para la depuracion de los vertidos existe instalada un EDAR. El tipo de tratamiento es biolégico, median-
te fangos activos combinado con biorreactor de membranas (sistema MBR), que consiste en un proceso de
fangos activados tradicional con recirculacion de éstos al reactor biolégico. De forma genérica, los biorreac-
tores de membrana pueden ser definidos como sistemas en los que se integra la degradacion biolégica de
los efluentes con la filtracién de membrana.

El proceso de depuracién constara de:

- Pretratamiento formado por:

Pozo de bombeo.
Desbaste.
Homogeneizacién.,
Control de espumas.
Control de pH.
Control de nutrientes.
Bombeo de regulacion.
- Tratamiento biolégico formado por:
Aireacién
Regulacién de caudal a MBR.
Sistema de ultrafiltracion MBR.
Recirculacion de fangos.
- Tratamiento de fangos formado por:

Purga de fangos.
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. Espesado de fangos.
. Secado de fangos.

Como consecuencia de la ampliacidn prevista, es necesario ampliar su actual tratamiento de aguas
residuales de forma que sea capaz de tratar su vertido adecuadamente. Actuaimente, la EDAR esta disefia-
da para el tratamiento de un caudal de 600 m¥d, siendo necesario el aumento de dicho caudal a 1.200
m?/dia.

Dado el incremento del caudal, es preciso ampliar tanto el sistema de bombeo de cabecera como el de
regulacién, asi como diversos elementos y procesos que se desarrollaran en mayor profundidad en los
apartados que posteriormente te relacionan.

En la actualidad este proceso se realiza en el propio reactor aerobio mediante sucesion de ciclos de
anoxia y si bien para el caudal de disefio original resulta apropiado, en el futuro con caudales superiores al
de disefio no se consigue realizar una desnitrificacion completa (24-70 mgNOa/l en el efluente). Por tanto,
para poder conseguir una desnitrificacion completa y disponer de un mayor control del proceso se proyecta
la instalacion de un reactor andxico independiente al aerobio, de forma que el proceso sea en continuo.

Las aguas residuales provenientes del homogeneizador (con altas concentraciones en materia organica),
y una recirculacion rica en nitratos y nitritos, seran recibidas en el depdsito de desnitrificacién. En dicho tan-
que, se produce la eliminacion de nitrogeno en forma nitrégeno gas a partir de nitratos y nitritos, que se
puede conseguir biolégicamente bajo condiciones “anéxicas” (sin oxigeno). Este proceso se conoce con el
nombre de desnitrificacion.

La conversién del nitrégeno en forma de nitratos, a formas mas répidamente eliminables se puede llevar
a cabo mediante la accioén de diversos géneros de bacterias. De entre ellas se pueden destacar: Achromo-
bacter, Aerobacter, Alcaligenes, Bacilus, Brevibavterium, Flabobacterium, Lactobacilus, Micrococcus, Pro-
teus, Pseudomonas y Spirillum. Estas bacterias son heterétrofas, capaces de la reduccién disimilatoria del
nitrato, la cual forma un proceso de dos etapas. El primer paso consiste en la conversién de nitrato en nitri-
to, y a continuacién se produce acido nitrico, 6xido nitroso y nitrégeno gas. Las reacciones de reduccién del
nitrégeno son las siguientes, siendo los tres Ultimos compuestos gaseosos, los que se pueden liberar a la
atmésfera.

NO3 — NO2 — NO — N20 — N2

En los sistemas de desnitrificacion, el parametro critico es la concentracion de oxigeno disuelto. La pre-
sencia de éste suprime el sistema enzimatico necesario para el desarrollo del proceso de desnitrificacion. La
alcalinidad se produce durante la conversion de nitrato en nitrégeno gas, lo cual provoca un aumento del
pH, por lo que habra que tener en cuenta que el punto éptimo se sitGia entre 7 y 8, con diferentes valores 6p-
timos que dependen de las diferentes poblaciones bacterianas posibles.

En el tanque de desnitrificacion se instalara un sistema de recirculacion mediante un sistema “AemMix”
de agitacién para evitar la decantacion del fango y en consecuencia la anaerobiosis, de forma que se consi-
ga movilizar |a totalidad de la masa de agua acumulada en su interior.

Ademas del actual reactor biolégico se dotara a la instalacion de un segundo reactor aerobio similar al ya
existente, con dos soplantes de similar capacidad unitaria a las existentes, de forma que sea posible dar
respuesta al incremento de carga a depurar.

Desde el punto de vista de funcionamiento, el tratamiento biolégico de aguas residuales mediante el pro-
ceso de fangos activados, se realiza a través de un reactor bioldgico donde se mantiene un cultivo bacte-
riano aerobio en suspensién realizando la oxidacion de la materia orgénica. El contenido del reactor se co-
noce con el nombre de “liquido mezcla”.

La aireacion del liquido de mezcla en un tratamiento bioldgico tiene como objeto suministrar el oxigeno
necesario para que los microorganismos aerobios puedan realizar su ciclo vital, consumiendo la materia or-
ganica presente en un agua residual. Dicho oxigeno es preciso tanto para los citados microorganismos co-
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mo para los microorganismos responsables del proceso de nitrificacioén, nitrosomas y nitrobacter. Los nitro-
somas oxidan el amoniaco en nitrito, producto intermedio, mientras que los nitrobacter transforman el nitrito,
antes formado, en nitrato. Para que se produzca la nitrificacion es fundamental que existan concentraciones
de oxigeno disuelto por encima de un miligramo por litro (1 mg/l.). Si el oxigeno es inferior a este valor, se
convierte en el nutriente limitante del proceso y puede producirse el cese o la ralentizacion del proceso. Es
por ello, por lo que a la hora de considerar las necesidades de oxigeno en el reactor bioldgico se toma un
amplio margen de seguridad.

Para llevar a cabo la aireacién de este reactor se contemplan la instalacion de toberas de aireacion si-
tuadas diametralmente y distribuidas de manera regular. Por la tuberfa inferior y mediante grupos de bom-
beo, se recircula el liquido a agitar/airear. Al mismo tiempo y por la tuberia superior se insufla el aire necesa-
rio mediante grupos soplantes.

Debido a la turbulencia y a la gran velocidad producida, el gas se mezcla con el liquido. La mezcla de li-
quido y gas sale al exterior por la tobera de nuevo a gran velocidad, introduciendo una corriente liquida de
alta energia, que se transmite al liquido circundante. La transferencia de oxigeno se hace fundamentalmen-
te en esta zona, ademas de en el recorrido ascensional de la burbuja.

Con el fin dotar a la instalacion de la maxima capacidad de aireacion posible, se proyecta la instalacién
de soplantes que duplican la de capacidad unitaria de las ya instaladas. Asi mismo se instalaran soplantes
hibridas de bajo consumo, para de esta forma reducir al maximo los costes de explotacion de la EDAR. Se
proyecta instalar dos equipos hibrido para dicha linea. Por Gltimo, en la alternativa de acometer una linea de
aire con capacidad maxima se proycta sustituir una tnica de las soplantes lobulares por una soplante hibri-
da.

Una consecuencia directa del aumento del caudal de tratamiento es la necesidad de una mayor superfi-
cie de filtracion, ya que en caso de no acometer esta ampliacion el flux de trabajo en las membranas seria
muy superior al éptimo.

Actualmente se encuentran instalado un tnico casete de membranas con cuarenta y ocho (48) médulos
dispuestos, y se dispone de espacio suficiente para incorporar dos casetes mas de manera completamente
independientes al ya instalado. En este caso no solo se trata de una ampliacién de la superficie de mem-
branas, si no que se dota a la instalacién de un segundo tren de ultrafiltracion con lo que sera preciso incor-
porar todos los equipos periféricos necesarios, como puede ser la linea de permeadof/retrolavado, la linea
de aire y la recirculacion de fangos a los reactores anaerobios.

Tal y como se ha comentado con anterioridad, la ampliacién consiste en la instalacién de un segundo
tren de membranas completamente independiente al existente, lo cual da Ia posibilidad de instalar un casete
de 52 membranas, en lugar de los 48 instalados en la actualidad, y ademas que el casete esté dotado de la
tecnologia LEAP con la que se consigue una sustancial reduccién de los costes de explotacion derivados
del menor consumo de aire.

La recirculacion del fango activado desde el sistema MBR es la caracteristica esencial del proceso, ya
que permite mantener una concentracién suficiente de fangos en dicho tanque de aireacion, y asi obtener el
grado de tratamiento en el intervalo de tiempo necesario. Para ello, y dado el incremento de caudal, es ne-
cesario incorporar un nuevo equipo en la arqueta de recirculacion.

La actual linea de recirculacion dispone de un juego de valvulas manuales de forma que sea posible rea-
lizar la recirculacion a cualquiera de los reactores aerobios, sin embargo se instalara una tercera valvula de
forma que también pueda ser enviada al reactor andxico y de esta forma disponer de la corriente rica en ni-
tratos y nitritos necesaria para generar una adecuada desnitrificacién.

Dado el elevado contenido en arenas que presenta el agua a tratar se plantea la instalacién de un des-
arenador de forma que se minimicen los posibles efectos adversos provocados, principalmente la corrosién
de equipos y conducciones.
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Se proyecta la instalacion de un decantador de arena, en PRFV, tras el actual desbaste y previo a su
descarga al homogeneizador, las arenas decantadas serén purgadas mediante la apertura de una valvula
automatica al clasificador de arenas, y de este seran eliminadas del proceso.

Como método de gestion y control, se proyecta la ampliacion y mejora del actual Scada de supervision
del proceso. Este sistema brindara numerosas posibilidades, permitiendo el manejo en automatico de pro-
cesos que, mediante la introduccion una simple consigna, actuaran de manera auténoma, siendo vigiladas y
registradas todas sus acciones en el historico de datos y alarmas que incluye dicho sistema.

El Scada permitir la visualizacion del proceso y acciones individuales por equipo que se estén llevando
a cabo, o se hayan llevado a cabo en la planta; dando posibilidad de seguir trabajando en automatico o bien
en manual para cada equipo de la planta, siempre bajo el criterio del encargado de la planta.

Los parametros del vertido de la industria, antes de sufrir el proceso de depuracion y después de sufrirlo,
se resumen en el siguiente cuadro:

CONTAMINANTE VERTIDO NO DEPURADO VERTIDO DEPURADO

DQO (mgfl) 3.000 <100

DBOs (mg/l) 1.800 <10

Sélidos en suspension (mgfl) 571 < 10 (después)
Nitrégeno total (mg/l) 103 <20

Fasforo total (mg/l) 20 <2

pH 5-8 6-9
Conductividad (micros/cm?) 5.320 5.000

Atendiendo a las cifras anteriores, el balance del tratamiento de agua industrial se resume en el siguiente
cuadro:

CONCEPTO ESTACION DEPURADORA DE AGUAS RESIDUALES

Vertido total 205.300 m*

DBOs extraido 367.487 kg

DQO extraido 595.370kg

Solidos en suspension extraidos 115.173 kg

Minerales extraidos 20.735kg

Agua en los lodos (22% de humedad) 241.729 kg

TOTAL MATERIAL EXTRAIDO 1.340.495 kg

Tal como se ha indicado anteriormente, la industria, en su proceso, no genera contaminantes de ningtn
tipo y toda la industria se encuentra pavimentada sin que presenten fisuras o dafios en el pavimento que
pudiera originar contaminacién del suelo. Los vertidos son canalizados tan como se ha apuntado en el apar-
tado anterior.

La unica posibilidad de contaminacion del suelo seria como consecuencia de la rotura o desbordamiento
de la EDAR y siempre en el caso de que los sistemas de seguridad de la planta no funcionasen. Un punto
importante del vertido generado por la planta es su pequefio contenido en N y P y su nulo contenido en mi-
nerales pesados, componentes basicos para la contaminacién del suelo.

En el caso de rotura o desbordamiento de la EDAR, la industria pararia inmediatamente la actividad y las
aguas vertidas serian recogidas por el sistema de saneamiento y conducidas a la red municipal de sanea-
miento de La Albuera, para su tratamiento en la EDAR municipal.

Como control para este tipo de contaminacién es suficiente el control de funcionamiento de la planta de-
puradora por parte del encargado de la EDAR.

La planta, con la ampliacién proyectada, se dara de alta un residuo mas que se unira a los ya existentes.
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El residuo a dar de alta el residuo peligroso con el codigo LER 18 01 03* (Residuos cuya recogida v eli-
minacion es objeto de requisitos especiales para prevenir infecciones)

En cuanto al resto de los residuos, no se generara mas tipos, si bien aumentara la cantidad de los resi-
duos generados.

La planta genera los siguientes residuos peligrosos:

RESIDUOS ORIGEN CODIGO LER
Residuos de toner de impresion que contienen sustancias peligrosas Impresoras y fotocopiadoras 08.03.17*
Aceites sintéticos de motor, de transmision mecénica y Iubricantes Aceites procedente de la maquinaria 13.02.06*
Mezclas de residuos procedentes de desarenadores y de separadores de | Residuos procedente del sistema de 13.05.08"
agua/sustancias aceitosas separacion de hidrocarburos o
Disolventes y mezclas de disolventes halogenados que no sean clorofluo- | Laboratorio de calidad 14.06.02*
rocarburos, HCFC o HFC o
Disolventes y mezclas de disolventes no halogenados Laboratorio de calidad 14.06.03*
Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contami- | Envases metalicos y de plasticos 15.02.10%
nados por ellas contaminados o
Absorbentes materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas protecto- | Mantenimiento de maquinaria 15.02.02*
ras contaminados por sustancias peligrosas o
Filtros de aceite Mantenimiento de maquinaria 16.02.07*
Gases de recipientes a presion (incluidos los halones) que contienen sus- | Aerosoles vacios 16 05 04*
tancias peligrosas
Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contienen, sustan- | Laboratorio de calidad 16.05.06"
cias peligrosas, incluidas las mezclas de productos quimicos de laboratorio o
Bateras de plomo Magquinaria de la instalacion 16.06.01*
Acumuladores de Ni-Cd Maquinaria de la instalacion 16.06.02*
Pilas que contienen mercurio Acumuladores de energia de calcu- 16.06.03*
ladoras y equipos de laboratorio T
Residuos cuya recogida y eliminacin es objeto de requisitos especiales | Laboratorio de calidad 18 0103*
para prevenir infecciones
Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio _ lluminacién de la planta 20.01.21*
Equipos eléctricos y electronicos desechados que contienen sustancias Aparatos eléctricos y electrnicos in- 20.01.35¢
peligrosas servibles o

Las cantidades maximas anuales que se generaran, son las siguientes:
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